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SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

PRZEBUDOWA CZESCI POMIESZCZEN PARTERU | 1 PIETRA BUDYNKU - ZAMIANA  FUNKCJI
POMIESZCZEN WRAZ ZE WZMOCNIENIEM KONSTRUKCJI STROPU NAD HOLEM WEJSCIOWYM W
BUDYNKU MUZEUM NARODOWEGO WE WROCLAWIU PRZY PLACU P OWSTANCOW WARSZAWY 5.

PODSTAWOWY KOD CPV: CPV 45212313-3 - ROBOTY BUDOWLA NE W ZAKRESIE MUZEOW

SPIS ZAWARTO SCI OPRACOWANIA
CZESC I. WYMAGANIA OGOLNE
CZESC Il. ROBOTY BUDOWLANE

ST-1. 45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektéw budowlanych
ST-2. 45223210-1 Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stal
ST-3  45223500-1 Konstrukcje z betonu zbrojonego
ST-4  45262500-6 Roboty murarskie i murowe
ST-5. 45421141-4 Instalowanie przegrdd (Sciany dziatowe i oktadziny Scienne z ptyt G-K)
ST-6. 45420000-7 Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie
ST-7 45262512-3 Kamieniarskie roboty wykonczeniowe

45262321-7 Wyréwnywanie podtdg (warstwy wyrdwnawcze i wyréwnujgce)
ST-8.1. 45442100-8 Roboty malarskie
ST-8.2. 45442200-9 Naktadanie powtok antykorozyjnych
ST-9  45410000-4 Tynkowanie (naprawa tynkow)
ST-10 45421160-3 Instalowanie wyrobéw metalowych
ST-11 45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostale

Izolacja przeciwwilgociowa i przeciwwodna z folii



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

KOD PODSTAWOWY: CPV 45212313-3 - ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE MUZEOW

CZESC | - WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania og6lne dotyczgace wykonania i odbioru
robot w obiektach budowlanych.

1.2. Zakres stosowania specyfikaciji

Niniejsza specyfikacja techniczna stanowi podstawe opracowania szczeg6towe] specyfikacji
technicznej (ST dla konkretnej roboty budowlanej) stosowanej jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu zgodnie z ustawg o zamowieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu
rob6t w obiektach budowlanych.

1.3. Zakres rob6t obj etych specyfikacj g

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogoélne, wspoélne dla robét objetych
specyfikacjami technicznymi i szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi.

1.4. Okreslenia podstawowe

llekro¢ w opracowaniu jest mowa o:

obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢:

a) budynek wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi,

b) budowle stanowigcg catos¢ techniczno-uzytkowg wraz z instalacjami i urzgdzeniami,

c) obiekt matlej architektury;

budynku - nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z gruntem,
wydzielony z przestrzeni za pomocg przegrod budowlanych oraz osiada fundamenty i dach.

budowli - nalezy przez to rozumieé kazdy obiekt budowlany nie bedgcy budynkiem lub obiektem
matej architektury, jak: lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci techniczne, wolno
stojgce maszty antenowe, wolno stojgce trwale zwigzane z gruntem urzgdzenia reklamowe, budowle
ziemne, obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolnostojgce instalacje
przemystowe lub urzadzenia techniczne, oczyszczalnie Sciekow, sktadowiska odpaddw, stacje
uzdatniania wody, konstrukcje oporowe, nadziemne i podziemne przejscia dla pieszych, sieci
uzbrojenia terenu, budowle sportowe, cmentarze, pomniki, a takze cze$ci budowlane urzadzen
technicznych (kottéw, piecow przemystowych i innych urzgdzen) oraz fundamenty pod maszyny i
urzadzenia, jako odrebne pod wzgledem technicznym czesci przedmiotéw sktadajgcych sie na catosé
uzytkowa.

obiekcie matej architektury - nalezy przez to rozumiec¢ niewielkie obiekty, a w szczegdlnosci:

a) kultu religijnego, jak: kapliczki, krzyze przydrozne, figury,

b) posagi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowej,

c) uzytkowe stuzgce rekreacji codziennej i utrzymaniu porzadku, jak: piaskownice, hustawki, drabinki,
Smietniki.

tymczasowym obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ obiekt budowlany przeznaczony do
czasowego uzytkowania w okresie krotszym od jego trwatosci technicznej, przewidziany do
przeniesienia w inne miejsce lub rozbidrki, a takze obiekt budowlany nie potgczony trwale z gruntem,
jak: strzelnice, kioski uliczne, pawilony sprzedazy ulicznej i wystawowe, przekrycia namiotowe i
powtoki pneumatyczne, urzgdzenia rozrywkowe, barakowozy, obiekty kontenerowe.

budowie - nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze
odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.

robotach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajgce na
przebudowie, montazu, remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego.

remoncie - nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robot
budowlanych polegajgcych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezgcej
konserwaciji.

urzadzeniach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ urzgdzenia techniczne zwigzane z obiektem
budowlanym zapewniajgce mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak
przylacza i urzadzenia instalacyjne, w tym stuzace oczyszczaniu lub gromadzeniu $ciekdw, a takze
przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod $mietniki.

terenie budowy - nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane
wraz z przestrzenig zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.



prawie do dysponowania nieruchomo $cig na cele budowlane - nalezy przez to rozumiec tytut
prawny wynikajgcy z prawa wiasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzgdu, ograniczonego prawa
rzeczowego albo stosunku zobowigzaniowego, przewidujgcego uprawnienia do wykonywania robét
budowlanych.

pozwoleniu na budow e - nalezy przez to rozumie¢ decyzje administracyjng zezwalajacg na
rozpoczecie i prowadzenie budowy lub wykonywanie rob6t budowlanych innych niz budowa obiektu
budowlanego.

dokumentacji budowy - nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym
projektem budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbioréw czesciowych i koncowych,

w miare potrzeby, rysunki i opisy stuzgce realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzke obmiaréw, a
w przypadku realizacji obiektébw metodg montazu - takze dziennik montazu.

dokumentacji powykonawczej - nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania rob4t oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.
terenie zamkni etym - nalezy przez to rozumiec¢ teren zamkniety, o ktorym mowa w przepisach prawa
geodezyjnego i kartograficznego:

a) obronnosci lub bezpieczenstwa panstwa, bedacy w dyspozycji jednostek organizacyjnych
podlegtych Ministrowi Obrony Narodowej, Ministrowi Spraw Wewnetrznych i Administracji oraz
Ministrowi Spraw Zagranicznych,

b) bezposredniego wydobywania kopaliny ze ztoza, bedgcy w dyspozycji zaktadu gorniczego.

aprobacie technicznej - nalezy przez to rozumie¢ pozytywng ocene techniczng wyrobu,
stwierdzajgcg jego przydatnos¢ do stosowania w budownictwie.
wlasciwym organie - nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego

lub organ specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich wiasciwosci,

wyrobie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodnosci,
wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposéb trwaty w
obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyboréw do
stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkowa.

organie samorz gdu zawodowego - nalezy przez to rozumie¢ organy okreslone w ustawie z dnia 15
grudnia 2000 r. o samorzgdach zawodowych architektow, inzynierdw budownictwa oraz urbanistéw
(Dz. U. z 2001 r. Nr 5, poz. 42 z p6zniejszymi zmianami).

obszarze oddziatywania obiektu - nalezy przez to rozumieé teren wyznaczony w otoczeniu
budowlanym na podstawie przepiséw odrebnych, wprowadzajgcych zwigzane z tym obiektem
ograniczenia w zagospodarowaniu tego terenu.

optacie - nalezy przez to rozumieé¢ kwote naleznosci wnoszong przez zobowigzanego za okreslone
ustawg obowigzkowe kontrole dokonywane przez wiasciwy organ.

drodze tymczasowej (monta zowej) - nalezy przez to rozumieé¢ droge specjalnie przygotowana,
przeznaczong do ruchu pojazdéw obstugujgcych roboty budowlane na czas ich wykonywania,
przewidziang do usuniecia po ich zakonczeniu.

dzienniku budowy - nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wiasciwy organ zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz
zdarzen i okolicznos$ci zachodzacych w czasie wykonywania robot.

kierowniku budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce rob6t, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszgca ustawowg
odpowiedzialno$¢ za prowadzong budowe.

rejestrze obmiaréw - nalezy przez to rozumie¢ - akceptowang przez Inspektora nadzoru ksigzke z
ponumerowanymi stronami, stuzgcg do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robot w
formie wyliczen, szkicéw i ewentualnie dodatkowych zalgcznikbw. Wpisy w rejestrze obmiaréw
podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego.

laboratorium - nalezy przez to rozumieé laboratorium jednostki naukowej, Zamawiajgcego,
Wykonawcy lub inne laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzania niezbednych badan i préb zwigzanych z oceng jakosci stosowanych wyrobdéw
budowlanych oraz rodzajéw prowadzonych robot.

materiatach - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak réwniez rézne
tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania rob6t, zgodnie z dokumentacjg projektowg i
specyfikacjami technicznymi zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

odpowiedniej zgodno $ci - nalezy przez to rozumie¢ zgodnos¢ wykonanych robét z dopuszczalnymi
tolerancjami, a jesli granice tolerancji nie zostaly okreslone - z przecietnymi tolerancjami
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.



poleceniu inspektora nadzoru - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane
Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji rob6t lub
innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

projektancie - nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobe prawng lub fizyczng bedaca autorem
dokumentacji projektowe;.

rekultywacji - nalezy przez to rozumie¢ roboty majgce na celu uporzadkowanie i przywrocenie
pierwotnych funkcji terenu naruszonego-w czasie realizacji budowy lub rob6t budowlanych.
przedmiarze rob6t - nalezy przez to rozumieé zestawienie przewidzianych do wykonania robét wedtug
technologicznej kolejnosci ich wykonania wraz z obliczeniem i podaniem ilosci rob6t w ustalonych
jednostkach przedmiarowych.

czesci obiektu lub etapie wykonania - nalezy przez to rozumie¢ czes¢ obiektu budowlanego zdolng
do spetniania przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwg do odebrania i przekazania
do eksploataciji.

ustaleniach technicznych - nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach, aprobatach
technicznych i szczeg6towych specyfikacjach technicznych.

1.5. Ogéine wymagania dotycz  gce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

15.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz
ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, poda lokalizacje i
wspohzedne punktéw gtownych obiektu oraz reperéw, przekaze dziennik budowy oraz dwa egzemplarze
dokumentaciji projektowej i komplet specyfikacji technicznych

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili
odbioru koncowego rob6t. Uszkodzone lub zniszczone punkty pomiarowe Wykonawca odtworzy i utrwali na
wiasny koszt.

15.2. Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiera¢ opis, czes¢ graficzng, obliczenia i dokumenty,
zgodnie ze szczegGtowymi warunkami umowy i przepisami szczegétowymi zawartymi w Rozporzgdzeniu
Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004r., uwzgledniajgcymi podziat na dokumentacje
projektowa:

- dostarczong przez Zamawiajgcego,

- sporzgdzong przez Wykonawce.

1.5.3. Zgodno $¢ rob6t z dokumentacj g projektow g i specyfikacj g techniczn g

Dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy
przez Inspektora nadzoru stanowig zalgczniki do umowy, a wymagania wyszczegoélnione w choéby
jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catej dokumentacji. W
przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci
wymieniona w ,,Ogélnych warunkach umowy". Wykonawca nie moze wykorzystywaé¢ bledéw lub opuszczen
w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru,
ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe wymiarow
sg wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty maja by¢
zgodne z dokumentacjg projektows i specyfikacjg techniczna.

Wielko$ci okreslone w dokumentacji projektowej i w specyfikacji technicznej beda uwazane za
wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu
tolerancji. Cechy materiatéw i elementow budowli musza by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnosé z
okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancii.

W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie bedg zgodne z dokumentacjg
projektowg lub specyfikacjg techniczng i majg wptyw na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie
materialy zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt
Wykonawcy.

Wszystkie zamiany materialtow musza by¢ kazdorazowo uzgadniane przez Wykonawce z inspektorem
nadzoru i projektantem.

15.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu
az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robdt. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywacé
tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaly i znaki
ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony rob6t. Koszt zabezpieczenia terenu
budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuie sie, ze jest wigczony w cene umowna.



155. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania rob6t

Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowac w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczgce ochrony
srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania robét wykonczeniowych Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojace,

b) podejmowac wszelkie konieczne kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczgcych
ochrony $rodowiska na terenie i wokoét terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla
0s6b lub wlasnosci spotecznej, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstalych w
nastepstwie jego dziatania. Stosujgc sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie szczegdlnie uwazat na:

1) lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, skladowisk, wykopow i drég dojazdowych,

2) $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

€) mozliwoscig powstania pozaru.

15.6. Ochrona przeciwpo zarowa

Wykonawca wykonujac prace bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie
utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, Wwymagany odpowiednimi przepisami, na terenie baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w maszynach i
pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda skltadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem osob trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji rob6t albo przez personel Wykonawcy.

15.7. Ochronawilasno $ci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego
poziomem, takie jak rurociggi, kable itp. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w czasie trwania budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia
tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektora nadzoru i zainteresowanych uzytkownikow
oraz bedzie z nimi wspotpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i urzgdzeh podziemnych zaznaczonych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego.

1.5.8. Ograniczenie obci gzen osi pojazdéw

Wykonawca uzywajgc pojazdéw stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy
transporcie gruntu, materiatéw i wyposazenia na i z terenu rob6t. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od
wladz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i w sposéb ciggly bedzie o kazdym takim przewozie
powiadamiat Inspektora nadzoru. Wykonawca bedzie takze uzyskiwat kazdorazowo pozwolenia od wiadz na
wjazd na drogi, na ktérych znajdujg ewentualne ograniczenia i bedzie ponosit wszelkie ewentualne koszty
z tym zwigzane. Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na swiezo
ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy | Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich
robét w ten spos6b uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.9. Bezpiecze hstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t wykonawca bedzie przestrzega¢ przepis6w dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadba¢, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebne;
zaplacie i sg uwzglednione w cenie umowne;.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do robét od
daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

15.11. Stosowanie si e do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i
samorzadowej, ktore sg w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robét. Np. rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401).

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych, autorskich i bedzie w peilni odpowiedzialny za
wypelnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzgdzen lub metod i w



sposBb ciggly bedzie informowaé Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i
inne odnosne dokumenty. Ewentualne proponowane zmiany w dokumentacji Wykonawca bedzie
kazdorazowo uzgadniat z projektantem i inspektorem nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Zrédka uzyskania materialow do elementéw konstrukcyj nych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegotowe informacje dotyczace, zamawiania lub
wydobywania materiatéw i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz
probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badan
okreslonych w specyfikacji technicznej w celu udokumentowania, ze materialy uzyskane z dopuszczalnego
zrodia spelniajg wymagania zawarte w dokumentacji i specyfikaciji technicznej w czasie postepu robét. Pozostale
materialy budowlane powinny spetia¢é wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami, aprobatami
technicznymi, o ktérych mowa w szczeg6towych specyfikacjach technicznych

2.2. Pozyskiwanie masowych materialow pochodzeniam  igjscowego

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wladz na pozyskanie
materiatdw z jakichkolwiek ztéz miejscowych, wigczajac w to zrédla wskazane przez Zamawiajgcego i
jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji
Zoza.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz

proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia przez inspektora nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spelnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow z
jakiegokolwiek zloza.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materiatbw do robot, chyba Zze postanowienia ogolne lub szczegdlowe
warunkéw umowy stanowig inacze;.

Eksploatacja zr6det materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na
danym obszarze.

2.3. Materiaty nie odpowiadaj gce wymaganiom jako sciowym

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy, badz zlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru. Kazdy rodzaj robét, w ktérym
znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie
Z jego nie przyjeciem przez Zamawiajgcego i niezaptaceniem.

2.4. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu gdy beda uzyte do robot, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakos$é i wiasciwos¢ do rob6t i byty dostepne
do kontroli przez inspektora nadzoru. Migjsca czasowego skladowania materiatow bedg zlokalizowane w obrebie
terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow

Jezeli Specyfikacja przetargowa, dokumentacja projektowa lub specyfikacja techniczna przewidujg mozliwosc
zastosowania r6znych rodzajéw materiatdw do wykonywania poszczeg6inych elementéw robét Wykonawca
powiadomi inspektora nadzoru, a ten z kolei projektanta o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju
materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ p6zniej zamieniany bez zgody projektanta i
inspektora nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakosé wykonywanych robét. Sprzet uzywany do rob6t powinien by¢ zgodny z ofertg
Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w specyfikacji
technicznej, i projekcie organizacji rob6t, zaakceptowanym przez inspektora nadzoru. Wykonawca musi
zapewnic taki sprzet, ktory zapewni odpowiednig jakos¢ wykonywanych prac. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie
gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentaciji projektowej, specyfikacii
technicznej i wskazaniach inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowg

Sprzet bedacy wlasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli dokumentacja projektowa lub specyfikacja
techniczna przewidujg mozliwo$s¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach.
Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed
uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez
jego zgody.



4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycz gce transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktdére nie wptyng
niekorzystnie na jakosé wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi  w
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym w umowie.

4.2. Wymagania dotycz gce przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzeh na osie i innych parametrow technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg byé
dopuszczone przez whasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezgco, na
wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg oraz za jakosé
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
wymaganiami szczegotowych specyfikacji technicznych, polskimi normami. Wykonawca bedzie
prowadzit prace zgodnie z projektem organizacji rob6t oraz poleceniami inspektora nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za peing obstuge geodezyjng przy wykonywaniu wszystkich
elementdéw robot okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pismie przez
inspektora nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonywaniu
rob6t zostang, jesli wymagac¢ tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na
wiasny koszt.

Decyzje inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét bedg
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w
specyfikacji technicznej, a takze w normach i wytycznych. Polecenia inspektora nadzoru dotyczace
realizacji robét bedg wykonywane przez Wykonawce nie poézniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robét. Skutki finansowe z tytutlu wstrzymania robét w takiej
sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jako $ci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez

Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb

wykonania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robét

zgodnie z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng. Program zapewnienia jakosci winien
zawierac:

- organizacje wykonania rob6t, w tym termin i sposéb prowadzenia robot,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegdlnych elementéw robot,

- system (spos6b i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robot,

- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub laboratorium,
ktéremu Wykonawca zamierza zlecié prowadzenie badan),

- sposéb oraz forme gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a takze wycigganych
whnioskOw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania
tych informacji inspektorowi nadzoru,

- wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w
mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilos¢ srodkdw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatdw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,



- sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie prébek, legalizacja i
sprawdzenie urzgdzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczeg6lnych elementéw robét.

6.2. Zasady kontroli jako $ci rob6t

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i stosowanych materiatéw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, pod nadzorem swojego personelu lub specjalnie zatrudnionych
specjalistow , przy pomocy laboratorium, sprzetu, zaopatrzenia i wszystkich urzgdzen niezbednych do pobierania
probek i badan materiatéw Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw oraz robét z
czestotliwoscig zapewniajacg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich
czestotliwosci sg okreslone w szczegdtowych specyfikacjach technicznych.

W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny,
aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa. Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do
pomieszczen laboratoryjnych Wykonawcy w celu ich inspekcji. Inspektor nadzoru bedzie przekazywac
Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczgcych urzgdzen
laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli
niedociggniecia te bedg tak powazne, ze moga wptyng¢ ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru
natychmiast wstrzyma uzycie do rob6t badanych materiatow i dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy
niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia
jakosc¢ tych materiatow. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow i
robot ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg byé¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan. Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udzialu w pobieraniu probek.
Na zlecenie Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére
budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub
ulepszone z wihasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylkko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.

Pojemniki do pobierania prébek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora nadzoru.
Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb
zaakceptowany przez inspektora nadzoru.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy
nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w specyfikacji technicznej, stosowa¢ mozna wytyczne
krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru. Przed przystgpieniem do pomiaréw
lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po
wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji inspektora
nadzoru.

6.5. Raporty z bada n

Wykonawca bedzie przekazywa¢ Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie
po6zniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki badan (kopie) beda
przekazywane inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych,
przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez inspektora nadzoru

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania prébek i badania materiatow u zrédta ich wytwarzania. W celu umozliwienia kontroli inspektorowi
nadzoru zapewniona bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.
Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez Wykonawce,
bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatdw i robot z wymaganiami szczegdtowych specyfikacji technicznych na
podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swdj
koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to inspektor nadzoru
poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych
badan, albo oprze sie wytacznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatléw i robét z
dokumentacjg projektowa i specyfikacji technicznych. W takim przypadku, catkowite koszty powtornych lub
dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktére:



1) posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami

technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow i

informacji o ich istnieniu zgodnie z rozporzadzeniem MSWiIA z 1998 r. (Dz. U. 99/98),

2) posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

» Polskg Normg lub

* aprobatg techniczna, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg

objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktore spetniajg wymogi Specyfikacji technicznej

3) znajdujg sie w wykazie wyrobow, o ktbrym mowa w rozporzadzeniu MSWiA z 1998 . (Dz. U. 98/99).

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez specyfikacje techniczne,

kazda ich partia dostarczona do robdt bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajgce w sposéb

jednoznaczny jej cechy. Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujgcym Zamawiajgcego i

Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu do konca okresu gwarancyjnego.

Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45 Ustawy Prawo Budowlane spoczywa na kierowniku

budowy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i beda dotyczy¢ przebiegu robét, stanu

bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwalg

technikg, w porzgdku chronologicznym, bezposrednio jeden po drugim, bez przerw.

Zatgczone do dziennika budowy protokotly i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem

zalgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i inspektora nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:

« date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

« date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,

* uzgodnienie przez inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonogramu robat,

* terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegoélnych elementéw robat,

* przebieg robaot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

 uwagi i polecenia inspektora nadzoru,

» daty wstrzymania rob6t, z podaniem powodu,

» zgloszenia i daty odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych
odbiorow robat,

* wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

e stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

 zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,

 dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robat,

 dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robét,

» dane dotyczgce jakosci materiatow, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem kto je przeprowadzat,

» wyniki préb poszczegoélnych elementow budowli z podaniem kto je przeprowadzat,

* inne istotne informacje o przebiegu robét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przediozone

inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sie.

Decyzje inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z datg i

zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje inspektora nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant

nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.

Ksigzka obmiaréw

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie rob6t zamiennych lub dodatkowych ,

ktérych wykonanie stato sie koniecznoscia, a ktére to nie byly ujete w kosztorysie ofertowym. Obmiary

wykonanych robét przeprowadza sie sukcesywnie w jednostkach przyjetych w kosztorysie ofertowym

lub specyfikacji technicznej.

Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o

jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie

uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru robot.

Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie inspektora nadzoru. Wszystkie kopie w/w dokumentéw

muszg by¢ podpisane przez kierownika budowy ,za zgodnos$¢ z oryginatem™



Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz w/w nastepujgce dokumenty:

- pozwolenie na budowe,

- protokoty przekazania terenu budowy,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,

- protokoty odbioru robét,

- protokoty z narad i ustalen,

- operaty geodezyjne,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

- harmonogram robét,

- protokoty pomiaréw instalacji,

- protokoty odbioru,

- oswiadczenia kierownika budowy i inspektora nadzoru przed i po zakonczeniu prac,

- protokoty kominiarskie.

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla
inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. PRZEDMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady przedmiarowania robot

Przedmiar rob6t zamiennych i dodatkowych bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot,
zgodnie z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng, w jednostkach ustalonych w
kosztorysie ofertowym. Przedmiary bedg wpisane do ksigzki obmiaréw. Jakikolwiek btgd lub
przeoczenie (opuszczenie) w ilosci rob6t podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w
specyfikacji technicznej nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku wykonania wszystkich robét zgodnie z
dokumentacjg przetargowa i zawartg umowa.

7.2. Zasady okre s$lania ilo $ci rob6t i materiatow

Zasady okreslania ilosci robét podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych i KNR-ach.
7.3. Urzadzenia i sprz et pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot bedg zaakceptowane
przez inspektora nadzoru. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce.
Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne
Swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w
dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wdra zania

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom
Specyfikacji technicznej. Bedzie utrzymywa¢ to wyposazenie, zapewniajgc w sposéb ciagly
zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zalezno$ci od ustalenn odpowiednich specyfikacji technicznych roboty podlegaja nastepujacym
odbiorom:

a) odbiorowi robo6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi cze$ciowemu,

c¢) odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robodt zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych
rob6t oraz ilosci tych robo6t, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robot
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje
inspektor nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie
pézniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o
tym fakcie inspektora nadzoru.
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Jakos¢ i ilos¢ robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentow

zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych, atestéw i w oparciu o przeprowadzone

pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa specyfikacjg techniczng i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr cz esciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci rob6t. Odbioru czesciowego

rob6t dokonuje sie dla zakresu rob6t okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy

odbiorze ostatecznym robot. Odbioru robot dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4. Odbidr ostateczny (ko ncowy)

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do zakresu

(ilosci) oraz jakosci.

Calkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez

Wykonawce wpisem do dziennika budowy.

Odbiér ostateczny robét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczgc od dnia

potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia robé6t i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w

punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci

inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na

podstawie, przedtozonych dokumentow, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci

wykonania rob6t z dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczng. W toku odbioru ostatecznego

robot, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajgcych i ulegajacych

zakryciu oraz odbiorow czesciowych, zwlaszcza w zakresie wykonania rob6t uzupelniajgcych i robdt

poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych Iub rob6t uzupetniajgcych w

poszczegoblnych elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali

nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$s¢ wykonywanych robét w poszczegéinych

asortymentach  nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i specyfikaciji

technicznej uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu,

komisja oceni pomniejszong warto$¢ wykonywanych rob6t w stosunku do wymagan przyjetych w

dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (ko  hcowe)

Podstawowym dokumentem jest protokot odbioru ostatecznego robét, sporzadzony wg wzoru ustalonego

przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

1) dokumentacje powykonawcza, ti. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonania rob6t oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi

2) szczegoOtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajace lub
zamienne)

3) recepty i ustalenia technologiczne,

4) dzienniki budowy,

5) wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczeh laboratoryjnych, zgodne ze specyfikacjg

techniczng i programem zapewnienia jakosci,

6) deklaracie zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatdw, certyfikaty na znak

bezpieczenstwa zgodnie z specyfikacjg techniczng i programem zabezpieczenia jakosci,

7) rysunki (dokumentacje) na wykonanie robo6t dodatkowych lub zamiennych oraz protokoty odbioru tych
robot,

8) geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét i sieci uzbrojenia terenu,

9) kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;j.

10) protokoty pomiardéw instalaciji elektrycznych, sanitarnych, wentylacji i stabopradowych

11) protokoty odbioru kominiarskich,

12)oswiadczenia kierownika budowy o wykonaniu prac zgodnie z projektem i uporzadkowaniu terenu,

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do

odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru

ostatecznego robot. Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda

zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania rob6t poprawkowych i roboét

uzupeniajacych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

8.5. Odbidr pogwarancyjny
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QOdbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunieciem wad, ktore ujawnig sie w

okresie gwarancyjnym i rekojmi. Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,Odbior ostateczny robot".
9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ustalenia ogdlne
Podstawg platnosci sg zapisy w zawartej umowie.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
KOD PODSTAWOWY : CPV 45212313-3 - ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE MUZEOW

CZESC Il - CPV 45000000-7 - ROBOTY BUDOWLANE
ST-1- CPV 45110000-1 - ROBOTY W ZAKRESIE BURZENIA | ROZBIORKI OBIEKTOW BUDOWLANYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem ninigjszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét rozbiérkowych i demontazowych dla celéw realizacji inwestycji: Przebudowa czesci
pomieszczen parteru i 1 pietra budynku - zamiana funkcji pomieszczen wraz ze wzmocnieniem
konstrukcji stropu nad holem wejsciowym w budynku Muzeum Narodowego we Wroctawiu, Plac
Powstancow Warszawy 5, Wroctaw.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych specyfikacj a

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wykonaniem wszystkich czynnosci rozbiérkowych i demontazowych, obejmujacych:

- rozbiérke stropu drewnianego w sali ekspozycyjnej na 1 pietrze, wystepujgcego nad ceglanymi
sklepieniami, ktéry stanowig belki (14x14), deski podiogowe (gr. 3cm) i parkiet (gr. 2,2cm), bez
usuwania wypeltnienia miedzy wysklepkami w postaci zuzla zmieszanego z cegla,

- wyburzenie $cian dziatowych w maszynowni wentylacyjnej, wykonanych z cegly dziurawki lub z piyt
gipsowo-kartonowych na konstrukcji metalowej z wypetnieniem wetng mineralng,

- wykucie 2 otwordéw drzwiowych, w tym jednego tukowego oraz okna podawczego, w $cianie z cegly
petnej grub. 63cm w projektowanej kawiarni; wyciecie otworéw wykonywac przy uzyciu lekkiego
sprzetu i wylgcznie mechanicznie pitg diamentowg do betonu,

- wykucie otworu drzwiowego w $cianie z cegly pelnej grub. 65cm w maszynowni wentylacyjnej;
wyciecie otworu wykonywac przy uzyciu lekkiego sprzetu i wytgcznie mechanicznie pitg diamentowg
do betonu,

- wykucie gniazd pod utozenie belek stalowych stropu zespolonego w sali ekspozycyjnej,

- wykucie otworow w sklepieniu ceglanym i $cianie z cegly petnej grub. 75cm na przejscie przewodow
wentylacji mechanicznej w projektowanej kawiarni,

- rozbiérke podiogi (legary, deski podiogowe, parkiet) w projektowanym pomieszczeniu zaplecza
kawiarni i przylegtym korytarzu oraz w maszynowni wentylacyjnej,

- demontaz drewnianych okien skrzynkowych w sali ekspozycyjnej i w sali konsumpcyjnej kawiarni,

- usuniecie zasypki zuzlowo-ceglanej na stropie sali ekspozycyjnej pod utozenie styropianu pod
zelbetowsg plyte i pasoéw styropianu pod stalowymi belkami,

- demontaz 3 dwuskrzydtowych drzwi wewnetrznych wejsciowych z komunikacji ogélnej do sali
ekspozycyjnej konstrukcji drewnianej przeszklonej wraz z oscieznicami,

- demontaz przeszklenia miedzy salg konsumpcyjng a dziedzihcem wewnetrznym w skrajnej osi
kruzganka,

- demontaz drzwi jednoskrzydtowych drewnianych wraz z oscieznicami w maszynowni wentylacyjnej,

- demontaz przewodow nieczynnej instalacji wentylacji mechanicznej w istniejgcej kawiarni;
przewiduje sie demontaz 20m2 kanatéw o obwodzie do 2000mm wraz z kratkami i podporami,

- demontaz wyposazenia kuchennego (szafki, urzgdzenia sanitarne) istniejgcej kawiarni,

1.4. Ogodine okre slenia podstawowe

Ogdlne okreslenia podstawowe dotyczace robét podano w Wymaganiach Ogolnych.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz gce roboét

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w Wymaganiach Ogélnych. Wykonawca jest odpowiedzialny za
jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacijg projektowa, specyfikacjg techniczng i poleceniami
inspektora nadzoru.

Roboty wyburzeniowe otworéw w $cianach nalezy wykonywaé¢ przy pomocy pit diamentowych i lekkiego
sprzetu.

2. MATERIALY

2.1. Ogdblne wymagania dotycz gce materialow
Ogdlne wymagania dotyczgce materialtow podano w Wymaganiach Ogéinych.
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3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotycz gce sprz etu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Wymaganiach Ogolnych.

Dobor sprzetu zalezy do wykonawcy. Wykonawca zapewnia sprzet odpowiedniej jakosci do wykonania robot
rozhiérkowych oraz prac pomocniczych.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robot i
przepiséw BIOZ zostang przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone do
robot.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotycz gce transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w Wymaganiach Ogdlnych.

Transport materiatdw rozhiérkowych moze odbywaé sie srodkiem transportowym, przystosowanym do
przewozenia danego typu materiatéw. Srodek transportu musi zapewniag;

- wlasciwe zabezpieczenie przed wypadnieciem Ilub wysunieciem sie poszczegélnych elementéw
rozebranych konstrukcji i wykonczenia.

- zabezpieczenie przed wysypywaniem sie i pyleniem przez materiaty sypkie w czasie transportu na miejsce
skfadowania.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogodlne warunki wykonywania rob6t

Ogolne warunki wykonywania rob6t podano w Wymaganiach Ogolnych.

5.2. Prace przygotowawcze do rob6t rozbidrkowych

Wykonawca przedstawi do zatwierdzenia inspektorowi nadzoru projekt przeprowadzenia prac rozbiorkowych
wraz z harmonogramem przeprowadzenia tych prac. Wykonawca uzgodni z inspektorem nadzoru sposéb
zabezpieczenia terenu wykonywanych prac, drég dojazdowych na plac budowy, miejsca sktadowania
materialdw pochodzacych z rozbidrki itp.

5.3. Prace demonta zowe

Prace demontazowe nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng, wedtug
wiedzy i doswiadczenia Wykonawcy. Demontaz powinien byé wykonywany zgodnie z projektem demontazu z
zastosowaniem srodkOw zapewniajgcych statecznos¢ w kazdej fazie demontazu.

Przed rozpoczeciem demontazu na placu budowy powinny byé spetnione wszystkie niezbedne warunki
okreslone w specyfikacji technicznej i w projekcie.

Przy wykonywaniu robét przez kilku wykonawcow, projekt demontazu powinien by¢ miedzy nimi uzgodniony
pod wzgledem terminu, wykonywania robot, obcigzen montazowych i warunkéw zapewnienia
bezpieczenstwa pracy.

Metoda rozbidrki stropéw oraz wyciecia otworéw w $cianach powinna by¢ okreslona w projekcie
demontazu na podstawie zatozen projektowych, warunkéw placu budowy oraz posiadanego sprzetu i
doswiadczenia Wykonawcy. Nalezy zwrécic uwage na zgodnosé po odkrywkach konstrukcji z
zalozeniami projektowymi, jak i na doktadnos¢ wykonania otworéw. Nalezy réwniez zachowac
wykonywaé wytgcznie mechanicznie przy uzyciu pity diamentowej do betonu.

Podpory konstrukcji nalezy utrzymywaé przez caly okres demontazu w stanie zapewniajgcym
przekazywanie obcigzen. W kazdym stadium demontazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$é przenoszenia sit
wywotanych wplywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami.
Wykonawca uzgodni z inspektorem nadzoru materialy przeznaczone do odzysku, oraz miejsce ich
przechowywania. Pozostale materialy bedg wywiezione z budowy przez Wykonawce roboét. Wykonawca
zobowigzany jest do przedstawienia na zgdanie inspektora nadzoru dowodu usuniecia materiatéw rozbiorkowych
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami ochrony srodowiska. Rozhidrka poszczegdinych czesci obiektu powinna by¢
poprzedzona zabezpieczeniem terenu robét rozbidrkowych, w tym ustawieniem ogrodzenia strefy rozbiérki
oraz tablic informacyjnych.

5.4. Zalecenia dotycz gce BHP przy wykonywaniu robét

Przy wykonywaniu robét kazdy Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania obowigzujgcych
przepisdw w zakresie BHP. Podstawowym aktem prawnym obowigzujgcym w zakresie BHP jest ustawa
Kodeks Pracy z dnia 26 czerwca 1974 r. z pozniejszymi zmianami. W Dz. U. 2002 nr 199, p6z. 1673 i nr 200,
poz. 1679 opublikowano dwie ustawy, ktore wprowadzajg zmiany do Kodeksu Pracy z dniem 1 stycznia 2003 .
Ponadto wykonawca jest zobowigzany przestrzega¢ przepisow rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z
dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych
(Dz. U. z dnia 19 marca 2003 r.).

Wykonawca rob6t powinien przestrzega¢ wymagan generalnego wykonawcy w zakresie BHP.
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Zabezpieczenia:

- Wykonawca przed przystgpieniem do wykonywania robét rozbidrkowych jest zobowigzany opracowac
instrukcje bezpiecznego ich wykonywania i zaznajomic z nig pracownikéw w zakresie wykonywanych przez
nich robdt;

- teren, na ktérym prowadzone bedg roboty rozbiérkowe nalezy oznakowac tablicami ostrzegawczymi;

- strefe niebezpieczng nalezy ogrodzi¢ i oznakowac¢ w sposéb uniemozliwiajacy dostep osobom postronnym;
- pracownicy przebywajgcy na stanowiskach pracy, znajdujgcych sie na wysokosci co najmniej 1 m od
poziomu podiogi lub ziemi, powinni byé zabezpieczeni przed upadkiem z wysokosci poprzez wykonanie
balustrady z deski kraweznikowej o wysokoéci 0.15 m i poreczy ochronnej umieszczonej na wysokoéci 1.1 m.
Wolng przestrzen pomiedzy deskg kraweznikowg a porecza nalezy wypelnic w sposéb zabezpieczajgcy
pracownikoéw przed upadkiem z wysokosci. Alternatywnym rozwigzaniem jest zabezpieczenie bedace w
instrukcji uzytkowania okreslonego systemu rusztowan, oraz ewentualne zabezpieczenie linkami;

- montaz rusztowan, ich eksploatacja i demontaz powinny by¢ wykonane zgodnie z instrukcjg producenta
albo projektem indywidualnym sporzgdzonym przez Wykonawce;

- pracownicy zatrudnieni przy montazu i demontazu rusztowan oraz monterzy ruchomych podestéw roboczych
powinni posiadaé¢ stosowne wymagane uprawnienia wraz z dopuszczeniem do pracy na wysokosci;

- uzytkowanie rusztowania jest dopuszczalne po dokonaniu jego odbioru przez kierownika rozbiérki lub
uprawniong osobe;

- rusztowania i ruchome podesty robocze powinny by¢ wykorzystywane zgodnie z przeznaczeniem;

- pracownicy dokonujgcy montazu i demontazu rusztowan sg zobowigzani do stosowania urzgdzen
zabezpieczajgcych przed upadkiem z wysokosci;

- prowadzenie robét rozbidrkowych, jezeli zachodzi mozliwos¢ przewrdcenia czesci konstrukcji obiektu
przez wiatr, jest zabronione;

- roboty nalezy wstrzymac¢ w przypadku, gdy predkos¢ wiatru przekracza 10 m/s;

- w czasie prowadzenia robot rozbiérkowych przebywanie ludzi na nizej potozonych kondygnacjach jest
zabronione.

W przypadku jakiejkolwiek watpliwosci zwigzanej z prowadzeniem robét rozbiérkowych - nalezy
wezwac projektanta.

6. KONTROLA JAKO SCIROBOT

6.1. Ogodlne wymagania dotycz gce kontroli jako $ci robét

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w Wymaganiach Ogolnych.

6.2. Kontrola jako $ci

Wszystkie fazy wykonywanych robét podlegajg sprawdzeniu jakosci w trakcie ich prowadzenia. Ze wzgledu
na zanikajgcy charakter rob6t Wykonawca powinien wykaza¢ szczeg6lng dbatosé o nadzor i kontrole robot.
W trakcie i po zakonczeniu robét nalezy dokonywac kontroli, zwracajgc uwage na:

- sprawdzenie zgodnosci demontowanych elementéw w stosunku do projektu,

- sprawdzenie poprawnosci wykonania demontazu,

- sprawdzenie calkowitego usuniecia demontowanych elementéw.

6.3. Opis bada h

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny,

- nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny czy usunieto wszystkie demontowane elementy.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umozliwiajacy ocene wszystkich wymagan, a w
szczego6lnosci:

- zgodnos¢ z dokumentacijg projektowsg i specyfikacjg techniczna,

- spetnienie warunkéw opisanych w punktach 6.2 oraz 6.3.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogllne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w Wymaganiach Ogolnych.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest:

- m: ciecie muru ceglanego pitg diamentows,

- m? wykucie z muru oscieznic drewnianych o powierzchni ponad 2m?,

- m”; rozbidrka scian, filaréw i kolumn z cegiet na zaprawie cementowo-wapiennej,
: rozebranie scianek z cegietl na zaprawie cementowo-wapiennej o grub. 1/2 cegty,
: rozebranie $cianek z ptyt G-K,

- m”: rozebranie stropu drewnianego wraz z parkietem w sali ekspozycyjnej,

w. N

N NN
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- m* rozebranie podtég w pomieszczeniu zaplecza kawiarni i przyleglym korytarzu oraz w maszynowni
wentylacyjnej,

-m? demontaz drewnianych okien skrzynkowych,

- m? demontaz przewodéw nieczynnej instalacji wentylacji mechanicznej obwodzie do 2000mm wraz z
kratkami, podporami,

- szt.: demontaz wyposazenia kuchennego kawiarni,

- m% wywoz gruzu,

- 7k : optata za wysypisko.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoine zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru robét podano w Wymaganiach Ogéinych.

8.2. Ogodlne zasady odbioru robét podano.

Ogdlne zasady odbioru robét podano w Wymaganiach Ogéinych.

8.3. Zgodno $¢ robdt z dokumentacj g projektow g i specyfikacj g techniczn a

Roboty powinny byé wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng oraz
pisemnymi decyzjami inspektora nadzoru.

8.4. Odbior robét zanikaj acych lub ulegaj gcych zakryciu

Podstawga odbioru robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu rob6t zgodnie z
dokumentacjg projektows i specyfikacjg techniczna,

- inne pisemne stwierdzenie inspektora nadzoru o wykonaniu robét.

Zakres robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia inspektora nadzoru
lub inne dokumenty potwierdzone przez inspektora nadzoru.

8.5. Odbidr ko ncowy

Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia rob6t i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robét, zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1 Ogolne ustalenia dotycz gce ptatno sci.

Ogdlne ustalenia dotyczgce ptatnosci podano w Wymaganiach Ogdlnych. Podstawg platnosci jest cena
ryczaltowa robot rozbidrkowych skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana Zamawiajgcemu w
ofercie przetargowej za jednostke obmiarowa.

9.2. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje catkowity koszt wykonania robét rozbiérkowych:

- m: ciecie muru ceglanego pitg diamentows,

- m? wykucie z muru oscieznic drewnianych o powierzchni ponad 2m?,

- m’; rozbidrka scian, filaréw i kolumn z cegiet na zaprawie cementowo-wapiennej,

: rozebranie scianek z cegietl na zaprawie cementowo-wapiennej o grub. 1/2 cegty,

: rozebranie scianek z ptyt G-K,

- m”: rozebranie stropu drewnianego wraz z parkietem w sali ekspozycyjnej,

- m? rozebranie podidg w pomieszczeniu zaplecza kawiarni i przyleglym korytarzu oraz w maszynowni
wentylacyjnej,

- m* demontaz drewnianych okien skrzynkowych,

- m? demontaz przewodow nieczynnej instalacji wentylacji mechanicznej obwodzie do 2000mm wraz z
kratkami, podporami,

- szt.: demontaz wyposazenia kuchennego kawiarni,

- m* wywoéz gruzu,

- zt : optata za wysypisko.

w. N
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

- aktualnie obowigzujgce przepisy BHP odnosnie prowadzenia prac rozbidrkowych,

- rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. z dnia 19 marca 2003 r.),

- rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki
tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia
(Dz.U. 22002 r. Nr 108 poz. 953),

- rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 14.03.2000 r. w sprawie bezpieczenstwa
pracy przy recznych pracach transportowych (Dz.U. z 2000 r. Nr 26 poz. 313),

- ustawa o odpadach (Dz.U. nr 62 poz. 628 z 2001 r. z p6zniejszymi zmianami).
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ST-2 - CPV 45223210-1 - ROBOTY KONSTRUKCYJNE Z WYK ORZYSTANIEM STALI

1. WSTEP

11. Przedmiot specyfikacii

Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgace wykonania i
odbioru rob6t konstrukcyjnych z wykorzystaniem stali dla celéw realizacji inwestycji: Przebudowa czesci
pomieszczen parteru i 1 pietra budynku - zamiana funkcji pomieszczen wraz ze wzmocnieniem
konstrukcji stropu nad holem wejSciowym w budynku Muzeum Narodowego we Wroctawiu, Plac
Powstancow Warszawy 5, Wroctaw.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu robot
wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres rob6t obj etych specyfikacj g

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
wszystkich czynnosci umozliwiajgcych wykonanie robét konstrukcyjnych z wykorzystaniem stali i obejmuje
wykonanie:

- belek stalowych stropu zespolonego w sali ekspozycyjnej na 1 pietrze,

- wzmochienia istniejgcego stropu w maszynowni wentylacyjnej z belek stalowych utozonych na
Scianach nos$nych (rama stalowa pod wsparcie urzadzenh klimatyzacyjnych),

- wykonanie nadprozy z belek stalowych dwuteowych IPE120 w projektowanych otworach drzwiowych
ptaskich oraz z belek IPE160 w przypadku nadproza tukowego,

- konstrukcji stalowej postumentow, elementow wsporczych eksponatow.

1.4. Og6lne wymagania dotycz gce robot.

Ogoblne wymagania dotyczgce rob6t podano w Wymaganiach Ogélnych.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét oraz za ich zgodnosé z dokumentacjg
projektowg, specyfikacjami technicznymi oraz poleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz gce materiatow

Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw podano w Wymaganiach Ogéinych.

Materiat, stal na elementy konstrukcji stalowej powinna by¢ zgodna z projektem i spetniaé wymagania
norm i mie¢ zaswiadczenia jakosci zgodnie z PN-EN-45014 i PN-H-01107 lub wyniki badan
laboratoryjnych potwierdzajgce wymagang jakos¢. Materialy i wyroby nalezy przechowywac i
konserwowa¢ zgodnie z wymaganiami norm i warunkami gwarancji jakosci, w sposéb umozliwiajacy
tatwg i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy. Wyroby nieoznaczone nie powinny by¢
stosowane. Jako$¢ wyrobdw hutniczych powinna byé potwierdzona nastepujgcymi dokumentami
kontrolnymi wg PN-H-01107:

- zaswiadczeniem jakosci "2.1"- gdy wymagane wilasciwosci sg w normie gwarantowane dla
zamawianego gatunku stali i nie zachodzi potrzeba okreslenia wlasciwosci rzeczywistych,

- atestem "2.2" - gdy w projekcie lub w kontrakcie wymaga sie rzeczywistych cech stali wediug
wytopéw na podstawie proby rozciggania, podstawowych oznaczen skladu chemicznego oraz préby
udarnosci dla stali grupy jakosciowej wyzszej niz JR.

Wszystkie materialy stosowane do wytworzenia w.wym. konstrukcji stalowych i do ich zabezpieczenia
antykorozyjnego oraz przeciwpozarowego powinny posiada¢ aktualne dokumenty dopuszczajgce do
stosowania w budownictwie; normy, $wiadectwa dopuszczenia lub certyfikaty zgodnosci z
obowigzujgcymi normami, wazne aprobaty techniczne oraz atesty.

Zastosowana stal powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN-10020 - Stal. Klasyfikacja.

2.2. Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna zgodnie z projektem konstrukcji oraz z PN-82/S-10052.

2.3. Laczniki i materialy spawalnicze

ZamoOwienia na faczniki i materiaty spawalnicze skiada wytwoérca stalowej konstrukcji u zaakceptowanych przez
inspektora nadzoru wytwércéw tych materiatlow. Atesty, potwierdzajgce spetienie wymagan postawionych w
normie przedmiotowej dotyczgcej danego wyrobu lub materiatu, muszg byé przedstawione wraz z dostawg kazdej
partii tgcznikdw i materiatow spawalniczych. Badania , ktére warunkujg wystawienie atestow wytworca tgcznikow lub
materialdw spawalniczych przeprowadza na wiasny koszt. Spelnione muszg by¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm
przedmiotowych:

- dla srub pasowanych PN-61/M-82331,

- dla nakretek do $rub PN-EN 1515-1:2002,

- dla elektrod PN-EN 757:2000.

Wytwdrca powinien przestrzegac okres6w waznosci stosowania elektrod wedtug gwarancji dostawcy.
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taczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony
przed korozjg i w sposdb umozliwiajacy segregacje na poszczegbine asortymenty. Materiaty spawalnicze nalezy
przechowywaé¢ ponad podiogg w suchych przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. tgczniki i materiaty
spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okreslonej konstrukcji stalowej powinny by¢ oddzielone od pozostalych.
2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalo  wej.

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozjg wykonywane jest w wytworni, gdzie wykonuje sie
wszystkie warstwy powloki zabezpieczajgcej przed korozjg z wytgczeniem ostatniej warstwy nawierzchniowej. Po
ukoriczeniu montazu powioke antykorozyjng nalezy dokornczy¢ zgodnie z projektem i ST -4.

Wymagania dotyczgce wykonania podiozy pod powioki antykorozyjne okresla norma PN-EN 1SO 12944-4:2001.
Przygotowanie powierzchni ocenia sig poprzez wzrokowa ocene czystosci profili powierzchni i czystoci chemicznej z
zastosowaniem metod podanych w normie PN-EN 1S0O12944-4:2001.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycz gce sprz etu

Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w Wymaganiach Ogélnych.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania prac winien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z maszyn i
sprzetu gwarantujgcych wtasciwg to jest spetniajgcg wymagania specyfikacji technicznej jakosé robot
montazowych i czynno$ci pomocniczych. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego
sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych prac, zaréwno w
miejscu tych prac, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu,
zatadunku i wyladunek materiatow, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez wykonawce winien uzyskaé
akceptacje inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotycz ace transportu.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w Wymaganiach Ogélnych.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkoéw transportu, ktére
nie wptyng niekorzystnie na jakos$¢ transportowanych materiatdbw, w szczegélnosci zeby nie
doprowadzi¢ do odksztatcenia elementéw pod wtasnym ciezarem. Materialy przewozone na $rodkach
transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami
transportu wydanymi przez ich wytworce.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogélne warunki wykonywania robét.
Ogolne warunki wykonywania rob6t podano w Wymaganiach Ogolnych.

Niniejszy projekt nie przewiduje zmian konstrukcji nosnej budynku, wynikajgcych z zakresu
przebudowy z wyjgtkiem wzmocnienia stropu w sali ekspozycyjnej na 1 pietrze, nad holem
wejsciowym. Nowy strop z zachowaniem obecnego poziomu sali przewiduje sie wykona¢ w konstrukcji
stalowo-zelbetowej wg projektu konstrukcji. Zabezpieczenie antykorozyjne stalowych belek i
osadzenie na betonowych poduszkach nalezy wykona¢ zgodnie z projektem wykonawczym
konstrukciji.

W celu adaptacji istniejgcego pomieszczenia stanowigcego zaplecze kawiarni na maszynownie
wentylacyjng nalezy zdemontowaé wyposazenie kuchenne oraz wyburzy¢ istniejgce $ciany dziatowe
wykonane z cegly dziurawki lub z plyt gipsowo-kartonowych na konstrukcji metalowej z wypetnieniem
wetng mineralng. Ze wzgledéw funkcjonalnych przewiduje sie przestawienie istniejgcych drzwi
wejsciowych do maszynowni, w tym: wykonanie nadproza w nowym otworze drzwiowym z belek
stalowych dwuteowych, zamontowanie nowych drzwi o klasie odpornosci ogniowej EI30 oraz
zamurowanie otworu po zdemontowaniu drzwi istniejgcych. Pod zamontowanie w pomieszczeniu
maszynowni centrali wentylacyjnej przewiduje sie wykonanie wzmochienia istniejgcego stropu w
postaci belek stalowych utozonych na stropie.

Niewykorzystane otwory w istniejgcych scianach konstrukcyjnych nalezy zamurowac cegtg petng
na petne spoiny. Na wszystkich istniejgcych scianach murowanych, po skuciu starych, odparzonych
tynkow, uzupetnieniu ubytkéw, w tym takze po rozhidrce scian dziatowych, nalezy wykonac przecierke
zaprawa cementowo-wapienng.

Na poziomie parteru jedyng zmiang konstrukcyjng jest przebicie otworu w $cianie miedzy salg
konsumpcyjng a korytarzem komunikacji ogolnej w $cianie ceglanej oraz zatozenie nadproza nad
otworem w postaci tukowych belek stalowych dwuteowych IPE160. Przewiduje sie zachowanie
szerokosci i wysokosci otworu odpowiadajgcych wymiarom przejscia przez $ciane kruzganka
usytuowanego po lewej stronie dziedzinca. Projektuje sie ponadto przebicie dwédch otworow
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drzwiowych pomiedzy sala konsumpcyjng a zapleczem kawiarni wraz z wykonaniem nadprozy z belek
stalowych IPE120.

Wszystkie prace zwigzane z montazem powinny byé wykonywane w klasie | zgodnie z normg PN-B-
06200.

5.2. Warunki monta zowe

5.2.1. Wykonanie nowego stropu w sali ekspozycyjnejna 1l p ietrze

Dla umozliwienia wykonania ekspozycji ciezkich elementéw kamiennych zaprojektowano
wzmochienie istniejgcego stropu w postaci ukfadu sklepieh krzyzowych jako nowy strop powyzej
istniejgcego - konstrukcja w postaci belek stalowych usytuowanych po obydwu stronach stupow
zeliwnych 1 pietra. Zaprojektowano belki stalowe ze stali S235 w postaci podwdéjnych spawanych
dwuteownikdw o pasach z blachy 16x220 mm, potagczonych srodnikiem gr. 10 mm, tworzgcych belki o
wysokosci 220 mm w czesci srodkowej przesta, poza strefg srodkowg o wysokosci 180 mm. Z uwagi
na znaczng rozpietos¢ stropu (ponad 8 m) i zwigzane z tym faktem duze ugiecie belek
zaprojektowano je z podniesieniem wykonawczym 4.0 cm, co umozliwia przejscie belki powyzej
istniejgcych sklepien. Belki ze wzgledéw transportowych zaprojektowano jako pojedyncze, do
potaczenia ze sobg po wbudowaniu spoing przerywang jedynie w poziomie gérnej potki. Na belkach
zaprojektowano naspawanie tgcznikéw stalowych (trzpienie i petle) dla zespolenia stropu z piyta
zelbetowg stropu. Pomiedzy belkami gtéwnymi zaprojektowano belki poprzeczne z profili HEB 100,
stanowigce podparcie piyty stropu.

Przed rozpoczeciem uktadania belek wykona¢ rozbiorke podtogi sktadajacej sie z wierzchniego
parkietu oraz desek podiogowych. Zasypke istniejgcg sklepien nalezy pozostawi¢ bez zmian,
usuwajac jg jedynie w strefie przebiegu belek stropowych oraz w strefie kolizji z deskowaniem stropu.
Wykona¢ gniazda na osadzenie belek projektowanego stropu. Belki osadzi¢é na betonowych
poduszkach 45x30x15cm z betonu C20/25.

Po wykonaniu montazu belek stropowych obmurowaé konce belek. Nastepnie na belkach HEB
100 wykona¢ deskowanie ze sklejki lub ptyt OSB, ktére bedzie deskowaniem traconym, jako oparte na
belkach stalowych, z dystansem od zasypki stropu. Deskowanie wykonczy¢ folig zabezpieczajgcg
przed przeciekiem wody z betonu do zasypki stropu. Zabezpieczenie wykona¢ wyjatkowo starannie z
uwagi na mozliwos¢ powstania zaciekéw na sklepieniach.

Zaprojektowano wykonanie nowego stropu stosujgc strop zespolony stalowo-zelbetowy wg PN-
82/B-03300. Projektuje sie strop zespolony stalowo-zelbetowy z pitytg zelbetowg gr. 6 cm z betonu
B25, zbrojong stalg A-llIN. Elementem nosnym w przypadku tego stropu staje sie przekroj zespolony z
profilu stalowego walcowanego lub spawanego w strefie rozcigganej i sciskana strefa betonu ptyty
zelbetowej. Uzyskuje sie w ten sposoéb istotne zwigkszenie wysokosci przekroju stropu, a tym samym
jego nosnosci i sztywnosci. Zaprojektowano jako profile walcowane istniejgce dwuteowniki znajdujgce
sie w stropie, wykonujgc na nich naspawanie fgcznikéw stalowych dla przeniesienia obcigzen
rozwarstwiajgcych przekréj zespolony na styku — profil dwuteowy — beton. Zaprojektowano tgczniki
trzpieniowe z pretéw okragtych @ 20 i petle zabezpieczajgce przed odrywaniem piyty betonowej od
stali z pretéw @ 8. Plyte zelbetowa nalezy wykona¢ o minimalnej grubosci 6 cm.

Wykona¢ zbrojenie ptyty zelbetowej pretami zbrojeniowymi zgodnie z projektem wykonawczym
stropu i zabetonowacé plyte stropowa.

5.2.2. Wbudowanie centrali klimatyzacyjnej w maszynowni we ntylacyjnej

W pomieszczeniu obok projektowanego wbudowania stropu zespolonego zaprojektowano rame
stalowg dla podparcia projektowanej centrali klimatyzacyjnej. Rama stalowa sktada sie z 2 belek
gtownych, opartych na $cianach budynku, usytuowanych ponad istniejgcg podioga pomieszczenia i
podrzednych belek prostopadtych, stanowigcych podparcie dla projektowanych central.

5.2.3. Nadpro za

W ramach projektowanej przebudowy pomieszczen projektuje sie wykonanie 4 nowych otworéw
w istniejgcych scianach ceglanych, z zatlozeniem nadprozy stalowych z profili dwuteowych. Nadproze
zaktada¢ wykonujgc najpierw bruzde z jednej strony, osadzi¢ dwie belki z jednej strony, podklinowac¢
doktadnie do muru powyzej, nastepnie wykonaé¢ bruzde z drugiej strony, osadzi¢ pozostate dwie belki
nadproza i podklinowaé do istniejgcego muru. Teraz mozna przystgpi¢ do wykonania otworu.

Osadzenie belek nalezy wykona¢ zgodnie z projektem wykonawczym konstrukcji. Wyciecie otworu
wykonywaé przy uzyciu lekkiego sprzetu i wylgcznie mechanicznie pitg diamentowg do betonu.
Montaz powinien by¢ wykonywany zgodnie z projektem konstrukcji i projektem montazu z
zastosowaniem s$rodkOw zapewniajgcych skutecznosé w kazdej fazie montazu oraz osiggniecie
projektowanej nosnosci i sztywnosci po ukonczeniu robot.

Przed rozpoczeciem montazu na placu budowy powinny by¢ spetnione wszystkie niezbedne warunki
okreslone w specyfikacji technicznej i w projekcie montazu. Przy wykonywaniu rob6t przez kilku
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wykonawcOw, projekt montazu powinien by¢é miedzy nimi uzgodniony pod wzgledem terminu,
wykonywania robét, obcigzen montazowych i warunkéw zapewnienia bezpieczenstwa pracy.

Metoda montazu konstrukcji powinna by¢ okreslona w projekcie montazu na podstawie zatozen
projektowych, warunkéw placu budowy oraz posiadanego sprzetu i doswiadczenia wykonawcy.
Podpory konstrukcji nalezy utrzymywa¢ przez caly okres montazu w stanie zapewniajgcym
przekazywanie obcigzen. W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolnosc
przenoszenia sit wywotanych wplywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i
materiatami. Przed rozpoczeciem montazu nosnos$¢ zakotwieri powinna osiggnaé warto$¢ odpowiednig
do bezpiecznego przenoszenia obcigzeh montazowych.

5.3. Scalanie konstrukcji

Scalanie i montaz prébny.

Czesci do skladania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg, co najmniej w miejscach,
ktére po zamontowaniu zespotu bedg niedostepne.

Czesci sktadowe powinny by¢ tak sktadane, by przy scaleniu elementu nie powstaty uszkodzenia lub
odchyiki przekraczajgce dopuszczalne tolerancje wykonania.

Naprowadzanie otwordw (sworzniami lub kotkami) nie powinno powodowac ich owalizacji wiekszej niz
0,5mm. Jesli otwory nie mogg by¢ naprowadzone bez nadmiernej ich deformacji, to czesci nalezy
odrzuci¢, chyba ze dopuszczalne jest odpowiednie rozwiercenie otworéw. Otwory do potgczen
tymczasowych przy sktadaniu powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i norma.

Po wykonaniu zespotu, przyleganie dwéch czesci, potaczonych na kilku powierzchniach stykowych
powinno by¢ skontrolowane za pomocg sprawdzianu lub przez dociggniecie. Jesli projekt wymaga
wstepnej strzatki wygiecia, to powinna by¢ ona sprawdzona na catkowicie wykonanym zespole.
Tolerancje wymiaréw elementéw konstrukcyjnych po scaleniu z czesci (blach, ksztattownikéw)
powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normie.

Potgczenia na sruby

Nakretki nalezy zaktadac¢ tak, aby oznakowanie klasy byto widoczne.

Dlugosc¢ czesci gwintowanej trzpienia sruby powinna byé¢ dobrana tak, aby pod nakretkg pozostawat
nie mniej niz jeden zwdéj gwintu w potgczeniach niesprezanych i nie mniej niz cztery zwoje gwintu w
potgczeniach sprezanych. Podktadki lub nakretki sprezynujgce nie powinny byé stosowane w
potgczeniach sprezanych. Podktadki hartowane powinny by¢ stosowane w potgczeniach sprezanych:

- do $rub klasy 10.9 - pod tbem i pod nakretkg Sruby,

- do $rub klasy 8.8 - pod them i pod nakretka od strony dokrecania.

Podktadki klinowe nalezy stosowaé, gdy powierzchnia czesci tgczonych jest odchylona wiecej niz 3°
od ptaszczyzny prostopadtej od osi Sruby. Nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio i przez
podkitadki doktadnie przylega¢ do powierzchni tgczonych czesci.

Nakretki i podkiadki zaleca sie stosowa¢ odpowiednio do klasy wytrzymatosci $rub i rodzaju
potagczenia:

- $ruby klasy 5.8 - wg PN-M-82101,

- $ruby klasy 10.9 - wg PN-M-82343,

- nakretki klasy 5 - wg PN-M-82144,

- nakretki klasy 10 - wg PN-M-82171,

- podktadki: twardosé HV 100 - wg PN-M-82005,

- podktadki: twardosé HV 315-370 - wg PN-M-82039.

Przy stosowaniu srub ocynkowanych nalezy sprawdzi¢, czy nakretki mozna nakreca¢ swobodnie. Dla
potagczen niesprezanych czesci tgczone powinny by¢ dociggniete az do uzyskania dobrego
przylegania. Sruby powinny byé dokrecane do "pierwszego oporu". Za "pierwszy opor" nalezy uwazaé
dokrecenie sitg jednej reki zwyklym kluczem (bez przedtuzenia) lub punkt, przy ktérym klucz
pneumatyczny zaczyna trzaskaé. Sruba po dokreceniu nie powinna przesuwaé sie ani wyraznie drgaé
przy ostukiwaniu miotkiem kontrolnym.

Dla potgczenia sprezanego sita sprezania w kN okreslona jest w PN-M-82054-09. Wielko$¢ sity
sprezania musi by¢ zgodna z podang w projekcie.

Przed rozpoczeciem sprezania potgczenia Sruby powinny by¢ wstepnie dokrecone recznie wg opisu
powyzej. Dokrecanie $rub w polaczeniu sprezanym nalezy wykonywaé sukcesywnie od $rodka
kazdego ztgcza wielosrubowego, powtarzajgc calg procedure az do uzyskania réwnomiernego
napiecia srub.

Sruby dokrecone do wartoéci sity sprezania nie powinny byé powtérnie stosowane do wykonywania
tych potaczen.

Spawanie - wymagania ogoélne

Potgczenia spawane nalezy wykona¢ $cisle wg postanowien i warunkéw PN-B-06200:1997. Roboty
spawalnicze nalezy wykonywac¢ zgodnie z uprawnieniami w odniesieniu do danego procesu spawania,
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rodzaju spoin oraz rodzaju i klasy konstrukcji. Dokument uprawniajacy do spawania (ksigzka
spawacza) powinien by¢ dostepny do kontroli.

Roboty spawalnicze wykonuje sie pod nadzorem spawalniczym, ktérego organizacje, kwalifikacje,
uprawnienia i zakres odpowiedzialnosci okreslono w normach PN-M-69009(PN-87/M-69009), PN-M-
69900(PN-M-69900).

Przygotowanie do spawania

Powierzchnie i brzegi czesci przygotowanych do spawania powinny by¢ suche, czyste i wolne od
widocznych peknigé i karboéw. Czesci sktadowe zlgcza powinny by¢ obrobione i zlozone zgodnie z
wiadciwymi normami odpowiednio do stosowanej metody spawania i z zachowaniem dopuszczalnych
odchytek, zgodnie z: PN-M-69011 (PN-78/M-69011), PN-M-69014 (PN-75/M-69014), PN-M-69017
(PN-65/M-69017), PN-M-69013 (PN-65/M-69013), PN-M-69015 (PN-73/M-69015).

Materiaty dodatkowe do spawania powinny by¢ starannie skiadowane i przewozone zgodnie z
warunkami gwarancji jako$ci. Materialy z oznakami uszkodzenh (pekniecia i odpryski otuliny,
zardzewiaty lub brudny drut itp.) nie powinny by¢ stosowane.

Spawany element powinien by¢ zabezpieczony przed bezposrednimi oddziatywaniami wiatru, deszczu
i $niegu, zwlaszcza przy spawaniu w atmosferze gazéw ochronnych. W temperaturze otoczenia
nizszej niz 0°C nalezy stosownie do rodzaju konstrukcji rozwazy¢ zastosowanie wstepnego
podgrzania.

Czesci zlozone do spawania powinny by¢ tak unieruchomione za pomocg spoin sczepnych lub
odpowiedniego oprzyrzgdowania, aby podczas spawania byt zachowany wilasciwy odstep krawedzi
materiatu, a po ukonczeniu spawania odchyiki wymiaréw elementu miescity sie w granicach
dopuszczalnych. Element powinien byé ziozony do spawania tak, aby zigcza spawane byly fatwo
dostepne i widoczne dla spawacza.

Wykonywanie spawania.

Wprowadzanie dodatkowych spoin lub zmiany polozenia spoin w stosunku do projektu sg
niedopuszczalne. Jesli proces skladania lub wznoszenia wymaga przyspawania elementéw
pomocniczych, uchwytéw, to powinny byé one umieszczone tak, aby mozna je bylo tatwo usuna¢ bez
uszkodzenia gtéwnego elementu. Strefy, w ktérych niedozwolone jest przyspawanie elementéw
pomocniczych, powinny by¢ okreslone w dokumentaciji projektowe;j.

Zuzel spawalniczy powinien byé usuniety z kazdego $ciegu przed utozeniem nastepnej warstwy
spoiny oraz z lica gotowej spoiny po jej wykonaniu.

Styki spawane elementéw konstrukcyjnych nalezy wykonac¢ spoing czotowa na peiny przekréj
taczonych elementdéw. Sposéb obrébki i wykonczenia lica spoiny powinny by¢ zgodne z projektem.
Materiaty dodatkowe do spawania konstrukcji stalowych powinny spetniaé wymagania norm:

- elektrody otulone: PN-M-69430 (PN-91/M-69430), PN-M-69433 (PN-88/M-69433), PN-M-69434 (PN-
74/M-69434),

- druty: PN-M-69420 (PN-88/M-69420),

- topniki: PN-M-69355 (PN-73/M-69355).

Materiaty spawalnicze do stali trudnordzewiejgcej powinny mie¢ odporno$¢ na korozje takg sama, jak
stal czesci tgczonych, chyba ze w projekcie podano inaczej.

5.4. Podpory i zakotwienia konstrukcji stalowych

Nosnos¢ Scian i zakotwien powinna byé dostateczna do bezpiecznego przeniesienia obcigzen
montazowych. Podpory konstrukcji podparcia muszg by¢ utrzymywane przez caly czas montazu w
stanie zapewniajgcym bezpieczne przekazywanie obcigzen.

Dopuszczalne odchytki rozmieszczenia podpdr i srub kotwigcych w stosunku do wymaganego potozenia i
poziomu okresla norma PN-B-06200:1997 (tablica 15).

5.5. Zabezpieczenie antykorozyjne belek stalowych:

Nalezy wykona¢ zabezpieczenie antykorozyjne belek stalowych zgodnie z projektem wykonawczym
konstrukcji, wg zasad okreslonych w niniejszej specyfikacji (ST- 8.8.3.).

6. KONTROLA JAKO SCIROBOT

6.1. Ogdlne wymagania dotycz gce kontroli jako $ci robot.

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w Wymaganiach Ogélnych.

6.2. Ocenaiprzeprowadzanie bada n

Zakres kontroli i badari nalezy dostosowaé do rodzaju konstrukciji i wymaganego poziomu jakosci. Wszystkie kontrole,
badania i korekty powinny by¢ udokumentowane. Przy odbiorze nalezy sprawdzic:

- zgodnos¢ wyrobow z zamdéwieniem | dokumentacjg dostawy,

- kompletnos¢ i prawidlowos¢ dokumentdw jakosci,

- stan techniczny wyrobdw (powierzchni, ksztaltu, uszkodzen), oznaczen i opakowania.

Po wykonaniu montazu powinny by¢ sprawdzone w szczegdlnosci:
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- podpory konstrukciji,

- odchytki geometryczne ukiadu,

- jakos¢ materiatdw i spoin,

- stan elementdw konstrukcji i powtok ochronnych,

- stan i kompletnos¢ potgczen,

Blachy stykéw doczolowych sprezanych o gr. powyzej 20mm muszg by¢ zbadane na rozwarstwienie i mie¢ jakosé
przynajmniej P6.

Spoiny w pofgczeniach doczotowych sprezanych rygli ramowych na ryglach i stupach nalezy skontrolowaé w 30%, a
pekniecia i przyklejenia, penetracyjnie lub metodg magnetyczno-proszkowsa; klasa oceny spoiny C wg PN-EN-25817.

Tolerancja wykonania elementéw w polaczeniach doczotowych skrecanych na $ruby sprezane dla rygli ramowych i
ptatwi wynosi +0 i -2mm.

6.3. Ocena pot aczen srubowych niespr  ezanych

Wszystkie potgczenia powinny byé sprawdzone optycznie pod wzgledem prawidlowego przylegania czesci,
kompletnosci oraz wiasciwej klasy srub i nakretek. Dokrecenie $rub nalezy sprawdzi¢ miotkiem. Polgczenia
poprawiane lub uzupelniane wymagajg powtérnego odbioru.

6.4. Ocena pot aczen srubowych spr ezanych

Po wstepnym scaleniu i montazu nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przylegania czesci tgczonych oraz
zadysponowa¢ niezbedne przekladki. Ocena powierzchni ciernych powinna obejmowac¢ czyszczenie
powierzchni, nakladanie powiok oraz stan powierzchni bezposrednio przed scaleniem potgczen.

Badanie po sprezeniu kluczem dynamometrycznym powinno obejmowac co najmniej 10% Srub, a jezeli liczba
$rub jest mniejsza niz 20 - dwa potgczenia. W miejscu, w ktdrym nakretka sruby obrdci sie podczas kontroli wigcej
niz o 15°, nalezy sprawdzi¢ calg grupe $rub.. Jezeli Sruba zostanie zakwestionowana, cata grupa srub powinna
by¢ wymieniona. Sposéb sprawdzenia $rub dokrecanych metodg inng niz metoda kontrolowanego momentu
powinien byé podany w projekcie.

Prawidtowos¢ dziatania kluczy dynamometrycznych recznych nalezy kontrolowa¢ codziennie przed
rozpoczeciem pracy. Klucze pneumatyczne i hydrauliczne powinny by¢ kontrolowane po kazdej
zmianie momentu.

Przy wykonywaniu, montazu i odbiorze konstrukcji stalowych obowigzujg wszystkie postanowienia
normy PN-B-06200.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.

Ogolne zasady obmiaru robot podano w Wymaganiach Ogoinych.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg montazu konstrukciji jest:

- jedna tona konstrukcji stalowej,

- 1 metr przesklepienia otworu (nadproze).

Przedmiar robét montazowych konstrukcji stalowych ustala sie w tonach przewidzianych dla
montowania konstrukcji z rozbiciem na poszczegdllne elementy, wystepujagce w odpowiednich
rodzajach obiektéw. Mase elementéw oblicza sie wg masy teoretycznej, okreslonej na podstawie
dokumentacji projektowej powiekszonej o 2%.

Obliczong w ten spos6b mase konstrukcji zwieksza sie jeszcze o:

- 3,5% z tytutlu masy gtowek nitdw w konstrukcjach nitowych,

- 1,8% z tytutlu masy spoin w konstrukcjach spawanych,

- 2,5% z tytutu masy spoin i gtowek nitdw konstrukcji spawano-nitowych lub skrecanych na sruby.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogllne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w Wymaganiach Ogdlnych.

8.2. Zgodno $¢€ robdt z dokumentacj g projektow g i specyfikacj g techniczn g

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, normg PN-B-06200 i specyfikacja
techniczng oraz pisemnymi poleceniami inspektora nadzoru.

8.3. Odbidr robot zanikaj acych lub ulegaj acych zakryciu

Podstawa odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot zgodnie z
dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczna,

- inne pisemne stwierdzenie inspektora nadzoru o wykonaniu robot.

Zakres robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia inspektora nadzoru
lub inne dokumenty potwierdzone przez inspektora nadzoru.

Odbioru rob6t zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu dokonuje sie na podstawie:
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- wpisu inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z dokumentacjg projektowsg i
specyfikacjg techniczng i wymaganiami obowigzujgcych norm.

- innych zapiséw inspektora nadzoru o wykonaniu roboét.

8.4. Odbidr ko ncowy

Odbiér koncowy konstrukcji powinien obejmowac¢ w szczegdlnosci sprawdzenie:

- podp6r konstrukgciji,

- odchytek geometrycznych ukiadu,

- jakosci materiatow i spoin,

- stanu elementéw konstrukcji i powtok ochronnych,

- stanu i kompletno$ci potgczen.

Odbior koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia robot i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych rob6t, zawartych w umowie.

Podstawe odbioru robét konstrukcyjnych stanowig nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe w postaci atestu, certyfikatu jakosci
lub deklaracji zgodnosci,

- protokoty odbioru materiatow i wyrobdw,

- protokoty odbioru poszczegoéinych etapow lub elementdw robdt,

- wyniki badan laboratoryjnych materiatéw i wyrobow, jesli byty zalecane przez inspektora nadzoru,

- ekspertyzy techniczne, jesli byty wykonywane przed odbiorem budynku.

Odbiér pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu dokonanej przez inspektora
nadzoru przy udziale wykonawcy.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1 Ogolne ustalenia dotycz gce pfatno sci.

Ogodlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w Wymaganiach Ogoinych.

9.2. Cena jednostkowa

Cena wykonania rob6t obejmuje wykonanie pelnego zakresu prac. Cena jednostkowa obejmuje catkowity
koszt wykonania:

- jednej tony konstrukciji stalowe;j,

- jednej sztuki kotwy chemicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

PN-B-06200, PN-B-06200:1997,

PN-EN-25817,

PN-M-69430 (PN-91/M-69430), PN-M-69433 (PN-88/M-69433), PN-M-69434 (PN-74/M-69434),
PN-M-69420 (PN-88/M-69420),

PN-M-69355 (PN-73/M-69355),

PN-M-69011 (PN-78/M-69011), PN-M-69014 (PN-75/M-69014), PN-M-69017 (PN-65/M-69017),
PN-M-69013 (PN-65/M-69013), PN-M-69015 (PN-73/M-69015),

PN-M-69009(PN-87/M-69009), PN-M-69900(PN-M-69900),

PN-M-82054-09, PN-M-82101, PN-M-82343, PN-M-82144, PN-M-82171, PN-M-82005, PN-M-82039,
PN-EN ISO 12944-4:2001, PN-EN 1SO12944-4:2001.

PN-89/S-10050, PN-61/M-82331, PN-EN 1515-1:2002, PN-EN 757:2000,

PN-EN-10020, PN-82/S-10052,

PN-EN-45014, PN-H-01107, PN-H-01107.
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ST-3 - CPV 45223500-1 - KONSTRUKCJE Z BETONU ZBROJO NEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru konstrukcji betonowych, zelbetowych i podktadéw betonowych dla celéw realizacji inwestycji:
Przebudowa czes$ci pomieszczenh parteru i 1 pietra budynku - zamiana funkcji pomieszczeh wraz ze
wzmocnieniem konstrukcji stropu nad holem wejsciowym w budynku Muzeum Narodowego we
Wroctawiu, Plac Powstancow Warszawy 5, Wroctaw.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t obj etych specyfikacj a

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z
wykonaniem:

- ptyt zelbetowych stropowych,

- zelbetowych poduszek pod osadzenie belek stalowych ramy stalowej, wspierajgcej urzgdzenia
klimatyzacyjne (3 szt).

- wszystkich innych, okreslonych w pkt. 1.1., wyzej nie wymienionych elementow, ktdre wystepujg w
projekcie.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podano w Wymaganiach Ogdlnych.

1.5.0g6Ilne wymagania dotycz gce robot

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w Wymaganiach Ogélnych.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakosé¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z dokumentacjg
projektowg, specyfikacja techniczng i poleceniami inspektora nadzoru. Niniejsza specyfikacja
obejmuje catos¢ robét zwigzanych z wykonywaniem elementéw betonowych i zelbetowych, jak:
szalowanie, zbrojenie, przygotowanie i ukfadanie mieszanki betonowej oraz wszystkie roboty
pomocnicze.

1.6. Dokumentacja , ktér g nalezy przedstawi ¢ w trakcie budowy

- harmonogram i kolejno$¢ wykonywania rob6t betonowych,

- rysunki robocze wymagane przez inspektora nadzoru,

- sktad mieszanki betonowej i granulacje kruszywa,

- Swiadectwa jakosci przedstawione prze producenta betonu wyszczegdlnione w dalszej czesci ST,

- zalecenia i instrukcje dostarczone przez producentéw.

2. MATERIALY

2.1.0go6lne wymagania dotycz ace materiatow

Ogblne wymagania dotyczace materiatdw podano w Wymaganiach Ogoélnych.

W oznaczonym czasie przed wbudowaniem, Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje
dotyczgce zrédla wytwarzania materialdbw oraz odpowiednie $wiadectwa badan, dokumenty
dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i prébki do zatwierdzenia przez inspektora
nadzoru.

2.2. Cement

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-B-19701.
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatkéw) klasy (klasa
betonu wg PN-EN-206-1):

- dla betonu C8/10 - C35/45 - klasa cementu 32,5,

- dla betonu C20/25 - C40/50 - klasa cementu 42,5,

- dla betonu C35/45 i wyzej - klasa cementu 52,5.

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotgczone swiadectwo jakosci (atest). Kazda partia
dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej musi uzyskac
akceptacje inspektora nadzoru. Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji przesypowych (silosow),
jezeli nie ma pewnosci, ze dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.
Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlegaé nastepujgcym
badaniom:

- 0znaczenie czasu wigzania i zmiany objetosci wg norm: PN-EN 196-1;1996, PN-EN 196-3;1996, PN-
EN 196-6;1997,

- sprawdzenie zawartosci grudek
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-wyniki w/w badan dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejgcego muszg spetniac
nastepujace wymagania (przy oznaczaniu czasu wigzania w aparacie Vicata):

- poczatek wigzania - najwczesniej po uptywie 60 minut,

- koniec wigzania - najp6zniej po uptywie 10 godzin.
Przy oznaczaniu réwnomiernosci zmiany objetosci:
- wg préby Le Chateliera - nie wiecej niz 8mm,
- wg proby na plackach - normalna.
Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejgce podlegajg sprawdzeniu zawarto$ci grudek
(zbrylen), nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie. Nie dopuszcza sie
wystepowania w cemencie wiekszej niz 20% ciezaru cementu ilosci grudek nie dajgcych sie rozgniesé
w palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie. Grudki nalezy usung¢ poprzez przesianie przez sito o
boku oczka kwadratowego 2mm.
W przypadku, gdy wymienione badania wykazg niezgodnos$¢ normami, cement nie moze by¢ uzyty do
wykonania betonu.
Magazynowanie:
- cement pakowany (workowany) - sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie
zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub magazyny zamkniete,
-cement luzem - magazyny specjalne (zbiorniki stalowe Iub Zelbetowe przystosowane do
pneumatycznego zatadunku i wyladunku cementu luzem, =zaopatrzone w urzgdzenia do
przeprowadzania kontroli objetosci cementu, znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzania kontroli objetosci cementu, wiazy do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych
Scianach). Podtoza skladéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajgce cement przed $ciekami wody deszczowej i zanieczyszczeniem.
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
- 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
- po uptywie terminu trwatosci podanego przez wytwornie, w przypadku przechowywania w sktadach
zamknietych.
Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne swiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana
oddzielnie w spos6b umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.
2.2.Woda
Woda zarobowa:
Wymagania dotyczgce wody zarobowej do produkcji betonu zawarte sg w normie PN-EN 1008;2003
Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody uzyskiwanej z produkcji betonu”.
2.3.Kruszywo
Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscig
uziarnienia pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczeg6lne rodzaje i frakcje
kruszywa muszg by¢ na placu skladowym oddzielnie sktadowane na umocnionym i czystym podtozu w
sposob uniemozliwiajgcy mieszanie sie.
Kruszywa grube powinny wykazywaé wytrzymato$¢ badang przez $ciskanie w cylindrze zgodng z
wymaganiami normy PN-B-06714.40. W kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek gliny. W
kruszywie grubszym zawarto$¢ podziarna nie powinna przekracza¢ 5% a nadziania 10%.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:
- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
- 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia, lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do
kierunku betonowania.
Do betonéw klas B30 i wyzszych nalezy stosowac¢ wytgcznie grysy granitowe lub bazaltowe marki 50,
0 maksymalnym wymiarze ziarna 16mm.
Stosowanie gryséw z innych skat dopuszcza sie pod warunkiem, ze zostaly one zbadane w placéwce
badawczej wskazanej przez Zamawiajgcego, a wyniki badan spetniajg wymagania dotyczace gryséw
granitowych i bazaltowych.
Grysy powinny odpowiadaé nastepujgcym wymaganiom:
- zawartosc¢ pytow mineralnych - do 1%,
- zawartosc¢ ziaren nieforemnych (tj. wydtuzonych ptaskich) - d0 20%,
- wskaznik rozkruszenia:

- dla gryséw granitowych - do 16%,

- dla gryséw bazaltowych i innych - do 8%,
- nasigkliwos¢ - do 1,2%,
- mrozoodporno$¢ wg metody bezposredniej - do 2%,
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- mrozoodporno$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej - do 10%,

- reaktywnos$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B-06714.34 nie powinna wywotywac
zwiekszenia wymiarow liniowych ponad 0,1%,

- zawartos¢ zwigzkow siarki - do 0,1%,

- zawartos¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%,

- zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajgcych barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy
PN-B-06714.26.

Kruszywem drobnym powinny byé piaski o uziarnieniu do 2mm pochodzenia rzecznego Iub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Zawartos$¢ poszczegOlnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna miescic sie w granicach:

- do 0,25mm - 14-19%,

- do 0,50mm - 33-48%,

- do 1,00mm - 53-76mm.

Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- zawartos¢ pytow mineralnych - do 1,5%,

- reaktywnos$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B-06714.34 nie powinna wywotywac
zwiekszenia wymiarow liniowych ponad 0,1%,

- zawartos$¢ zwigzkow siarki - do 0,1%,

- zawartos¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%,

- zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajgcych barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy
PN-B-06714.26.

- w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.

Piasek pochodzgcy z kazdej dostawy musi byé poddany badaniom obejmujacym:

- 0znaczenie skfadu ziarnowego wg normy PN-B-06714.15,

- 0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg normy PN-B-06714.12,

- 0znaczenie zawartosci grudek gliny, ktére oznacza sie podobnie jak zawarto$¢ zanieczyszczen
obcych,

- 0znaczenie zawartosci pytdw mineralnych wg normy PN-B-06714.13.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego
petnych badan wg normy PN-B-06712 oraz wynikow badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci
alkalicznej, w terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnos¢ cech danego kruszywa z wymaganiami normy PN-B-
06712, uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. poprzez ptukanie lub
dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole
wilgotnosci kruszywa wg normy PN-B-06714.18 dla korygowania receptury roboczej betonu.

2.4. Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:

- hapowietrzajgcym,

- uplastyczniajgcym,

- przyspieszajgcym lub op6zniajgcym wigzanie.

Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:

- hapowietrzajgco-uplastyczniajgcych,

- przy$pieszajgco-uplastyczniajgcych.

Domieszki do betonéw muszg mie¢ aprobaty wydane prze Instytut Techniki Budowlanej lub Drég i
Mostow oraz posiadac atest producenta.

2.5. Beton

Beton do konstrukcji obiektow kubaturowych i inzynieryjnych musi spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- nasigkliwos¢ - do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,

- mrozoodpornos¢ - ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na sciskanie nie wiekszy
niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania; badanie wg normy PN-B-06250,

- wodoszczelnosé - wieksza od 0,8MPa (W8),

- wskaznik wodno-cementowy (w/c) - mniejszy od 0,5.

Skiad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-B-06250 tak, aby przy
najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczenia przez
wibrowanie. Skfad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni betonow i
wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa
grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiada¢ najmniejszej jamistosci.

Zawartosc¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie wieksza niz 42%
przy kruszywie grubym do 16mm.

Optymalng zawartos¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujgco:
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- z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuije sie kilka (3-5) mieszanek betonowych o ustalonym
teoretycznie stosunku w/c i 0 wymaganej konsystencji zawierajgcych rézng, ale nie wiekszg od
dopuszczalnej, ilo$¢ piasku.,

- za optymalng ilos¢ piasku przyjmuje sie taka, przy ktérej mieszanka betonowa zageszczona przez
wibrowanie charakteryzuje sie najwiekszg masg objetosciowa.

Wartos¢ parametru A do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczania wskaznika w/c
charakteryzujgcego mieszanke betonowg nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspotczynnik ten wyznacza
sie na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek o roznych wartosciach wic
(mniejszych i wiekszych od warto$ci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosowanych
materiatow. Dla teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika w/c w mieszance mozna skorzysta¢ z
warto$ci parametru A podawanego w literaturze fachowe;j.

Maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujgce:

- 400kg/m3 - dla betonu klas B25 i B30,

- 450kg/m3 - dla betonu klas B35 i wyzszych.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczonej przez wibrowanie i dojrzewajgcej w
warunkach naturalnych ($rednia temp. dobowa nie nizsza niz 10”C). Srednig wymagang wytrzymato$é
na sciskanie nalezy okresli¢ jako réwng 1,3 RbG.

Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg ciSnieniowg wg normy PN-B-06250 nie
powinna przekraczac:

- wartosci 2% - w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajgcych,

- wartosci 3,5-5,5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu kruszywa do
16mm,

- wartosci 4,5-6,5% - dla betonu narazonego na staly dopltyw wody przed zamarznigciem, przy
uziarnieniu kruszywa do 16mm,

Konsystencja mieszanek betonowych powinna byc nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie
PN-B-06250 symbolem K-3. Sprawdzenie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas
projektowania jej sktadu i nastepnie przy wytwarzaniu.

Dopuszcza sie dwie metody badania:

- metodg Ve-Be,

- metodg stozka opadowego.

Ro6znice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami okreslonymi w normie
PN-B-06250 nie moga przekraczaé:

- +20% wartosci wskaznika Ve-Be,

- +10mm przy pomiarze stozka opadowego.

Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-B-06250) trzeba dokona¢ aparatem Ve-Be.
Dla konsystencji plastycznej K3 dopuszcza sie ha budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.
2.5.1. Deklaracja zgodno $ci

Do kazdej partii betonu powinno zosta¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie o jakosci
betonu. Zaswiadczenie to winno zawiera¢ charakterystyke betonu, zastosowane dodatki; wyniki badan
kontrolnych wytrzymatosci betonu na sciskanie oraz typ prébek stosowanych do badan; wyniki badan
dodatkowych; okres, w ktérym wyprodukowano dang partie betonu.

2.6. Zbrojenie

Zbrojenie z zbrojeniowej St3SX wedtug dokumentacji projektowej.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotycz gce sprz etu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Wymaganiach Ogoélnych.

3.2. Zalecenia ogolne

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego prze Inspektora
nadzoru. Dozatory muszg mieé¢ aktualne s$wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno
odbywa¢ sie wylgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszanek
wolnospadowych). Do podawania mieszanek nalezy stosowaé¢ pojemniki lub pompy przystosowane do
podawania mieszanek plastycznych.

Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac¢ wibratory z butawami o $rednicy nie wiekszej
od 0,65 odlegto$ci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000
drgan/min i taty wibracyjne charakteryzujgce sie jednakowymi drganiami na catej diugosci.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotycz ace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Wymaganiach Ogélnych.
4.1. Transport
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Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywaé przy pomocy mieszalnikdw samochodowych (tzw.
gruszek). llos¢ gruszek nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos$¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku
awarii samochodu. Podawanie i ukfadanie mieszanki betonowej mozna wykonywaé przy pomocy
pompy do betonu lub innych srodkéw zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 min. przy temperaturze +15°C,

- 70 min. przy temperaturze +20°C,

- 30 min. przy temperaturze +30°C.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonywania robét

Ogdlne warunki wykonywania rob6t podano w Wymaganiach Ogélnych.

Projekt przewiduje wykonanie stropu zespolonego stalowo-zelbetowego z ptytg zelbetowg gr. 6cm z
betonu B25, zbrojong stalg A-IIIN. Elementem nosnym w tym stropie jest, w strefie rozcigganej,
przekréj zespolony z profilu stalowego walcowanego lub spawanego i sciskana strefa betonu plyty
zelbetowe;.

5.2. Wykonywanie rob6t

Rozpoczecie robdt betoniarskich moze nastapi¢ na podstawie dostarczonego przez Wykonawce szczegdlowego
programu i dokumentacji technologicznej, zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru, obejmujacej:

- wybor skladnikéw betonu,

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

- sposob wytwarzania mieszanki betonowej,

- sposbb transportu mieszanki betonowej,

- kolejnosc i sposéb betonowania,

- wskazanie przerw roboczych i sposobu fgczenia betonu w tych przerwach,

- sposbb pielegnacii betonu,

- warunki wykonania i rozformowania deskowania,

- zestawienie koniecznych badan.

Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru prawidiowosé
wykonania wszystkich robét poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdlnosci:

- prawidlowos¢ wykonania deskowan, usztywnien, pomostow,

- prawidtowo$¢ wykonania zbrojenia,

- zgodno$¢ rzednych z projektem,

- czystos¢ deskowania oraz obecnos$é wkiadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielkos¢ otuliny,

- prawidtowos¢ wykonania wszystkich robét zanikajgcych, m.in.: przerw dylatacyjnych , warstw izolacyjnych,

- prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztattu elementdw wbudowanych,

- gotowos¢ sprzetu i urzadzen do betonowania.

Raoboty betoniarskie muszg by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami norm PN-B-06250 i PN-B-06251.
Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem do dziennika
budowy.

5.3. Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej

Whytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywaé sie wylgcznie w wyspecjalizowanym zaktadzie produkcii
betonu, ktéry moze zapewni¢ zgdane w specyfikacji wymagania.

Dozowanie skiadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo z doktadnoscia:

- +2% przy dozowaniu cementu i wody,

- +3% przy dozowaniu kruszywa.

- Dozatory muszg mieé¢ swiadectwo legalizaciji.

- Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku.

- Urzadzenia dozujgce wode i ptynne domieszki powinny byé sprawdzone co najmniej raz w miesigcu.
Przy dozowaniu sktadnikéw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem
kruszywa. Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien on byé¢ krétszy niz 3
minuty. Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajgce;j
tatwe ich oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy
stosowaniu pomp wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.
Mieszanki nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75m od powierzchni, na ktérg spada. W
przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac za pomoca rynny zsypowej (do
wysokosci 3m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8m).

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegaé wymogéw
dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

28



- w fundamentach, scianach i ramach mieszanke betonowag nalezy uktadac¢ bezposrednio z pojemnika
lub rurociggu pompy bgdz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40cm, zageszczajgc
wibratorami wgtebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu
pompy,

- przy betonowaniu oczepéw, gzymséw, wspornikdw, zamkow i stref przydylatacyjnych stosowac
wibratory wgtebne.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy spetni¢ nastepujgce warunki:

- wibratory wgtebne stosowaé o czestotliwosci min. 6000 drgan/min., z butawami o $rednicy nie
wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej,

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg wibratora,

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zaglebia¢ butawe na glebokosé 5-8cm w
warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 s., po czym wyjmowac
powoli w stanie wibrujgcym,

- kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny byé od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,3-0,5m,

- belki (tawy) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt pomostéw i
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci,

- czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg (tatg) wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ 30-60 s.,

- zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20-50cm w kierunku gtebokosci i od
1,0-1,5m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie
powstaty martwe pola.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
Projektantem. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez usuniecie z powierzchni betonu
stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzona woda.
Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy e ukfadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie, wznowienie betonowania
nie powinno odbywaé sie pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli
temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin.
Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu. W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy,
konieczne jest przygotowanie oswietlenia zapewniajgcego prawidlowe wykonawstwo robot i
dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.4. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej iwi gzaniu betonu

Betonowanie nalezy wykonywa¢ wylgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc warunki
umozliwiajgce uzyskanie wytrzymaitosci betonu co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem. Temperatura
mieszanki betonowej w chwili opréznienia betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C. Niedopuszczalne jest
kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy zabezpieczy¢ miejsce robét za pomocg mat lub
folii.

5.5. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakoriczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi wodoszczelnymi
oslonami zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.
Od zakoriczenia betonowania rozpoczgé pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi€ jg co najmniej prze 7 dni
(przez polewanie min. 3 razy na dobe). Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy polewa¢ w ciggu
pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe. Woda
stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250. W czasie dojrzewania, beton
powinien by¢ chroniony przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci
na $ciskanie co najmniej 15 MPa.

5.6. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujgce wymagania:

- wszystkie powierzchnie betonowe musza by¢ gladkie i réwne, bez zaglebien miedzy ziarnami kruszywa,
przelomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,

- peknigcia i rysy sg niedopuszczalne,

- rownos¢ powierzchni przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10260:
wypukiosci i wglebienia nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm. Ostre krawedzie betonu powinny by¢ oszlifowane.
Bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajgce nierdwnosci wyréwnaé za pomocg tarcz
karborundowych i czystej wody. Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

5.7. Deskowania
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Deskowania dla podstawowych elementdéw konstrukcji obiektu (ustroju nosnego, podpdr) nalezy wykona¢ wediug
projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczen statyczno-wytrzymatosciowych.
Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem. Konstrukcja deskowan
powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem $wiezej masy betonowej i uderzeniami przy jej wylewaniu z
pojemnikéw oraz powinna uwzgledniaé:

- szybkos¢ betonowania,

- Sposob zageszczania,

- obcigzenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetia¢ nastepujgce warunki:

- zapewnia¢ odpowiednig sztywnos¢ i niezmienno$é ksztaktu konstrukci,

- zapewniaé jednorodng powierzchnie betonu,

- zapewnia¢ odpowiednig szczelnosé,

- zapewnia¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia,

- wykazywac odpornos¢ na deformacje pod wphywem warunkéw atmosferycznych.

Deskowania zaleca sie wykonywa¢ ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na czes¢ deskowan mozna uzyé
desek z drzew iglastych Il lub IV klasy. Minimalna grubos$¢ desek wynosi 32mm. Deski powinny by¢ jednostronnie
strugane i przygotowane do fgczenia na wpust i piéro. Styki, gdzie nie mozna zastosowac takiego potgczenia nalezy
uszczelni¢ tasmami z tworzyw sztucznych albo pianka. Nalezy zwréci¢ szczegding uwage na uszczelnienie stykGw
$cian z dnem deskowania oraz stykdw deskowan belek i poprzeczne. Sfazowania nalezy wykonywa¢ zgodnie z
projektem. Belki gzymsowe oraz gzymsy wykonywane razem z pokrywami okapowymi muszg by¢ wykonywane w
deskowaniu z zastosowaniem wykladzin. Otwory w konstrukcji i osadzanie elementéw typu, odcinki rur, fgczniki
nalezy wykona¢ wg projektu.

6. KONTROLA JAKO SCIROBOT

6.1. Ogdlne wymagania dotycz gce kontroli jako $ci rob6t

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w Wymaganiach Ogolnych.

6.2. Badania kontrolne betonu

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu nalezy w trakcie betonowania pobiera¢ probki kontrolne w postaci kostek
szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz: 1 prébka na 100 zarobéw, 1 prébka na 50 m3 betonu,
3 prébki na dobe, 6 probek na parcie betonu. Probki pobiera sie losowo, réwnomiernie w okresie betonowania,
i bada w okresie 28 dni zgodnie z normag PN-B-06250.

Dla okreslenia nasigkliwo$ci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej 1 raz w okresie
betonowania oraz kazdorazowo przy zmianie skltadnikow betonu, sposobu uktadania i zageszczania po 3
prébki o ksztalcie regularnym lub po 5 prébek o ksztalcie nieregularnym, zgodnie z normg PN-B-06250. Probki
trzeba przechowywaé¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250.
Nasigkliwos¢ zaleca sie réwniez bada¢ na prébkach wycietych z konstrukciji.

Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej 1 raz w
okresie betonowania oraz kazdorazowo przy zmianie skfadnikéw betonu, sposobu uktadania i zageszczania
po 12 prébek o ksztalcie regularnym o minimalnym wymiarze boku lub $rednicy prébki 100mm. Prébki nalezy
przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 90 dni zgodnie z normg PN-B-06250. zaleca
sie bada¢ mrozoodpornos$¢ na probkach wycietych z konstrukcji. Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg
normy PN-B-06250 liczba probek reprezentujgcych dang partie betonu moze byé zmniejszona do 6, a badanie
nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.

Wymagany stopiert wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajgc co najmniej 1 raz w okresie betonowania oraz
kazdorazowo przy zmianie skladnikow betonu, sposobu ukladania i zageszczania betonu po 6 probek
regularnych o grubosci nie wigkszej niz 160mm i minimalnym wymiarze boku lub $rednicy 100mm. Prébki
nalezy przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250.
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normag
PN-B-06250, a takze gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikéw
badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw. Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom
technologicznym, nalezy opracowac¢ plan kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii
produkcii. w planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszg ST.
Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikéw betonu,

- badanie mieszanki betonowe;j,

- badanie betonu.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

7.OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoblne zasady obmiaru rob6t
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Ogdlne zasady obmiaru robét podano w Wymaganiach Ogdlnych.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest:

- 1 metr szescienny konstrukcji z betonu obejmujacy: piyty, podkiady,

- 1 metr kwadratowy konstrukcji z betonu obejmujgcy: warstwy wyréwnawcze,

- 1 metr szescienny za wykonanie zbrojenia rozproszonego.

Do obliczenia iloci przedmiarowej przyjmuje sie ilo$¢ konstrukcji wg dokumentacii projektowej.
7.3. Zasady obmiarowania

Powierzchnie przyjmuje sie wg dokumentacji projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru robét podano w Wymaganiach Ogéinych.

8.2. Zgodno $¢ robdt z dokumentacj g projektow g i specyfikacj g techniczn g

Roboty powinny byé wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng oraz
pisemnymi decyzjami inspektora nadzoru.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng i wymaganiami
inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania omoéwione w pkt. 6 daly pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, beton nie powinien by¢ odebrany.

8.3. Odhidr robét betonowych

Uksztattowanie powierzchni, spadki, krawedzie, dylatacje powinny byé zgodne z dokumentacjg
projektows.

8.4. Odbidr robét zanikaj gcych

Podstawg odbioru rob6t zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu jest pisemne stwierdzenie Inspektora
nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z dokumentacjg projektowag i ST.

8.5. Odbidr robdt ko nAcowy

QOdbidr robét betonowych powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamoéwieniem.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogoine ustalenia dotycz ace ptatno sci

Ogodine ustalenia dotyczgce ptatnosci podano w Wymaganiach Ogolnych.

Cena jednostkowa obejmuje:

- zakup i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji,

- wykonanie deskowania oraz rusztowania z pomostem,

- oczyszczenie deskowania,

- przygotowanie i transport mieszanki,

- ulozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacja,

- zbrojenie rozproszone,

- wykonanie przerw dylatacyjnych,

- wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych w projekcie: otworéw, osadzenie potrzebnych zakotwien,
marek, rur, itp.,

- rozbiérke deskowan, rusztowar i pomostow,

- oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedgcych wiasnoscig Wykonawcy materiatéw rozbidrkowych,
- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

- wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 - Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-EN 197-1 - Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego uzytku.
PN-EN 196-1 - Metody badania cementu. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-2 - Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

PN-EN 196-3 - Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci objetosci.

PN-EN 196-6 - Metody badania cementu. Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-B-04320 - Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-88/B-32250 - Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

PN-EN 1008;2003 - Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody uzyskiwanej z produkcji betonu.
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PN-B- 01100 - Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
PN79/B-06711 - Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-B-06714/00 - Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdline.
PN-B-06714/10 - Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie jamistosci.

PN-B-06714/12 - Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych.

PN-B-06714/ 13- Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pytdow mineralnych.
PN-90/B-14501 - Zaprawy budowlane zwykie.

PN-B-19701:1997 - Cementy powszechnego uzytku.

PN-B-06250 - Beton zwykty.

PN-B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-06261 - Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania
wytrzymatosci betonu na sciskanie.

PN-B-06262 - Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania
wytrzymatosci betonu na $ciskanie za pomocg miotka Schmidta typu N.

PN-1ISO-9000 (Seria 9000-9004) Normy dotyczagce systemédw zapewnienia jakosci i zarzadzanie

systemami zapewnienia jakosci.
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ST -4 - CPV 45262500-6 - ROBOTY MURARSKIE | MUROWE

1. WSTEP

11. Przedmiot specyfikacii

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgace wykonania i
odbioru robét murarskich i murowych dla celéw realizacji inwestycji: Przebudowa czesci pomieszczen parteru
i 1 pietra budynku - zamiana funkcji pomieszczeh wraz ze wzmocnieniem konstrukcji stropu nad
holem wejsciowym w budynku Muzeum Narodowego we Wroctawiu, Plac Powstancow Warszawy 5,
Wroctaw.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu robot
wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres rob6t obj etych specyfikacj g

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
wszystkich czynnosci umozliwiajgcych wykonanie zamurowan otworéw w $cianach istniejgcych
stanowigcych oddzielenie p.poz. projektowanego pomieszczenia centrali wentylacyjnej, o0 wymaganej
klasie odpornosci ogniowej REI60 i obejmuje:

- zamurowanie otworu po zdemontowaniu drzwi w maszynowni wentylacyjnej, od strony korytarza
komunikacji ogoélnej,

- zamurowanie istniejgcego otworu drzwiowego, po zamontowaniu przeciwpozarowych klap
odcinajgcych i wykonaniu przejsé p.poz przewoddéw wentylacyjnych, w $cianie miedzy salg
ekspozycyjng a maszynownig wentylacyjna,

- zamurowanie okna podawczego w $cianie miedzy salg ekspozycyjng a maszynownig wentylacyjna.
Ponadto przewiduje sie zamurowanie dwéch otworéw drzwiowych po zdemontowaniu drzwi do sali
ekspozycyjnej od strony korytarza komunikacji og6lnej o wymaganej klasie odpornosci ogniowej EI30.
Przewiduje sie ponadto osadzenie w murze i obmurowanie nadprozy z belek stalowych dwuteowych
nad projektowanymi otworami drzwiowymi.

1.4. Og6lne wymagania dotycz gce robot.

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w Wymaganiach Ogélnych.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg, specyfikacjami technicznymi oraz poleceniami inspektora nadzoru.

Zamurowania wydzielajgce maszynownie wentylacyjng wykona¢ z cegly ceramicznej petnej o grub.
Scian istniejgcych, murowane na petne spoiny i dwustronnie tynkowane zaprawg cementowo-
wapienng. Wszystkie zamurowania otworéw po zdemontowaniu istniejgcych kanatéw wentylacyjnych
wykonaé réwniez z cegly peilnej, murowane na peine spoiny i dwustronnie tynkowane zaprawg
cementowo-wapienng. Zamurowania dwéch otworéw drzwiowych w sali ekspozycyjnej wykonac¢ o
grubosci 25cm.

2. MATERIALY

2.1. Ogoblne wymagania dotycz ace materiatdw

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw podano w Wymaganiach Ogélnych.

2.2. Cegla petna

Cegta powinna odpowiada¢ wymogom aktualnej normy PN-B-12050:1996.

Wymiary podstawowe:

dlugos¢: 25 cm

szerokos¢: 12cm

wysokosé: 6,5cm

Cegta petna grupy Z (zwykia), bez otwordw, petna, klasy 15 MPa

Nasigkliwosé wagowa: 6-22 %

2.3. Nadpro za

Belki stalowe dwuteowe: stal profilowa S235. Wymagania dla stali zgodnie z niniejszg specyfikacjg -
ST-2.

2.4. Zaprawy

Zaprawa cementowa marki 10 MPa -gotowa mieszanka wyselekcjonowanych kruszyw o frakcji do 1 mm
oraz cementu, speiajgca wymagania stawiane klasie wytrzymatosci przewidzianej w PN-90B/-14501.
Jako zaprawa cementowa o frakcji kruszywa do jednego milimetra i duzej wytrzymato$ci zalecana jest do prac
murarskich, gdzie wymagana jest wieksza wytrzymaltosc,

2.5. Warunki dostawy
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Poszczeg6lne rodzaje cegiet powinny pochodzi¢ z jednego zrédta. Pochodzenie cegly i jej jakos¢ okreslona w
petnej charakterystyce technicznej wykonanej przez producenta podlega zatwierdzeniu przez
inspektora nadzoru. Wykonawca powinien:
- dokona¢ uzgodnien z producentem dotyczgcych gwarancii jakosci catej zamawianej ilosci cegty,
- dokona¢ uzgodnien dotyczacych rytmicznosci dostaw wynikajgcej z harmonogramu robét,
- zagwarantowa¢ sobie dostep do wynikéw badan petnych i niepetnych oraz specjalnych, wykonywanych
przez producenta,
- zapewni¢ sobie od producenta atest (zaswiadczenie o jakosci) dla kazdej, jednorazowo wysytanej ilosci
cegiel, zawierajgcy nastepujace dane :
* nazwe i adres producenta,
» date i numer kolejny badania,
e 0znaczenie wedtug normy,
e ilosc¢ cegiel,
e  pieczec i podpis osoby odpowiedzialnej za wykonanie badan.
2.6. Transport i skladowanie.
Zasady skfadowania wyrobéw ceramicznych zostaty opisane w normie PN-B-12030:1996. Cegty powinny by¢
dostarczone na budowe na paletach lub w stanie luznym. W trakcie transportu powinny by¢ zabezpieczone
przed rozsypaniem, opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem. Miejsce przeznaczone na
przechowywanie cegiet powinno by¢ wyréwnane, oczyszczone, wolne od wdd powierzchniowych i $niegu.
Cegly dostarczone na paletach powinny by¢ pozostawione na nich w poblizu miejsca ich pdzniejszego
zabudowania, natomiast dostarczone luzno powinny by¢ ustawione w stupy, pryzmy lub pakiety, w spos6b
umozliwiajgcy fatwe przeliczenie i pobranie prébek do badan. Cegly ustawia sie w stosy, stupy lub
pakiety do wysokosci 220 cm. Wyroby przeznaczone do zabudowania wewnatrz budynku, o wiekszej
nasigkliwosci, nalezy chronié folig przed zawilgoceniem.
Belki nadprozowe powinny by¢ transportowane na budowe w wymaganych wymiarach. Transport i
sktadowanie belek powinno by¢é w pozycji analogicznej do ich wbudowania. Poszczeg6lne warstwy
belek w stosie powinny by¢ przedzielone przektadkami drewnianymi.
2.7. Kontrola jako $ci.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow uzytych do realizacji rob6t. Wykonawca
zobowigzany jest do oceny jakosci cegiet dostarczanych przez producenta i ich zgodnosci w
wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej na podstawie:
- rezultatéw badan petinych wykonywanych przez producenta,
- rezultatow badan niepelnych wykonywanych przez producenta dla kazdej partii dostarczanej na
budowe,
- atestu (zaswiadczenia o jakosci),
- oceny wizualnej kazdej jednostkowej dostawy,
- dodatkowych badan wykonywanych na koszt wykonawcy w przypadku zgtoszenia przez inspektora
nadzoru watpliwosci co do jakosci cegiet,
Potwierdzenie wtasciwosci materiatéw i wyrobéw z kazdej dostawy powinno by¢ podane w:
- zaswiadczeniach z kontroli,
- zapisach w dziennikach budowy,
- innych dokumentach.
Kazda dostawa powinna by¢ wyraznie identyfikowana oraz zaopatrzona w deklaracje zgodnosci.
Cegty powinny by¢ zbadane na obecnos$¢ szkodliwej zawarto$ci rozpuszczalnych soli. Po badaniach
na cegtach nie powinny wystapi¢ wykwity i naloty.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycz gce sprz etu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Wymaganiach Ogélnych.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania prac winien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z maszyn i
sprzetu gwarantujgcych wiasciwa to jest spetniajgcg wymagania specyfikacji technicznej jako$¢ robaot.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wpltywu na jakos¢ wykonywanych prac, zarbwno w miejscu tych prac, jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunek materiatow,
sprzetu itp. Sprzet uzywany przez wykonawce winien uzyskaé akceptacje inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotycz gce transportu.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Wymaganiach Ogélnych.
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Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkoéw transportu, ktére
nie wplyng niekorzystnie na jakos¢ transportowanych materiatbw. Materialy przewozone
na s$rodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i uktadane
zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytworce.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonywania robot.

Ogoblne warunki wykonywania rob6t podano w Wymaganiach Ogdlnych.

5.2. Prace przygotowawcze

Przed rozpoczeciem rob6t murowych nalezy przeprowadzi¢ kontrole zgodnosci wykonania elementow
konstrukcyjnych z dokumentacja projektowa, zgodnosci usytuowania, wymiarow i katow skrzyzowan
$cian, zgodnosci wlasciwosci elementéw murowych i zapraw z ustaleniami projektowymi. Sprawdzié
nalezy w projekcie konstrukcyjnym zatozenia dotyczgce przyjetej kategorii wykonania robét murowych
oraz kategorii elementéw murowych. W przypadku sytuacji, w ktérej przyjete w projekcie zatozenia sg
korzystniejsze od zaistniatych na budowie, konieczna jest analiza stanu bezpieczenstwa konstrukciji
dla nowych warunkéw wykonania przez projektanta konstrukcji. Sprawdzi¢ nalezy ponadto jakosc
elementow murowych i zapraw, wymagajgc od producentéw certyfikatow jakosci lub deklaraciji
zgodnosci.

Przed przystgpieniem do robdt nalezy ustalic punkty pomiarowe zgodne z przyjeta osnowg
geodezyjng, stanowigce przestrzenny uklad odniesienia do okreslania usytuowania elementow
konstrukcji zgodnie z PN-87/N-02351 i PN-74/N-02211. Punkty pomiarowe powinny by¢
zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem. Zaktada sie mozliwosé korzystania z punktow
osnowy wytyczonych dla elementéw gtéwnego uktadu nosnego budynku - siatki stupdw.

5.3. Zasady og6lne

Sciany wydzielajgce maszynownie wentylacyjng wykonaé¢ z cegly ceramicznej peinej, murowane na
petne spoiny i dwustronnie tynkowane zaprawg cementowo-wapienng. Wszystkie zamurowania
otworéw po zdemontowaniu kanatéw wentylacyjnych wykona¢ réwniez z cegty petnej, murowane na
petne spoiny i dwustronnie lub jednostronnie tynkowane zaprawg cementowo-wapienna.
Zamurowania wykona¢ o grubosci $cian istniejgcych, a w przypadku zamurowan wlotéw do pionowych
kanatéw wentylacyjnych o grub., co najmniej 12cm.

Mury powinny by¢ wznoszone warstwami z zachowaniem prawidiowego wigzania i wymaganych
grubosci spoin oraz zgodnie z rysunkami roboczymi. W miejscach potgczen muréw wznoszonych
niejednoczesnie i z murami istniejacymi nalezy stosowac zazebione strzepig koncowki. Przy wiekszych
réznicach w poziomach wznoszenia nalezy stosowac¢ strzepia schodowe lub przerwy dylatacyjne.
Konstrukcje murowe powinny by¢é w trakcie wznoszenia zabezpieczone przed oddziatywaniem
warunkow atmosferycznych (np. niskich temperatur, opadow, kurzu) za pomocg folii, mat itp. Warunki
wykonywania konstrukcji murowych w okresie niskich temperatur powinny zapewniaé wigzanie i
twardnienie zaprawy zgodnie z przygotowanymi procedurami technologicznymi.

5.4. Szybko $€ murowania

Szybkos$¢ wznoszenia muréw powinna by¢ dostosowana do przyjetego rodzaju zaprawy w murze i jej
wytrzymatosci.

5.5. Grubo $ci spoin

Nominalna grubos$¢ spoin poziomych i pionowych w konstrukcjach murowych wykonywanych przy
pomocy zapraw cementowo-wapiennych nie powinna przekracza¢ 12mm z odchyleniem +3mm oraz -
2mm. Spoiny pionowe uwaza sie za wypetnione, jesli zaprawa siega co najmniej 0,4 dtugosci spoiny.
Mury tynkowane nalezy wykonywaé na spoiny niepeine, pozostawiajgc spoine niewypetniong
zaprawg na gtebokosé okoto 15mm od lica $ciany.

Dla muréw przeciwpo zarowych nale zy stosowa ¢ murowanie na pein g spoin e.

5.6. Tolerancje wykonania

Przyjmuje sie tolerancje wykonania murdéw klasy NI. Dokladnos$¢ pomiaréw odchytek geometrycznych
powinna wynosi¢ = 1mm. Odchylenia poziome usytuowania podp6r i elementéw powinny by¢
mierzone w stosunku do osi podtuznych i poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajgcej sie z
osiami $cian lub stlupéw. Odchylenia pionowe wzdiuz wysokosci budynku powinny przyjmowa¢ wartosci
ré6znoimienne w stosunku do ukladu odniesienia. W przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze
systematycznym nalezy podja¢ dziatania korygujgce. Dopuszczalne odchytki wymiaréw i usytuowania $cian
nie moga by¢ wieksze niz :

- wysoko$¢ i diugos¢ kazdego pomieszczenia £ 20mm

- usytuowanie $ciany w planie w stosunku do osi pomiarowej +10mm

- odlegtos¢ sgsiednich Scian w Swietle £15mm

- odchylenie od pionu $ciany o wysokosci h - h/300 £5mm
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- wygiecie z ptaszczyzny sciany £10mm lub h/750

Dopuszczalne odchyiki grubosci muréw nie moga przekracza¢ +10mm.

Dopuszczalne odchylenie scian murowanych od ptaskiej powierzchni (zwichrzenie i skrzywienie) nie
powinno by¢ wieksze niz 5 mm na odcinku Im oraz 20mm na odcinku catej Sciany.

Dopuszczalne odchylenie wymiaréw otworéw w swietle oscieznic nie powinno by¢ wieksze niz +15, -10
mm.

Dopuszczalne odchylenie muru o diugosci L ( w mm ) powodujgce jego skosno$¢ w plaszczyznie nie
powinno by¢ wigksze niz L/100 < 20mm.

Dopuszczalne odchylenie w usytuowaniu otwordw i wktadek nie powinno byé wigksze niz £20mm.

5.7. Sciany z cegly pelnej.

Ukiad cegiet w murze powinien odpowiada¢ zasadom prawidlowego wigzania. Mozna stosowac ukfady
tradycyjne - kowadetkowy, krzyzykowy, polski, holenderski. W potgczeniach muréw warstwa wozéwkowa
jednego muru powinna by¢ przeprowadzona przez miejsce potgczenia (styku) bez przerw, a warstwa gtéwkowa
drugiego muru (na tym samym poziomie) powinna dochodzi¢ tylko do potgczenia. Spoiny poprzeczne nie
powinny pokrywac¢ sie z przedtuzeniem lic obu muréw, lecz byé¢ przesuniete o 1/4 lub 3/4 cegly. W $cianach o
wysokosci > 5m nalezy na wysokosci 450cm zatozy¢ wieniec zelbetowy wysokosci 25cm (dla $cian grubosci
12cm wysokosci 20cm) zbrojony 4 0 10 (stal gtadka), strzemiona 0 6 co 30cm, stal Al, beton B 15. W $cianach
0 wysokosci < 5m nalezy na wysokosci 300cm zatozy¢ wieniec zelbetowy wysoko$ci 20 cm zbrojony 4 0 10
(stal gtadka), strzemiona O 4,5 co 30cm, stal Al, beton BI5. Sciany murowa¢ na zaprawie cementowo
wapiennej M3 dla scian o wysokosci < 5m oraz dla $cian obudow szachtow, M5 dla $cian o wysokos$ci > 5m
5.8. Nadpro za

Nowoprojektowane otwory drzwiowe oraz przejscia w Scianie zabezpieczyé poprzez wbudowanie nad
otworami nowych nadprozy stalowych z belek dwuteowych (St3SX). Belki stalowe skreci¢ ze soba
$Srubami M16 co 50 cm w ilosci nie mniej niz trzy sruby na kazde nadproze.

Kolejnosé rob6t przy wykonywaniu nowych nadprozy:

- przygotowanie materiatu, pomiar z natury, zakup belek i fgcznikéw,

- oczyszczenie konstrukcji i wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego,

- osadzenie belek z bardzo doktadnym zabetonowaniem podpér i wszystkich wolnych przestrzeni nad
gornymi stopkami dwuteownikow,

- po zwigzaniu betonu przez okoto 14 dni wykonanie gniazd i osadzenie z drugiej strony muru
pozostatych belek nadprozowych wedtug opisu powyzej,

- wyciecie otworu, osiatkowanie dolnych stopek belek siatkg Rabitza, wyszpaldowanie $rodnikéw;
przed rozpoczeciem wypekiania nadproza ceglg nalezy osiatkowa¢ stopki dzwigarow dla zapewnienia
przyczepnosci zaprawy przy pézniejszym tynkowaniu. Po prawidtowym ustawieniu i wypoziomowaniu dzwigarow
wypelnia sie belki z obu stron ceglg, a w nastepnej kolejnosci wypelnia sie (wytadowuje) sklepienie. Nadproze
tego typu nie wymaga zwykle deskowania, belki nalezy bowiem rozstawia¢ w takich odstepach, aby cegle mozna
byto oprze¢ wprost na stopkach belek.

- wyréwnanie krawedzi otworu i wykonanie obrzutke zaprawg cementowg o grubosci minimum 20
mm; nalezy stosowac tylko zaprawe cementowg bez dodatku wapna.

Dlugos¢ oparcia stalowych belek dwuteowych na murze, stanowigcym jego podpore - nie mnigj niz 200 mm .
Zabezpieczenie antykorozyjne belek stalowych:

Nalezy wykona¢ zabezpieczenie antykorozyjne belek stalowych w spos6b nastepujacy:

- po przycieciu elementéw na wymiar i wykonaniu otworowania, belki oczysci¢ z rdzy, tluszczu i korozji
zabezpieczy¢ antykorozyjnie zgodnie z projektem wykonawczym konstrukcji wg zasad okreslonych w
niniejszej specyfikacji ( ST- 8.3.),

- po wbudowaniu sprawdzi¢ stan powtoki antykorozyjnej i wykona¢ poprawki (uzupetnienia w
miejscach uszkodzen), a nastepnie belki osiatkowa¢, wyszpatdowaé srodniki i wykona¢ obrzutke
zaprawg cementowg o grubosci minimum 20 mm (ze wzgledu na wymagania p.poz).

6. KONTROLA JAKO SCIROBOT

6.1. Ogodlne wymagania dotycz gce kontroli jako $ci robot.
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w Wymaganiach Ogoélnych. Przy wykonywaniu
konstrukcji murowych stosuje sie klase kontroli 1.

6.2. Program bada h

Badania rob6t murarskich nalezy wykonywac w trzech etapach :
6.2.1. Badania przed rozpocz eciem budowy

- sprawdzenie robét pomiarowych,

- sprawdzenie robét przygotowawczych.

6.2.2. Badania w trakcie budowy

- sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacja,
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- sprawdzanie jakosci dostarczanych i uzytych materiatow,

- sprawdzanie jakosci wykonania poszczegélnych scian wedtug opisu badan,

- ewentualne sprawdzenie nosnosci wykonanych elementéw poprzez wykonanie odpowiednich ekspertyz.

6.2.3. Badania odbiorcze

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja,

- sprawdzanie jakosci dostarczanych i uzytych materiatow,

- sprawdzanie jakosci wykonania poszczegélnych scian wedtug opisu badan,

- ewentualne sprawdzenie nosnosci wykonanych elementdw poprzez wykonanie odpowiednich ekspertyz.

6.3. Badania konstrukcji murowych.

Wszystkie elementy murarskie powinny byé wykonane zgodnie z zasadami sztuki budowlanej, wymaganiami
aktualnych norm i instrukciji, dokumentacjg projektowg oraz warunkami niniejszej specyfikacji technicznej.
6.3.1. Sprawdzanie jakosci dostarczanych i uzytych materiatbw, w szczegdlnosci wymiaréw, klasy
wytrzymatosci, jednorodnosci materiatu, jakosci powierzchni zewnetrznych

6.3.2. Ocena prawidiowosci wigzania muru - w szczegdlnosci na stykach i naroznikach, na podstawie
ogledzin i zapiséw w dzienniku budowy.

6.3.3. Sprawdzanie réwnomiernosci i szybkosci wykonywania poszczegdlnych scian na podstawie ogledzin i
zapisow w dzienniku budowy.

6.3.4. Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia zaprawg - na podstawie ogledzin i pomiar6w tasma z
podziatkg milimetrowa, do oceny nalezy przyjmowac¢ $rednig grubo$¢ spoiny ustalong przy zatozeniu srednich
wymiaréw cegly na odcinku Sciany o dlugosci co najmniej 1,0m.

6.3.5. Sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny oraz prostoliniowosci krawedzi nalezy
przeprowadzaé poprzez przykiadanie faty kontrolnej o diugosci 2,0m w kierunkach prostopadtych na
skrzyzowaniu muru oraz na powierzchni muru, a nastepnie pomiar przeswitu miedzy fatg i powierzchnig lub
krawedzig muru z doktadnoscig do 1,0mm.

6.3.6. Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru na wysokosci kondygnacji nalezy przeprowadzac za
pomocg pionu murarskiego i przymiaru z podziatkg milimetrowa.

6.3.7. Sprawdzenie jakosci wykonania i usytuowania wiencow zelbetowych w miejscach ich wystepowania na
podstawie ogledzin i zapisow w dzienniku budowy.

6.3.8. Sprawdzenie jakosci zbrojenia.

6.3.9. Sprawdzenie usytuowania poszczegolnych Scian nalezy przeprowadzaé poprzez pomiary geodezyjne.
6.3.10. Sprawdzenie poziomowosci warstw muru nalezy przeprowadzaé za pomocg poziomnicy
murarskiej lub wezowej oraz taty kontrolnej, przy diuzszych scianach za pomoca niwelatora.

6.3.11. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nadprozy nalezy wykona¢ za pomoca ogledzin,
dodatkowo nalezy sprawdzi¢ rownolegto$¢ oparcia.

6.3.12. Sprawdzenie liczby uzytych uszkodzonych lub potéwkowych elementéw murowych nalezy
przeprowadzaé w trakcie rob6t i na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w Wymaganiach Ogdlnych.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest:

- jeden metr biezgcy dla utozenia nadprozy,

- jeden metr szescienny dla muru o grub. 1 cegty tacznie ze spoinami,

- jeden metr szescienny uzupetnien $cian lub zamurowania otworéw w $cianach na zaprawie
cementowo-wapiennej,

- jeden metr kwadratowy $cianek z cegty o grub. 1/2 cegty.

Wysokos$¢ muréw w Scianach budynkéw obmierza sie kondygnacjami od wierzchu stropu do wierzchu
nastepnego stropu. Z muroéw odlicza sie powierzchnie otworéw drzwiowych i okiennych, oraz wnek z
wyjgtkiem wnek na liczniki elektryczne i gazowe o objetosci ponad 0,05 m3. Nie odlicza sie z
powierzchni muréw, nadprozy, przesklepien ptaskich, prefabrykatéw, bruzd instalacyjnych,
obmurowanych konstrukcji stalowych i drewnianych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w Wymaganiach Ogdlnych.

8.2. Zgodno $¢ robét z dokumentacj g projektow g i specyfikacj g techniczn g

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng oraz
pisemnymi poleceniami inspektora nadzoru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych
fazach robot:
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- po dostarczeniu na budowe materiatdw; wymagana jako$¢ materiatdbw powinna by¢ potwierdzona
przez producenta odpowiednimi dokumentami, oraz powinna obejmowaé sprawdzenie zgodnosci
dostarczonych materiatéw z dokumentacjg projektowa.

- odbiér rob6t przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiaréw wyrywkowych
zgodnosci wykonania muréw z technicznymi warunkami wykonania i obowigzujgcymi zasadami
wigzania. W szczego6lnosci podlega sprawdzeniu:

- zgodnos¢ ksztattu i gldwnych wymiaréw muru z dokumentacja techniczng,

- grubos¢ muru,

- wymiary otworow okiennych i drzwiowych,

- pionowo$¢ powierzchni i krawedzi,

- poziomosc¢ warstw,

- zgodnos¢ uzytych materiatdw z wymaganiami projektu.

8.3. Odbidr robot zanikaj acych lub ulegaj acych zakryciu

Podstawag odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot zgodnie z
dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczna,

- inne pisemne stwierdzenie inspektora nadzoru o wykonaniu robét.

Zakres robo6t zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia inspektora nadzoru
lub inne dokumenty potwierdzone przez inspektora nadzoru.

Dokumentacja

Odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu dokonuje sie na podstawie:

- wpisu inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robdét zgodnie z dokumentacjg projektowg i
specyfikacjg techniczng

- innych zapis6w inspektora nadzoru o wykonaniu robét,

8.4. Odbidr ko ncowy

Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia rob6t i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robét, zawartych w umowie.

Podstawe odbioru robét murowych stanowig nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe w postaci atestu, certyfikatu jakosci
lub deklaracji zgodno$ci,

- protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

- protokoly odbioru poszczegdlnych etapéw lub elementow robdt,

- wyniki badan laboratoryjnych materiatdw i wyrobow, jesli byly zalecane przez inspektora nadzoru,

- ekspertyzy techniczne, jesli byty wykonywane przed odbiorem budynku,

Odbiér pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu dokonanej przez inspektora
nadzoru przy udziale wykonawcy.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1 Ogdlne ustalenia dotycz gce ptatno sci.

Ogdlne ustalenia dotyczgce ptatnosci podano w Wymaganiach Ogéinych.

9.2. Cena jednostkowa

Cena wykonania rob6t obejmuje wykonanie pelnego zakresu prac. Cena jednostkowa obejmuje catkowity
koszt wykonania:

- jednego metra biezgcego dla utozenia nadprozy,

- jeden metr szescienny dla muru o grub. 1 cegty tacznie ze spoinami,

- jeden metr szescienny uzupetnien $cian lub zamurowania otworéw w $cianach na zaprawie
cementowo-wapiennej,

- jeden metr kwadratowy $cianek z cegty o grub. 1/2 cegty.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-12050:1996 - Cegly budowlane.

PN-B-12030 :1996 - Wyroby budowlane ceramiczne i przechowywanie, transport.

PN-EN 1059 :2000 - Metody badania muréw. Okreslanie wytrzymalosci na sciskanie.
PN-87 / B-03002 - Konstrukcje murowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-B-03002 :1999 - Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie.
PN-B-03340:1999 - Konstrukcje murowe zbrojone. Projektowanie i obliczanie.

PN - 85/B - 04500 - Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-B-12069 : 1998 - Wyroby budowlane. Cegly, pustaki, elementy poryzowane.

PN-70 /B-12016 - Wyroby ceramiki budowlanej. Badania techniczne.
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ST-5 - CPV 45421141-4 - INSTALOWANIE PRZEGROD (SCIANY DZIALOWE | OKLADZINY $CIENNE Z
PLYT G-K)

1WSTEP
11. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w
zakresie wykonywania systemowych $cian dziatlowych, zabudowy i oktadzin z ptyt G-K i innych, dla
celéw realizacji inwestycji: Przebudowa czesci pomieszczen parteru i 1 pietra budynku - zamiana funkcji
pomieszczeh wraz ze wzmocnieniem konstrukcji stropu nad holem wejsciowym w budynku Muzeum
Narodowego we Wroctawiu, Plac Powstancow Warszawy 5, Wroctaw.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu robét
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres rob6t obj etych specyfikacj g

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci prowadzenia rob6t zwigzanych z
wykonaniem $cian dziatowych lub obudowy, w nastepujacym zakresie:
- $ciany dzialowe pomieszczen zaplecza kawiarni, w tym $ciana oddzielajgca od korytarza komunikaciji
ogolnej o klasie odpornosci ogniowej EI30,
- obudowa przewodow instalacji klimatyzacji w sali ekspozycyjnej,
- obudowa okien (po wymianie) i grzejnikdw ekranami w sali ekspozycyjnej,
- obudowa grzejnikéw w sali konsumpcyjnej kawiarni.
1.4. Okre $lenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podano w Wymaganiach Ogdlnych.
1.5. Ogoélne wymagania dotycz ace robo6t
Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w Wymaganiach Ogélnych.
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakosé¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z dokumentacjg
projektowg, specyfikacjg techniczng i poleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz gce materiatow

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow podano w Wymaganiach Ogolnych.

Wszelkie uzyte materialy muszg by¢ zgodne z wymaganiami i instrukcjami wybranego rozwigzania
systemowego. Powinny obejmowa¢ zar6éwno elementy podstawowe, a takze wszelkie elementy
dodatkowe i akcesoria (materiaty do wykonczenia styk6w ze scianami zewnetrznymi).

Wszystkie elementy budowlane, ktére powinny spetnia ¢ wymagania klasy odporno $ci ogniowej
musz g posiada ¢ aktualne aprobaty techniczne potwierdzaj ace mozliwo $§¢ zastosowania w
ochronie przeciwpo zarowej.

Aprobaty techniczne - dokumenty wystawiane przez Instytut Techniki Budowlanej na wniosek firmy
produkujgcej materiaty lub urzadzenia stuzace do ochrony przeciwpozarowej. Aprobaty techniczne
okreslajg wtasciwosci materiatow i urzgdzen oraz sposéb ich uzywania lub montazu.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotycz gce sprz etu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Wymaganiach Ogoélnych.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania prac winien wykazac¢ sie mozliwo$cig korzystania z maszyn i
sprzetu gwarantujgcego whasciwa, to jest spetniajgcg wymagania specyfikacji technicznej jakos$¢ robot.
Wykonawca zobowigzany jest do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych prac, zardbwno w miejscu ich wykonywania, jak tez
przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunki i wyladunku
materiatéw, sprzetu itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycz gce transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w Wymaganiach Ogélnych.

4.2. Transport

Poszczegolne elementy profili stalowych nalezy pakowa¢ w kompletnym zestawie elementéw
sktadowych. Opakowania powinny zabezpieczaé wyroby przed uszkodzeniami mechanicznymi i
odksztatceniami. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowa¢ sie informacja zawierajgca:
oznakowanie, numer aprobaty technicznej, numer certyfikatu, znak budowlany.
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Wyroby nalezy przechowywaé¢ i przewozi¢é w sposOb zabezpieczajacy je przed wpltywami
atmosferycznymi, zniszczeniem, uszkodzeniem mechanicznym i zabrudzeniem.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonywania robét

Po zakonczeniu montazu nalezy wykona¢ prace tynkarsko-malarskie wskazane w dokumentacji
techniczne;.

Nowe $ciany dziatlowe pomieszczenh zaplecza kawiarni przewiduje sie wykona¢ w systemie lekkiej
zabudowy z piyt gipsowo- kartonowych 2x12,5 mm na konstrukcji z cienkosciennych profili stalowych
poziomych i pionowych 100x06 oraz 50x06 z wypetnieniem w postaci ptyt z welny mineralnej grub.
5cm. Sciana dzialowa oddzielajgca zaplecze kawiarni od komunikacji ogélnej powinna odpowiadaé¢
wymaganiom klasy odpornosci ogniowej EI30.

Sciany dzialowe pomieszczen higieniczno-sanitarnych (zmywalni, WC) projektuje sie wykonaé w
systemie zabudowy j/w z plyt gipsowo-kartonowych przeciwwilgociowych (impregnowanych) 2x12,5
mm na ruszcie metalowym z izolacjg z welny mineralnej. Do mocowania umywalek, pisuaréw,
nasciennej muszli ustepowej i armatury sanitarnej nalezy stosowa¢ catkowicie zespawang,
zabezpieczong antykorozyjnie, konstrukcje stalowg skrecang z konstrukcjg $ciany.

Do zamontowania o$cieznic drzwiowych nalezy zastosowaé profile usztywniajgce stupkowe i
nadprozowe zgodnie z wymaganiami systemu.

W pomieszczeniach higieniczno-sanitarnych $ciany nalezy wytozyé glazurg do wysokosci min.
2.0m.

Sufity podwieszane we wszystkich pomieszczeniach zaplecza kawiarni ostaniajgce przewody i
urzadzenia instalacji wentylacji mechanicznej oraz oprawy oswietleniowe z ptyt gipsowo-kartonowych
2x12,5 mm na metalowej konstrukcji nosnej mocowanej do stropu na wieszakach przesuwnych wg
zalecen przyjetego systemu zabudowy.

Obudowa przewodow instalacji klimatyzacji w sali ekspozycyjnej z pityt gipsowo- kartonowych
2x12,5 mm na konstrukcji z cienkosciennych profili stalowych poziomych i pionowych 50x06 z
wypetnieniem w postaci ptyt z wetny mineralnej grub. 5cm.

Projektuje sie wykonanie $cian (obudowy) w systemie suchej zabudowy z ptyt G-K speniajgcych
wymagania konstrukcyjne i odpowiedniej klasy odpornosci ogniowej. Poniewaz na rynku istnieje caty
szereg producentow systemow suchej zabudowy wnetrz zapewniajgcych spetnienie wymagan klasy
odpornosci ogniowej oraz uwzgledniajgc wymagania inwestora dotyczgce minimalizacji kosztow
planowanej inwestycji, nie wskazuje sie producenta okreslonego systemu. Grubos¢ $cian, rodzaj
uzytych ptyt i wypelnienia nalezy, zatem, sprecyzowa¢ w odniesieniu do wybranego systemu.
Wykonywanie robét powinno odbywacé sie zgodnie z instrukcjg producenta systemu.

Stalowe elementy konstrukcji obmurowa¢ Ilub obudowaé¢ systemowo plytami silikatowo-
cementowymi, uwzgledniajgc wymagania przeciwpozarowe w zakresie klasy odpornosci ogniowej,
okreslone w niniejszym projekcie.

Wszystkie elementy systeméw suchej zabudowy powinny by € zamontowane $cisle wedlug instrukcii
producenta, przy zastosowaniu osprz etu i materialdw zalecanych przez producenta dla dan  ego
typu elementu.

5.2. Przygotowanie robét

Przed przystgpieniem do wykonywania systeméw suchej zabudowy pomieszczenia powinny byé
oczyszczone z gruzu i odpaddéw. Okladziny z pityt G-K nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej
niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna
powietrza miesci sie w granicach 6-80%. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.
5.3. Sciany dziatowe z plyt G-K

Przebieg scian wyznacza sie za pomocg sznura lub linialu zaznaczajgc otwory drzwiowe. Profile
przytgczeniowe UW mocuje sie do posadzek i stropéw za pomocg uniwersalnych elementéw
mocujgcych rozmieszczonych nie wiecej niz co 100cm.

Dla uzyskania odpowiedniej dzwiekochtonnosci profile muszg byé odizolowane od posadzek i stropéw
tasmg izolacyjng. Profile stupkowe C muszg wchodzi¢ w poziome profile U min. 1,5cm i nie by¢ do
nich mocowane. Profile rozmieszcza sie nie wiecej niz co 60cm. Rozmieszczenie pierwotne profili
(wstepne) podlega korekcie na etapie przykrecania ptyt, tzn. rozstawienia profili do ptyt. Odlegtos$c
ostatniego profilu od sciany nie powinna byé wieksza niz 30cm.

Przy wysokosci $ciany wiekszej od wysokosci piyty sztukowanie piyty nalezy prowadzi¢
naprzemiennie od goéry i od dotu. Sztukéwki nie powinny by¢ krétsze niz 30cm. Alternatywnie drugg
zewnetrzng warstwe ptyt mozna mocowac bezposrednio do pierwszej za pomocg wkretow lub klamer
bez zwracania uwagi na usytuowanie konstrukcji wsporczej. Elementami mocujacymi sg wkrety
samogwintujgce 3,9x30 w rozstawie 15-20cm lub klamry rozprezne 1,53x10x20 przy ptycie 12,5mm w
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rozstawie 10-12cm. Przy ptytach o szer. 124,5cm stosowac 4 rzedy pionowe $rub lub wkretéw. Spoiny
taczgce sciany z elementami masywnymi nalezy wykona¢ z masy szpachlowej z uzyciem papierowej
tasmy izolacyjnej lub wypetni¢ masg trwaleplastyczng. Na obrzezu otworéw drzwiowych zamontowac
elementy wzmacniajgce wg potrzeb.

Przewidzie¢ wykonanie potgczen dylatacyjnych w miejscu dylatowania konstrukcji budynku z
wykorzystaniem profilu elastycznego systemowego.

5.4. Obudowy z ptyt G-K

Profile rozmieszcza sie nie wiecej niz co 60cm. Rozmieszczenie pierwotne profili (wstepne) podlega
korekcie na etapie przykrecania ptyt, tzn. rozstawienia profili do ptyt. Pokrycie Sciany nalezy rozpoczg¢
od przykrecenia pityty o szer. 120cm. Odstep miedzy wkretami powinien wynosi¢ 20cm. Przy pokryciu
dwuwarstwowym pierwsza warstwa ptyt mocowana jest co 75cm. Plyty nie powinny staé na podiozu
lecz powinny by¢ podniesione o ok. 10mm. U goéry powinna by¢ pozostawiona szczelina 5mm dla
zapewnienia kompensaciji drgan i ugie¢ stropéw. Szczeline wypelnia sie kitem elastycznym na etapie
szpachlowania spoin. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie 0 60cm w stosunku do pierwszej
warstwy. Sztukéwki nie powinny by¢ krétsze niz 30cm.

6. KONTROLA JAKO SClI

6.1. Ogolne wymagania dotycz gce kontroli jako $ci

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w Wymaganiach Ogélnych. Zasady

kontroli jakosci robdt powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i

drzwiowej.

6.2. Opis bada n:

- sprawdzenie powlok - wymagany brak uszkodzeh mechanicznych, peknieé zabrudzen, wad
materiatowych, odksztalcenia ptaszczyzn, skrzywienia krawedzi itp.;

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzi¢ przez poréwnanie
wykonanych robét z rysunkami i opisem technicznym oraz wymaganiami specyfikacji technicznej;

- sprawdzenie zgodnosci materialtbw na podstawie zaswiadczen jakosci i innych dokumentow
stwierdzajgcych zgodnosé uzytych materiatéw z wymaganiami producenta;

- sprawdzenie prawidtowosci montazu poprzez pomiary i stwierdzenie zgodnosci z projektem w
czasie ich wykonywania;

- wykonanie wszystkich badan zalecanych przez producenta;

- tolerancje i doktadno$¢ wykonania wedtug zaleceh producenta i inspektora nadzoru.

Odchylenie powierzchni ptyty od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej - nie wieksze niz

2mm i w liczbie nie wigkszej niz 2 na catej dtugosci taty kontrolnej 2m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego - nie wieksze niz 1,5mm na 1m i nie

wieksze niz 3mm na wysokosci pomieszczenia do 3,5m wysokosci (4mm dla wyzszych).

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego - nie wieksze niz 2mm na 1m i nie wieksze

niz 3mm na na catej powierzchni ograniczonej $ciankami.

6.3.Badania w czasie odbioru robét

Badania nalezy przeprowadzi¢ w sposOb umozliwiajgcy ocene wszystkich wymagan, a w

szczegolnosci:

- zgodnosci z dokumentacijg projektows;

jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobow;

spetnienie warunkéw opisanych w pkt. 2;

sprawdzenie doktadnosci i estetycznosci wykonania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w Wymaganiach Ogélnych.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest:

- jeden metr kwadratowy wykonanej sciany lub obudowy.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru rob6t

Ogolne zasady odbioru robét podano w Wymaganiach Ogolnych.

8.2. Zgodno $¢ robdt z dokumentacj g projektow g i specyfikacj gtechniczn g

Roboty powinny byé wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng oraz
pisemnymi decyzjami inspektora nadzoru.

8.3. Odbidr rob6t zanikaj gcych lub ulegaj acych zakryciu
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Podstawg odbioru robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot zgodnie z
dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczna,

- inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robdét.

Zakres rob6t zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia inspektora nadzoru lub inne
dokumenty potwierdzone przez inspektora nadzoru.

8.4. Odbioér ko nAcowy

Odbior koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez inspektora nadzoru w dzienniku
budowy zakonczenia robot i spetnieniu innych warunkéw dotyczgcych tych robét, zawartych w umowie.
Odbior polega na sprawdzeniu :

- zgodnosci dostarczonych elementéw suchej zabudowy z dokumentacija projektowa,

- prawidlowym wykonaniu z zachowaniem tolerancji - zgodnosci montazu z wytycznymi

- wygladu,

- odpowiedniego atestu, aprobaty na wyréb,

Do odbioru rob6t wykonawca przedstawia :

- zaswiadczenia jakosci materiatow,

- protokoty odbioréw czesciowych.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1 Ogolne ustalenia dotycz  gce ptatno $ci

Ogodlne ustalenia dotyczgce ptatnosci podano w Wymaganiach Ogdlnych.
9.2. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje calkowity koszt wykonania i montazu dla:

- jednego metra kwadratowego wykonanej sciany lub obudowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

PN-B-10085:2001 - Stolarka okienna. Okna i drzwi. Wymagania ogdine.

PN-B-05000:1996 - Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.

EN 1363-1:2002 - Badania odpornosci ogniowej. Wymagania ogoine.

PN-B-06200 - Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe.
Instrukcje producentéw systeméw suchej zabudowy wnetrz.
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ST- 6 - CPV: 45420000-7 - ROBOTY W ZAKRESIE ZAKEADA NIA STOLARKI BUDOWLANEJ ORAZ
ROBOTY CIESIELSKIE (OKNA, DRZWI WEWN ETRZNE, NASWIETLA)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania,
montazu oraz odbioru okien i drzwi wewnetrznych dla celéw realizacji inwestycji: Przebudowa czesci
pomieszczen parteru i 1 pietra budynku - zamiana funkcji pomieszczen wraz ze wzmocnieniem
konstrukcji stropu nad holem wejsciowym w budynku Muzeum Narodowego we Wroctawiu, Plac
Powstancow Warszawy 5, Wroctaw.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t obj etych specyfikacj a

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych
z wykonaniem wszystkich czynnosci umozliwiajgcych wykonanie, dostawe oraz montaz okien i dzrwi
wewnetrznych.

W zakres czynnosci dotyczgcych osadzenia stolarki okiennej wchodzi:

1.3.1. Okna

- wymiana wszystkich okien w sali ekspozycyjnej na 1 pietrze wraz z parapetami,

- wymiana okien w sali konsumpcyjnej kawiarni ha parterze wraz z parapetami,

- wykonanie naswietla pomiedzy zmywalnig a bufetem w kawiarni,

- wymiana kratki wentylacyjnej w gérnym panelu okna istniejgcego w maszynowni wentylacyjnej.

Stolarka okienna w budynku muzeum, znajdujgca sie ogdlnie w ztym stanie technicznym, zostata
przewidziana do wymiany na podstawie projektu wym. w pkt. 2.3. wraz ze stosownym pozwoleniem
konserwatorskim i decyzjg udzielajacg pozwolenia na wykonanie rob6t budowlanych. Czes¢
istniejgcych okien w budynku zostala juz wymieniona zgodnie z w.wym. projektem.

Na poziomie 1 pietra, w projektowanej sali wystawowej, przewiduje sie wymieni¢ wszystkie okna.
Okno w pomieszczeniu centrali wentylacyjnej oraz okna na parterze, w projektowanym pomieszczeniu
zaplecza kawiarni muzealnej, wymienione w ostatnim okresie na podstawie w.wym. projektu,
pozostawia sie bez zmian.

Nowe okna zgodnie z ustaleniami konserwatorskimi wg w.wym. projektu nalezy wykona¢ w
konstrukcji drewnianej jednoramowej, szklone szybg zespolong podwdjng z zachowaniem wymiarow i
podziatdbw okien istniejgcych (skrzydet zewnetrznych), przekroju ramiakéw oraz profili stupka,
Slemienia i szczebliny. Nie wymaga sie zachowania ozdobnych profili slemion i stupkéw od strony
zewnetrznej przystonietych kamiennymi elementami wystroju elewacji. Szczebliny wykona¢ jako
dzielagce szyby. Detale konstrukcyjne zawarte w przywotanym projekcie, z uwagi na koniecznos¢
ujednolicenia z juz wymieniong stolarkg okienng, stanowig integralng czes¢ niniejszego projektu
budowlanego. Przewiduje sie wykonanie okien z drewna klejonego sosnowego lub twardego
lisciastego, wykonczonego ostatecznie: od strony zewnetrznej - w kolorze ciemnego brgzu (RAL
8014), a od strony wewnetrznej w kolorze biatym.

Okna szklone szybg zespolong jednokomorowg (4+4/12). Projektuje sie zastosowanie szyb
niskoemisyjnych termofloat. Stosownie do obowigzujacych wymagan, wartos¢ wspoiczynnika
przenikania ciepta U okien nie moze by¢ wieksza od wartosci U(max)=1,3W/(m2.K). Wymagana
odpornosé szyby na dzialania standardowych czynnikéw niszczacych - 01, 02, P1.

Okucia obwiedniowe uchylno-rozwierane, klamki metalowe powlekane lakierem w kolorze
grafitowym.

Przed wykonaniem okien nalezy sprawdzi¢ wymiary otworéw okiennych. Przy ustalaniu
wymiarOéw przyjg¢ jednakowe wysuniecie ramiaka okien w stosunku do istniejgcych osciezy, od
zewnatrz, nie przekraczajgce 2,0cm. Zwraca sie uwage na doktadnos¢ sprawdzenia wymiarow
zewnetrznych okien w stosunku do istniejgcych osciezy i uszczelnienia, a w przypadku okien na 1
pietrze - poprawnos¢ uszczelnienia na styku z elementami kamiennymi wystroju elewacji (podkfadki
uszczelniajace).

Okna mocowa¢ do osciezy za pomocg kotwi stalowych, nierdzewnych o ksztalcie litery ,Z2” przy
uzyciu kolkéw rozporowych i uszczelni¢ piankg poliuretanowa peczniejacg. Polgczenie okna z
osciezami powinno zapewnia¢ catkowitg szczelnos¢ na przenikanie powietrza. Wspo6tczynnik infiltracji
powietrza dla okien powinien mieéci¢ sie w granicach 0,5-1,0m3/mhdaPa2/3, a w przypadku naptywu
powietrza zewnetrznego przez nawiewniki okienne powinien wynosi¢ nie wiecej niz 0,3
m3/mhdaPa2/3. Odstep miedzy oscieznicg i osciezem uzupetni¢ zaprawg cementowo-wapienng a
styk wykonczy¢ listwg przyoscieznicowg o przekroju prostokgtnym 25x15 mm.
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W skrajnym oknie sali ekspozycyjnej od strony maszynowni wentylacyjnej oraz w oknie
maszynowni wentylacyjnej przewiduje sie zamontowanie wyrzutni i czerpni powietrza w gérnych i
dolnych polach skrzydet okiennych, zgodnie z dyspozycja na rysunkach, ostonietych od strony
zewnetrznej kratg zaluzjowg wykonang z aluminium.

Przewiduje sie wykonanie, we wszystkich wymienianych oknach, parapetéw z drewna sosnowego
klejonego warstwowo z wykohczeniem ostatecznym jak okna.

Pomiedzy pomieszczeniem zmywalni a bufetem projektuje sie wykonanie naswietla ze szkia
bezpiecznego.

W oknach sali konsumpcyjnej kawiarni przewiduje sie zastosowanie rolet zaciemniajgcych o 50%
zaciemnienia.

Okna w sali ekspozycyjnej przewiduje sie zaciemni¢ catkowicie poprzez oklejenie folig PCV o
100% zaciemnieniu (czarng).

1.3.2. Drzwi

- wymiana istniejgcych srodkowych drzwi do sali ekspozycyjnej na nowe szklane z szyby bezpiecznej,
bez oscieznic, z zamkami montowanymi na gérze i na dole,

- wykonanie i montaz drzwi przeszklonych dwuskrzydtowych w skrajnej osi kruzganka w sali
konsumpcyjnej, ze szkla bezpiecznego, bez oscieznic, wg wzoru drzwi istniejgcych,

- montaz nowych drzwi drewnianych do zaplecza kawiarni od strony korytarza komunikacji ogolnej
oraz do maszynowni wentylacyjnej (o klasie odpornosci ogniowej EI30), wykonanych wg wzoru drzwi
istniejgcych, wraz z o$cieznicami,

- montaz drzwi wewnetrznych pomieszczen zaplecza kawiarni, wykonanych jako drewniane ptytowe
lub przeszklone konstrukcji drewnianej szklone szybg bezpieczng, wraz z o$cieznicami.

W ramach aranzacji pomieszczenia na ekspozycje rzezby kamiennej przewiduje sie wymiane
istniejgcych srodkowych drzwi do sali, nieprzedstawiajgcych wartosci zabytkowych i ztej jakosci
wykonania. Przewiduje sie wymieni¢ drzwi na nowe, wykonane catkowicie ze szkla bezpiecznego,z
zachowaniem istniejgcej wielkosci otworu drzwiowego z pétkolistym naswietlem; jako dwuskrzydtowe -
drzwi srodkowe.

Drzwi wewnetrzne wejsciowe z komunikacji ogdlnej do maszynowni wentylacyjnej konstrukcji
drewnianej wykonane wg wzoru drzwi istniejgcych o klasie odpornosci ogniowej EI30. Oscieznice
drzwi wewnetrznych drewniane opaskowe.

Drzwi w skrajnej osi kruzganka w sali konsumpcyjnej, ze szkta bezpiecznego, bez oscieznic, wg
wzoru drzwi istniejgcych.

Drzwi wewnetrzne do pomieszczen zaplecza kawiarni drewniane piytowe lub przeszklone
konstrukcji drewnianej szklone szybg bezpieczng. Drzwi do WC i zmywalni drewniane plytowe z
otworami w dolnej czesci o sumarycznym przekroju nie mniejszym niz 0,022 m2 dla doptywu
powietrza. Oscieznice drzwi wewnetrznych drewniane opaskowe. Drzwi miedzy zapleczem kawiarni a
komunikacjg og6lng drewniane, ptycinowe wedtug istniejgcego wzoru drzwi do pomieszczenia toalety
ogodlnodostepne;j.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podano w Wymaganiach Ogélnych.

1.5. Ogoélne wymagania dotycz ace robo6t

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w Wymaganiach Ogdéinych oraz w pkt. 1.3..

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, specyfikacjg techniczng i poleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz gce materiatow

Ogblne wymagania dotyczace materiatdw podano w Wymaganiach Ogoéinych.

Wszelkie uzyte materialty muszg by¢ zgodne z wymaganiami i instrukcjami wybranego rozwigzania
systemowego. Powinny obejmowaé zar6wno elementy podstawowe, a takze wszelkie elementy
dodatkowe i akcesoria (materiaty do wykonczenia stykéw ze scianami zewnetrznymi).

Wszystkie elementy stolarki budowlanej, ktére powin ny spetnia € wymagania klasy odporno $ci
ogniowej musz g posiada ¢ aktualne aprobaty techniczne potwierdzaj ace mozliwos$é
zastosowania w ochronie przeciwpo zarowej.

Aprobaty techniczne - dokumenty wystawiane przez Instytut Techniki Budowlanej na wniosek firmy
produkujgcej materiaty lub urzgdzenia stuzgce do ochrony przeciwpozarowej. Aprobaty techniczne
okreslajg wlasciwosci materiatow i urzadzen oraz sposob ich uzywania lub montazu.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotycz ace sprz etu
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Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w Wymaganiach Ogélnych.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania prac winien wykazac sie mozliwoscig korzystania z maszyn i
sprzetu gwarantujgcego whasciwa, to jest spetniajgcg wymagania specyfikacji technicznej jakosé¢ robaot.
Wykonawca zobowigzany jest do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych prac, zarébwno w miejscu ich wykonywania, jak tez
przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunki i wyladunku
materiatow, sprzetu itp.

4. TRANSPORT

4.1. Og6lne wymagania dotycz gce transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w Wymaganiach Ogélnych.

4.2. Transport

Poszczegolne elementy stolarki budowlanej nalezy pakowaé w kompletnym zestawie elementéw
sktadowych. Opakowania powinny zabezpiecza¢ wyroby przed uszkodzeniami mechanicznymi i
odksztatceniami. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowaé¢ sie informacja zawierajgca:
oznakowanie, numer aprobaty technicznej, numer certyfikatu, znak budowlany.

Zaleca sie, aby podczas sktadowania i transportu, drzwi, okna, klapy dymowe i wytazy, znajdowaly sie
w pozycji wbudowania. Wyroby nalezy przechowywac i przewozi¢ w spos6b zabezpieczajacy je przed
zniszczeniem, uszkodzeniem mechanicznym i zabrudzeniem.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonywania robot

Ogolne warunki wykonywania rob6t podano w Wymaganiach Ogoélnych.

Dla okien przeciwpozarowych przestrzen miedzy profilem konstrukcyjnym ramy, a $ciang powinna
wynosi¢ 5-20 mm i powinna by¢ wypetniona wymiennie:

- piankg montazowa ogniochronna,

- niepalng welng mineralng o gestosci nie mniejszej niz 60 kg/m3,

- masg uszczelniajgca.

Po zakonczeniu montazu nalezy wykona¢ prace tynkarsko-malarskie wskazane w dokumentacji
technicznej.

Wszystkie okna, drzwi, na $wietla, powinny by € zamontowane $cisle wedlug instrukcji producenta,
przy zastosowaniu osprz etu i materiatbw zalecanych przez producenta dla dan ego typu
elementu.

6. KONTROLA JAKO SClI

6.1. Ogdlne wymagania dotycz ace kontroli jako $ci

Ogdblne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w Wymaganiach Ogoélnych. Zasady

kontroli jakosci rob6t powinny byé zgodne z wymaganiami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i

drzwiowe;j.

6.2. Opis bada n:

- sprawdzenie powlok - wymagany brak uszkodzeh mechanicznych, peknieé zabrudzen, wad
materiatowych, odksztalcenia ptaszczyzn, skrzywienia krawedzi itp.;

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzi¢ przez pordwnanie
wykonanych robo6t z rysunkami i opisem technicznym oraz wymaganiami specyfikacji technicznej;

- sprawdzenie zgodnosci materialbw na podstawie zaswiadczen jakosci i innych dokumentow
stwierdzajgcych zgodnos¢é uzytych materialéw z wymaganiami producenta;

- sprawdzenie prawidtowosci montazu poprzez pomiary i stwierdzenie zgodnosci z projektem w
czasie ich wykonywania;

- wykonanie wszystkich badan zalecanych przez producenta;

- tolerancje i doktadnos$¢ wykonania wedtug zalecen producenta i inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie odbioru robot

Badania nalezy przeprowadzi¢ w sposOb umozliwiajgcy ocene wszystkich wymagan, a w

szczegolnosci:

- zgodnosci z dokumentacijg projektows;

jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobow;

spetnienie warunkéw opisanych w pkt. 2;

sprawdzenie doktadnosci i estetycznosci wykonania.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
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Ogdlne zasady obmiaru robét podano w Wymaganiach Ogdlnych.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest:

- jeden metr kwadratowy zamontowanych drzwi, okien, naswietli, rewizji

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w Wymaganiach Ogolnych.

8.2. Zgodno $¢ rob6t z dokumentacj g projektow g i specyfikacj gtechniczn g

Roboty powinny byé wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng oraz
pisemnymi decyzjami inspektora nadzoru.

8.3. Odbidr rob6t zanikaj gcych lub ulegaj acych zakryciu

Podstawg odbioru robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot zgodnie z
dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczna,

- inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robdét.

Zakres rob6t zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia inspektora nadzoru lub inne
dokumenty potwierdzone przez inspektora nadzoru.

8.4. Odbioér ko nAcowy

Odbior koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez inspektora nadzoru w dzienniku
budowy zakonczenia robot i spetnieniu innych warunkéw dotyczgcych tych robét, zawartych w umowie.
Odbior polega na sprawdzeniu :

- zgodnosci dostarczonych elementdw stolarki budowlanej z dokumentacija projektowa,

- prawidtowym zamocowaniu elementéw stolarki budowlanej - zgodnosci montazu z wytycznymi

- wygladu, uszczelek,

- odpowiedniego atestu, aprobaty na wyrdb, jakim sg kompletne elementy stolarki bud.

Do odbioru rob6t wykonawca przedstawia :

- zaswiadczenia jakosci materialow,

- protokoty odbioréw czesciowych.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1 Ogolne ustalenia dotycz gce ptatno $ci

Ogodine ustalenia dotyczgce ptatnosci podano w Wymaganiach Ogdlnych.

9.2. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje calkowity koszt wykonania i montazu dla:

- jednego metra kwadratowego zamontowanych okien , drzwi, naswietli, rewizji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

PN-B-10085:2001 - Stolarka okienna. Okna i drzwi. Wymagania ogdlne.

PN-B-05000:1996 - Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.

EN 1363-1:2002 - Badania odpornosci ogniowej. Wymagania ogoine.

PN-90/B-03200 - Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-86/B-01806 - Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogdlne zasady uzytkowania, konserwacji i
napraw.

PN-B-06200 - Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe.
Instrukcje producentow systemowej stolarki budowlane;.

46



ST-7 - CPV 45262512-3 - KAMIENIARSKIE ROBOTY WYKO NCZENIOWE
CPV 45262321-7 - WYROWNYWANIE PODLOG (WARSTWY WYROWNAWCZE |
WYROWNUJACE)

1WSTEP

11. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonywaniem posadzki z ptyt kamiennych dla celoéw realizacji inwestycji: Przebudowa
czesci pomieszczen parteru i 1 pietra budynku - zamiana funkcji pomieszczen wraz ze wzmocnieniem
konstrukcji stropu nad holem wejSciowym w budynku Muzeum Narodowego we Wroctawiu, Plac
Powstancow Warszawy 5, Wroctaw.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych specyfikacj g

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci prowadzenia rob6t zwigzanych z
wykonaniem posadzek i obejmuije :

- posadzki marmurowej w sali ekspozycyjnej,

- posadzki lastrykowej w korytarzu komunikacji ogoélnej obok zaplecza kawiarni,

- uzupetnienie posadzki lastrykowej w korytarzu komunikacji ogolnej we wnekach po zamurowaniu
dwdch otworéw drzwiowych,

- posadzki z pilytek ceramicznych gresowych w pomieszczeniach zaplecza kawiarni oraz w
maszynowni wentylacyjnej,

- podktadow betonowych pod posadzki,

- warstw wyréwnawczych,

- betonowych poduszek pod osadzenie belek stalowych stropu zespolonego o wymiarach
45x30x15cm i 25x30x15cm z betonu C20/25.

- wykonanie prac porzadkowych, niezbedne czynnosci pomocnicze.

14. Okreslenia podstawowe

Ogdlne okreslenia podstawowe podano w Wymaganiach Ogdlnych.

15. Ogolne wymagania dotycz gce robét

Ogolne wymagania dotyczgce rob6t podano w Wymaganiach Ogolnych. Wykonawca jest odpowiedzialny za
jakosé ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng i poleceniamii
Inspektora nadzoru.

W sali ekspozycyjnej na 1 pietrze przewiduje sie wykonanie posadzki z ptyt kamiennych
marmurowych 30x30x2,5cm uktadanych na kleju na ptycie zelbetowej wzmocnienia stropu. Projektuje
sie wykonanie przy scianach cokolikéw z ptytek marmurowych 30x10x3cm. Z uwagi ha znaczne
obcigzenie i zwigzane z tym ugiecie stropu zespolonego, roboty posadzkarskie nalezy wykonywac¢ po
zamontowaniu postumentéw i stelazy eksponatéw. Przed podjeciem robét nalezy zabezpieczy¢
eksponaty przed ewentualnym uszkodzeniem zgodnie ze wskazaniami uprawnionego konserwatora
zabytkow.

W pomieszczeniu sali konsumpcyjnej kawiarni muzealnej przewiduje sie zachowanie istniejgcej
posadzki lastrykowej poddanej gruntownej renowacji wg opisu w pkt. 8.9.1. W korytarzu komunikacji
0golnej w sgsiedztwie zaplecza kawiarni przewiduje sie wykonanie posadzki lastrykowej, nawigzujgce;j
materialem i wykonczeniem do istniejgcej posadzki lastrykowej w sali konsumpcyjne;.

W pomieszczeniach zaplecza kawiarni i maszynowni wentylacyjnej projektuje sie wymiane
istniejgcej podtogi parkietowej na posadzke zmywalng, nienasigkliwg, niesliskg, odporng na dziatanie
srodkow dezynfekujacych, z plytek ceramicznych gresowych.

Z uwagi na brak mozliwosci wykonania odkrywek stropu na parterze (sale ekspozycyjne
udostepnione zwiedzajgcym), po rozebraniu drewnianej podiogi, nalezy uzgodni¢ z projektantem
mozliwos¢ realizacji przyjetego rozwigzania projektowego w zakresie wykonania podioza pod
posadzke. Przewiduje sie, po rozebraniu drewnianej podiogi (legary, deski, parkiet), wykonanie robét
w nastepujgcej kolejnosci:

- wypetnienie i wyrdwnanie keramzytem istniejgcej zasypki zuzlowo-ceglanej,

- wykonanie obrzutu cementowego na wierzchu zasypki celem jej utwardzenia na powierzchni,

- wyréwnanie powierzchni zaprawag cementowg grub. 1-1,5cm,

- ulozenie folii PCV wodoszczelnej (paroizolacja),

- wykonanie podkiadu betonowego grub. 4,5cm, zbrojonego siatkg z pretéw stalowych dn 5mm (stal
BST500) o rozstawie 15x15cm, pod posadzke lastrykowg (korytarz na parterze) i ceramiczng gresowg
(zaplecze kawiarni, maszynownia wentylacyjna).
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2. MATERIALY

2.1. Ogoblne wymagania dotycz gce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materialéw podano w Wymaganiach Ogadinych.

2.2. Wymagania dotycz gce materiatu

Whykorzystane mogg byé wylgcznie materialy przeznaczone przez producenta na podstawie waznych
dokumentéw dopuszczajgcych te materiaty do zastosowania w budownictwie, odpowiadajgce wymaganiom norm
lub aprobat technicznych.

Plyty marmurowe o wymiarach 30x30x2 cm w kolorze szarym powinny charakteryzowaé sie:

- zwartg struktura,

- jednorodng teksturg powierzchni licowe;.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw wynoszg 2mm. wichrowato$¢ powierzchni licowej nie powinna przekraczac
Imm. Niedopuszczine jest wystepowanie szczerb i uszkodzen krawedzi ograniczajgcych powierzchnie licowe.
Moga wystepowac wyptywki, zaciggi blisko powierzchni licowej lub spodniej, jezeli sg tatwe do usuniecia i nie
przeszkadzajg przy ukladaniu.

Whytrzymatos$é na sciskanie nie mnigjsza niz 50 MPa badana wg PB-TW-01/96.

Nasigkliwos¢ nie wieksza niz 5%, badana wg PN-88/B-06250.

Mrozoodpornos¢ - F125, badana wg PN-88/B-06250.

Odporno$¢ na scieranie na tarczy Boehmego - do 3,5 mm badana wg PN-84/B-04111.

O spetnieniu kryteribw normowych jednoznacznie stanowig wyniki badan laboratoryjnych.

Faktura powierzchni licowanych (gora, wszystkie boki) - szlifowana. Fakture i kolorystyke nalezy uzgodni¢ z
projektantem.

Wykorzystane mogg byC wyigcznie materialy przeznaczone przez producenta na podstawie waznych
dokumentéw dopuszczajgcych te materiaty do zastosowania w budownictwie.

W miejscach uzupetnianej posadzki nalezy dobrac¢ phytki ceramiczne wg wzoru wystepujgcego w pomieszczeniu.
Phytki ceramiczne klas¢ na zaprawie klejowej w postaci fabrycznie przygotowanej suchej mieszanki spoiwa
cementowego (z dodatkami) do zarobienia wodg lub roztworem wodnym wskazanym przez producenta. Zalecana
grubos¢ zaprawy 5mm. Do fugowania plytek zaleca sie stosowanie gotowych zapraw do fugowania spoin szer. 2-
6mm. Zaprawa po zarobieniu powinna mie¢ jednolitg barwe i sklad i nie powinna zawiera¢ grudek i
zanieczyszczen. Zaprawa powinna byc¢ fatwa do rozprowadzenia réwnomierng warstwg na podtozu wzorcowym,
za pomocg pacy metalowej. Przed zakupem piytek ceramicznych nalezy uzyskac akceptacje inspektora nadzoru.
Plytki ceramiczne posadzkowe powinny spetnia¢ wymagania minimalne:

- klasa scieralnosci - V,

- antyposlizgowosc¢ - R9, R10,

- ukladanie na kleju samorozptywowym.

- wymiary i kolor uzgodnione z projektantem i inspektorem nadzoru.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycz gce sprz etu

Wykonawca zapewnia sprzet odpowiedniej jakosci, gwarantujgcy wiasciwg jakos¢ robét, zarbwno w miejscu
przygotowania materiatu, miejscu montazu oraz w czasie zatadunku i wytadunku oraz transportu materiatu.

Do wykonywania rob6t stosowa¢ narzedzia potrzebne do wykonywania rob6Gt posadzkarskich oraz
pomocniczych; Wykonawca zapewnia sprzet odpowiedniej jakosci. Plytki ceramiczne mozna cigé pilg
maszynowsg. Do nanoszenia warstw klejgcych stosowac¢ kielnie, szpachle itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotycz ~gce transportu.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Wymaganiach Ogdlnych.

Przewozone materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i ukladane na paletach.
Wykonawca moze uzywac tylko takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyng negatywnie na jakosc
przewozonych materiatléw. Przewozone materiaty powinny byé zabezpieczone przed niekorzystnymi warunkami
atmosferycznymi, przemieszczaniem sie i ukladane zgodnie z warunkami transportu wskazanymi przez
producenta. Ptytki marmurowe i ceramiczne transportowaé i skladowaé w opakowaniach.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonywania rob6t

Ogolne warunki wykonywania rob6t podano w Wymaganiach Ogolnych.

5.1. Przygotowanie podio za

Powierzchnia pod posadzke powinna byé sucha, oczyszczona ze wszystkich czesci pylastych i ztuszczen,
mleczka cementowego i innych zanieczyszczen. Wszystkie uszkodzenia powierzchni podioza powinny byc
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naprawione i wygtadzone a wystajgce czesci skute i wyszlifowane, wieksze zagltebienia nalezy wypetnic¢
materiatem naprawczym zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru. Temperatura powietrza powinna
wynosi¢ co najmniej 5°C. Gladkos¢ powierzchni powinna cechowac sie brakiem lokalnych wglebien i wybrzuszen,
progéw, wystajacych ziaren kruszywa i tym podobnych. Nierdwnosci nie powinny przekracza¢ 3 mm lub 2 mm
wgtebien. Jezeli istnieje potrzeba zredukowania chfonnosci podioza nalezy zagruntowaé je emulsjg gruntujaca.

5.2. Wykonywanie posadzki marmurowej sali ekspozycy  jnej

Ukiadanie piyt na kleju, zgodnie z rysunkiem zawartym w dokumentacji projektowej. Szczeliny miedzy plytami
powinny by¢ wypetniane i nie powinny przekracza¢ 1-2mm. Prawidiowo utoZzona nawierzchnia powinna stanowié¢
jednolitg plaszczyzne, ze spadkami zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Posadzka powinna by¢ zabezpieczona przed po$lizgiem.

5.3. Wykonywanie posadzki lastrykowej

W korytarzu tgczacym sale konsumpcyjng z holem wejsciowym projektuje sie wykonanie posadzki
lastrykowej, nawigzujac do istniejgcej posadzki w sali. Przewiduje sie zastosowanie grysu kamiennego
o s$rednim uziarnieniu w kolorze posadzki istniejgcej, w dwoch barwach; po obrzezu - w kolorze
zblizonym do czarnego z wypelieniem srodka w kolorze jasnoszarym. Granice kolorow nalezy
oddzieli¢ ptaskownikiem stalowym nierdzewnym 20x3mm. Warstwe wierzchnig gr. 2cm uktadaé na
uprzednio przygotowanym podkiadzie betonowym gr. 4,5cm, zbrojonym siatkg stalowa.

5.4. Posadzka lastrykowa sali konsumpcyjnej (renowa  cja)

Z uwagi na pozostawienie istniejgcej posadzki lastrykowej w sali konsumpcyjnej kawiarni przewiduje
sie przeprowadzenie robot renowacyjnych posadzki.

Posadzke nalezy podda¢ kompletnemu procesowi renowacji, polegajgcemu na wielokrotnym
szlifowaniu i polerowaniu powierzchni, ktére ma na celu:

- likwidacje zanieczyszczeh: szlifowanie przy uzyciu narzedzi metalowych,

- uzupetnienie ubytkéw: zywicg z utwardzaczem i odpowiednim barwnikiem,

- nadanie posadzce potysku: szlifowanie przy uzyciu narzedzi diamentowych,

- wyciggniecie gtebi barw lastryko; polerowanie,

- zabezpieczenie przed dziataniem czynnikbw zewnetrznych (piasek, s6l, $rodki chemiczne):
impregnacja preparatem zabezpieczajgcym przed wnikaniem wilgoci i brudu.

Do renowacji nalezy stosowac preparaty przeznaczone do poszczegélnych rodzajéw kamienia.
Posadzka powinna byé zabezpieczona przed poslizgiem. Przed zastosowaniem kazdy preparat
nalezy sprawdzi¢ na prébce kamienia, do ktérego ma by¢ uzyty.

Wszystkie $rodki zastosowane do renowacji lastryko powinny posiada¢ odpowiednie atesty
dopuszczajgce do stosowania w budownictwie i powinny byé stosowane zgodnie z instrukcjg
producenta.

5.5. Wykonywanie rob6t posadzkowych z plytek cerami cznych

Zaprawe klejowg po wymieszaniu pozostawi¢ na 5-10 min. do tzw. ujednorodnienia. Po tym czasie ponownie
wymiesza¢. Zachowaé uklad i kolejnos¢ uktadania zgodny z istniejgcymi wzorami. R6wne spoiny nalezy uzyskaé
przez stosowanie krzyzykéw dystansowych o wymiarze dopasowanym do szerokosci spoiny. Phytki po przyklejeniu
winny mie¢ kontakt z zaprawg klejowg na calej powierzchni. Do spoinowania mozna przystgpi¢ po uptywie 24 h od
zakonczenia przyklejania. Zaprawe do fugowania przygotowac jak zaprawe klejaca, wg wskazan producenta.
Wstepne zmycie powierzchni wykona¢ po uplywie 15-30 min. przy uzyciu gabki lub pacy oklejonej ggbkg o duzych
porach. Po 1 h wykona¢ korncowe czyszczenie czystg flanelowg Sciereczkay. Przez 2-4 dni nalezy zraszaé spoiny
czystg wodg, a po calkowitym wyschnieciu zabezpieczy¢ preparatem impregnujgcym.

6. KONTROLA JAKO SCIROBOT

6.1. Ogdine wymagania dotycz gce kontroli jako $ci robét

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w Wymaganiach Ogolnych.

6.2. Kontrolajako $ci

6.3. Opis bada h

Nalezy przeprowadzi¢ sprawdzenie:

- zgodnosci z dokumentacjg techniczna,

- zgodnosci uzytych materialtdw z wymaganiami na podstawie wydanych zaswiadczen jakosci
wyrobow,

- prawidlowosci wykonania: rownos$¢ mierzona 4m tatg,(nieréwnosci nie powinny przekracza¢ 1,0 mm
na 1m), zgodnos¢ spadkdw poprzecznych z dokumentacjg projektowg, zgodnos¢ rzednych
wysokosciowych z dokumentacjg projektowa, zgodnos$¢ osi i wymiarow nawierzchni z dokumentacija
projektows.

Nalezy przeprowadzi¢ badania:

- sprawdzenie materialdbw co do zgodnosci z dokumentacjg nalezy przeprowadzi¢ przez poréwnanie
wzajemnej zgodnosci za pomoca ogledzin zewnetrznych,
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- sprawdzenie zgodnosci materiatbw na podstawie zaswiadczen jakosci i innych dokumentéw,
stwierdzajgcych zgodnosé z wymaganiami normy: PN-EN 98-106, PN-EN 122, PN-EN 202.

- sprawdzenie poprawnosci uktadania jednolitej powierzchni, catkowicie przylegajacej do podtoza,

- sprawdzenie ciggtosci i szczelnosci spoin.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w Wymaganiach Ogolnych.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarows sa:

- jeden metr kwadratowy powierzchni utozonej posadzki,

- jeden metr biezgcy montowanych cokolikw,

7.3. Zasady obmiarowania

Powierzchnie przyjmuje sie wg dokumentacji projektowej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w Wymaganiach Ogolnych.

Roboty powinny byé wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng oraz
pisemnymi decyzjami inspektora nadzoru.

Odbior po dostarczeniu na budowe materiatow:

- wymagana jakos¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta odpowiednimi dokumentami,
- wymagana zgodno$¢ dostarczonych materiatdw z dokumentacija projektowa,

Qdbidr po przygotowaniu podioza:

- sprawdzenie cigglosci warstwy izolacyjnej przeciwwodnej, sprawdzenie poprawnosci i doktadnosci obrobienia
narozy, miejsc przenikania przewodow i innych elementéw przez izolacje przeciwwodna,

QOdbidr po wykonaniu obrébek blacharskich:

- sprawdzenie szczelnosci, stykdw i prawidtowosci ich wykonania,

- sprawdzenie uszkodzenh wykonania, zabrudzen

8.2. Odbior

Odbidr nalezy przeprowadzic:

- po dostarczeniu na budowe materiatdw: sprawdzenie zgodnosci z dokumentacia,

- po przygotowaniu podioza: sprawdzenie wytrzymatosci, rdwnosci, czystosci podioza,

- po wykonaniu warstwy ptytek: sprawdzenie poprawnosci i doktadnosci wykonania powierzchni.
Podstawg do odbioru posadzki sg badania jakosci wykonywanych robét.

Do odbioru wykonawca przedstawia:

- zaswiadczenia jakosci materiatow,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- zapisy w dzienniku budowy.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogoine ustalenia dotycz gce ptatno sci

Ogodine ustalenia dotyczgce ptatnosci podano w Wymaganiach Ogdlnych.
Cena jednostkowa obejmuje catkowity koszt wykonania:

Cena jednostkowa obejmuje wykonanie

- jednego metra kwadratowego powierzchni wykonanych posadzek.

- jednego metra biezgcego montowanych cokolikéw,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-1113,

PN-88/B-06250,

PN-84/B-04111,

PN-B-06714-15,

PN-B-04481,

BN-64/8931-02.

PN-EN 87:1994 Piytki i plyty ceramiczne Scienne i podiogowe.Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 99-106:1991-1993, PN-EN 122:1993, PN-EN 154-155: 1996, PN-EN 163:1994, PN-EN
177:1997, PN-EN 202:1991 Ptyty i ptytki ceramiczne.

Aktualne dokumenty dopuszczajgce wyroby do stosowania w budownictwie.
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ST-8 - CPV 45442100-8 - ROBOTY MALARSKIE,
CPV 45442200-9 - NAKLADANIE POWLOK AN TYKOROZYJNYCH

ST-8.1. - CPV 45442100-8 - ROBOTY MALARSKIE,
ST-8.2. - CPV 45442200-9 - NAKLADANIE POWLOK ANTYKO ROZYJNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce malowania
farbami mineralnymi na podfozach z tynkéw cementowo-wapiennych lub tynkéw cienkowarstwowych,
zabezpieczenia elementéw konstrukcji stalowej powtokami antykorozyjnymi i malarskimi dla celéw
realizacji inwestycji: Przebudowa czesci pomieszczen parteru i 1 pietra budynku - zamiana funkcji
pomieszczen wraz ze wzmocnieniem konstrukcji stropu nad holem wejsciowym w budynku Muzeum
Narodowego we Wroctawiu, Plac Powstancéw Warszawy 5, Wroctaw.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych specyfikacj a

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem  wszystkich czynnosci umozliwiajgcych pokrywanie powlokami malarskimi i
zabezpieczajgcymi, obejmujgcymi:

- malowanie farbami akrylowymi $cian i sufitbw na podifozach z tynkdw cementowo- wapiennych,
pomieszczen przebudowywanych oraz, w ktérych beda wykonywane bruzdy instalacyjne oraz $cian i
obudéw wykonanych w systemie suchej zabudowy z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie
metalowym,

- malowanie proszkowe projektowanych elementéw slusarki wbudowanej,

- nakfadanie powtok antykorozyjnych na projektowanych elementach konstrukcji stalowej,

- impregnacje drewna wbudowanego.

W zakres czynnosci dotyczgcych pokrywania powtokami malarskimi wchodzi:

- przygotowanie powierzchni do malowania,

- nakfadanie powtok antykorozyjnych,

- hanoszenie podkiladu gruntujgcego,

- malowanie nawierzchniowe.

1.4. Okre slenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podano w Wymaganiach Ogélnych.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robo6t podano w Wymaganiach Ogélnych.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnosé z dokumentacjg
projektowg, specyfikacjg techniczng i poleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycz gce materiatéw

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow podano w Wymaganiach Ogolnych.

Wszelkie uzyte materialy muszg by¢ zgodne z wymaganiami i instrukcjami wybranego systemu
zabezpieczenia elementdéw konstrukcji stalowej powlokami malarskimi oraz posiada¢ aprobaty
techniczne dopuszczajgce do stosowania w budownictwie.

Aprobaty techniczne - dokumenty wystawiane przez Instytut Techniki Budowlanej na wniosek firmy
produkujgcej materiaty okreslajg wtasciwosci materiatdw oraz sposéb ich stosowania.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Wymaganiach Ogélnych.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania prac winien wykazaé sie mozliwo$cig korzystania ze sprzetu
gwarantujgcego wiasciwg, to jest spetniajagca wymagania specyfikacji technicznej jakos¢ robot.
Wykonawca zobowigzany jest do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$é wykonywanych prac, zarGwno w miejscu ich wykonywania, jak tez
przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunki i wytadunku
materiatéw, sprzetu itp.

4. TRANSPORT
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4.1. Ogo6lne wymagania dotycz gce transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Wymaganiach Ogélnych.

4.2. Transport

Materialy do pokrywania powtokami malarskimi powinny by¢ transportowane w opakowaniach.
Opakowania powinny zabezpiecza¢ wyroby przed uszkodzeniami mechanicznymi i odksztatceniami.
Na kazdym opakowaniu powinna znajdowa¢ sie informacja zawierajgca: oznakowanie, numer
aprobaty technicznej, numer certyfikatu, znak budowlany.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonywania robot

Ogolne warunki wykonywania rob6t podano w Wymaganiach Ogoélnych.

5.1.1. Malowanie farbami mineralnymi na podio  zach z tynkéw cementowo-wapiennych i tynkow
cienkowarstwowych

Malowanie $cian i sufitow (sklepien) obejmuje:

- pomieszczenia przebudowywane w zakresie okreslonym w niniejszym projekcie,

- pomieszczenia piwnicy w zakresie ograniczonym do $cian, w ktérych prowadzone bedg w bruzdach
przewody projektowanych instalacji elektrycznych,

- renowacje po zamurowaniu (obudowie) bruzd na przejscia rurociaggéw instalacji sanitarnych oraz
przewodow instalacji elektrycznych,

- obudowy szachtow i kanatéw instalacyjnych (rewizje).

Do malowania $cian i sufitdbw przewiduje sie zastosowanie wodorozcienczalnych farb akrylowych
lateksowych przeznaczonych do dekoracyjno-ochronnego malowania pomieszczen wewnetrznych.
Powierzchnie niemalowane; $wieze tynki mineralne mozna malowaé po min. 4 tygodniach
sezonowania, ptyty G-K, gladzie szpachlowe - po catkowitym wyschnieciu. Powierzchnie oczysci¢ z
kurzu i brudu, nieréwnosci i ubytki wygtadzi¢ szpachléwkg. Powierzchnie uprzednio malowane nalezy
zmye¢ i odttuscic, usunac tuszczace sie fragmenty starej powtoki (farby wapienne lub klejowe usungg),
powierzchnie blyszczgce zmatowic, nieréwnosci i ubytki wygtadzi¢ szpachléwka. Nastepnie natozyc
jedng warstwe farby gruntujgcej. W przypadku luzno zwigzanego poditoza nalezy zastosowac
impregnat zalecany przez producenta. Wszystkie powierzchnie malowane muszg by¢ suche. Malowac
dwukrotnie metoda: walek, pedzel, natrysk w temperaturze powietrza +5°C- +25°C.

Podtoza z tynkéw cementowo-wapiennych lub tynkéw cienkowarstwowych przeznaczone pod pokrycie
farbami mineralnymi powinno byé¢ odtluszczone i odpylone. Sciany powinny byé¢ réwne i bez spekan.
Ewentualne uszkodzenia nalezy wyréwnaé, zeszpachlowac i zeszlifowaé. Nowe tynki mozna malowaé
po 1-4 tygodniach. Wilgotno$¢ tynkdw nie powinna przekracza¢ 4% (lub wg zalecen producenta
farby). Prace malarskie nalezy prowadzi¢ w temperaturze 5-30°C. Przed rozpoczeciem robot
przygotowawczych podtogi i posadzki malowanych pomieszczen zabezpieczy¢ folig malarskg PCV.
Farbe mozna nanosi¢ pedzlem, watkiem lub metodg natrysku. Rozcienczenie farby woda oraz ilos¢
nanoszonych warstw nalezy stosowaé $cisle wg wskazan producenta farby. Do farb nie nalezy
dodawac¢ farb klejowych, emulsyjnych, akrylowych, wapna, kredy i innych zgodnie z zaleceniami
producenta farby.

Przewiduje sie zastosowanie jasnych barw we wszystkich malowanych pomieszczeniach. Zakres
robét malarskich oraz kolorystyka $cian i sufitdbw sg ustalone w projekcie kolorystyki wnetrz.

5.1.2. Malowanie elementéw metalowych

Malowanie proszkowe projektowanych elementow $lusarki wbudowanej obejmuije:

- postumenty, ekrany, ramy, uchwyty - stalowa konstrukcja wsporcza do ustawienia i mocowania
eksponatow,

- ostony wykonane z profili aluminiowych do mocowania opraw oswietleniowych montowane na
gtowicach kolumn i pilastréw,

- porecze zabezpieczajgce przed przypadkowym wejsciem montowane na przeszkleniach i drzwiach
szklanych sali konsumpcyjnej kawiarni,

- tablice elektryczne, istniejgce grzejniki c.0. wraz z odkrytymi rurociggami.

Przewiduje sie zastosowanie powloki lakierniczej epoksdowo-poliestrowej. Mieszanke bardzo

drobnych czgstek zywicy i pigmentu nanosi sie na oczyszczone powierzchnie przeznaczone do
malowania metodg natryskowg (pistolet). Nastepnie w wysokiej temperaturze tgczy sie poszczegodline
czastki farby, uzyskujgc powtoke o wysokiej trwatosci..
Zalecana temperatura w czasie wykonywania rob6t malarskich powinna wynosi¢ 15-20°C, wilgotnosc¢
powietrza nie moze przekracza¢ 85%. Nie dopuszcza sie wykonywania prac malarskich na zewnatrz
w czasie deszczu, mgly, wystepowania rosy, we wczesnych godzinach rannych lub péznych
popotudniowych, jak réwniez pod bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.
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Warstwy gruntujgce nalezy nanosi¢ pedzlem, rozprowadzajgc farbe réwnomiernie po podiozu, po
natozeniu dwéch warstw przeswity sg niedopuszczalne. Grubos¢ dwéch warstw gruntujgcych,
nanoszonych w odstepie 3-8 godzin, powinna wynosi¢ ok. 25-50um (zaleznie od zalecen producenta
systemu zabezpieczenia powlokami malarskimi). Na krawedzie i naroza nalezy nalozy¢ dodatkowag
warstwe farby po wstrzyknieciu zasadniczej powtoki gruntujgcej. Miejsca stykajgce sie ze $cianami,
zelbetowymi belkami nalezy pokry¢ powtokg o wiekszej grubosci.
Naktadanie powtok nawierzchniowych moze by¢ dokonane tylko po wyschnieciu warstwy gruntujgce;.
Do nakiadania farb syntetycznych zaleca sie uzycie pistoletéw natryskowych, dopuszczalne jest takze
uzycie pedzli. Nakladanie warstwy malarskiej nalezy rozpoczaé od gory i przestrzega¢ rbwnomiernego
pokrywania wszystkich miejsc, bez przerw i zaciek6w. Kolejne warstwy farby moga by¢ naktadane po
wyschnieciu poprzednich (po okoto 12 godzinach, o ile producent nie zaleca inaczej).
Z uwagi na projektowang obudowe konstrukcji stalowej podparcia kozuba klatki schodowej K-2
ogniochronnymi ptytami silikatowo-cementowymi, do uzyskania klasy odpornosci ogniowej konstrukcji
R30, nie przewiduje sie nakfadania na niej powtok nawierzchniowych.
5.1.3. Zabezpieczenie antykorozyjne istniej acych elementéw stalowych:
Przewiduje sie zabezpieczenie powlokami antykorozyjnymi elementdéw konstrukcji stalowej
podlegajgcych wbudowaniu w ramach przebudowy budynku, takich jak:
- konstrukcja nosna projektowanego stropu zespolonego, wykonana z belek stalowych,
- stalowa rama projektowanego podparcia centrali klimatyzacyjnej,
- stalowe belki dwuteowe IPE160 i IPE120 projektowanych nadprozy,
- elementy slusarki wbudowanej - konstrukcja wsporcza do ustawienia i mocowania eksponatow.

W wytworni elementdéw stalowych nalezy wykona¢ zabezpieczenie antykorozyjne belek stalowych
i elementow $lusarki wbudowanej w sposéb nastepujacy:
- po przycieciu elementéw na wymiar i wykonaniu otworowania, belki oczysci¢ z rdzy, ttuszczu i korozji
i oczysci¢ poprzez Srutowanie lub piaskowanie do Il stopnia czystosci wedtug instrukcji KOR 3a (wg
PN-70/H-97050); oczyszczenie polega na usunieciu z powierzchni stalowych zanieczyszczen w
postaci starych powtok malarskich, rdzy, ttuszczéw i smardw, kurzu i pylu, wilgoci i ewentualnie
zgorzelin i resztek pozostatych po procesie spawania. Roboty nalezy wykonywa¢ poprzez szlifowanie
spawOw i ostrych krawedzi, odtluszczenie, piaskowanie lub szczotkowanie,
- po oczyszczeniu powierzchnie odttuscié, odpyli¢ i osuszyé,
- bezposrednio po oczyszczeniu, pomalowa¢ pedzlem dwukrotnie farbg chlorokauczukowa
podktadowg cynkowg 70% o symbolu wg SWA 7221-004-950; grubo$¢ suchej powtoki 80um,
- pomalowac¢ jedng warstwa farby nawierzchniowej - emalig chlorokauczukowg o symbolu wg SWA,
- po wbudowaniu (spawaniu i montazu) sprawdzi¢ stan powitoki antykorozyjnej i wykonac¢ poprawki
(uzupetnienia w miejscach uszkodzen) wg zasad okreslonych powyzej,
- scalong, wbudowang konstrukcje pomalowa¢ dwiema warstwami farby nawierzchniowej - emalig
chlorokauczukowg o symbolu wg SWA,; tgczna grubos¢ wymalowania nawierzchniowego z warstwg
wykonana w wytwaérni: 120um.
5.1.4. Impregnacja drewna wbudowanego

Wszystkie elementy drewniane wbudowywane w ramach niniejszego projektu nalezy
zaimpregnowac srodkiem zabezpieczajgcym drewno o potréjnym dziataniu: przeciwpozarowo, przeciw
owadom i grzybom.

6. KONTROLA JAKO SClI

6.1. Ogodlne wymagania dotycz gce kontroli jako $ci

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w Wymaganiach Ogdlnych. Ocene

jakosciowag powtok malarskich nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza nie nizszej niz 5°C i

przy wilgotnosci do 65%, w czasie pogody bezdeszczowe;.

6.2. Opis bada n:

Ocena jakosci rob6t malarskich powinna obejmowac:

- sprawdzenie powtok malarskich - wymagany brak uszkodzen mechanicznych, peknieé¢ zabrudzen,
wad materiatowych, odksztatcenia ptaszczyzn, skrzywienia krawedzi itp.;

- sprawdzenie zgodnosci materialbw na podstawie zaswiadczen jakosci i innych dokumentow
stwierdzajgcych zgodnosé uzytych materialéw z wymaganiami i wzorcem producenta;

- wykonanie wszystkich badan zalecanych przez producenta;

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich: réwnomiernosci roziozenia farby,
jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorem producenta, braku przeswitu, plam, smug,
skupisk pigmentu, odstajgcych ptatkéw powtoki, widocznych gotym okiem sladéw pedzla;

- tolerancje i doktadnos$¢ wykonania wedtug zalecen producenta i inspektora nadzoru.

- sprawdzenie odpornosci na zarysowanie,
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- sprawdzenie odpornosci na uderzenie (zgodnie z normg panstwowa),

- sprawdzenie grubosci powtoki: na elementach stalowych - przyrzgdami elektromagnetycznymi, na
innych poditozach - zgodnie ze swiadectwem dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

- sprawdzenie przyczepnosci powtoki: na elementach stalowych - poprzez prébe przeprowadzong
wg normy na 3 stalowych piytkach kontrolnych, na tynku - poprzez prébe oderwania ostrym
narzedziem,

- sprawdzenie nasigkliwo$ci powtoki malarskiej zgodnie z normami panstwowymi lub $wiadectwem
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Jezeli wszystkie badania dadzga wynik pozytywny wykonane powioki malarskie nalezy uznaé za

prawidlowe. Gdy ktorekolwiek z badan da wynik negatywny nalezy catkowicie lub czesciowo odrzucié

zakwestionowane roboty malarskie oraz nakaza¢ usuniecie powlok i ich powtdrne prawidtowe
wykonanie lub poprawienie niewlasciwie wykonanych robét i powtdrne przedstawienie ich do badan.

6.3. Badania w czasie odbioru robot

Badania nalezy przeprowadzi¢ w sposOb umozliwiajgcy ocene wszystkich wymagan, a w

szczegoblnosci:

- zgodnosci z dokumentacijg projektowa;

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobéw;

- spetnienie warunkow opisanych w pkt. 6.2.;

- sprawdzenie doktadnosci i estetyczno$ci wykonania.

Jezeli wszystkie badania dadza wynik pozytywny wykonane powioki malarskie nalezy uznaé za

prawidlowe. Gdy ktorekolwiek z badan da wynik negatywny nalezy catkowicie lub czesciowo odrzucié

zakwestionowane roboty malarskie oraz nakaza¢ usuniecie powlok i ich powtdrne prawidtowe
wykonanie lub poprawienie niewtasciwie wykonanych rob6t i powtdrne przedstawienie ich do badan.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w Wymaganiach Ogdlnych.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest:

- jeden metr kwadratowy powtok malarskich,

- jedna tona konstrukciji stalowej zabezpieczona powtokg antykorozyjng,

- jeden metr kwadratowy impregnacji ogniochronnej i grzybobojczej drewna.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w Wymaganiach Ogolnych.

8.2. Zgodno $¢ robot z dokumentacj g projektow a i specyfikacj g techniczn g

Roboty powinny byé wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng oraz
pisemnymi decyzjami inspektora nadzoru.

8.3. Odbidr robét zanikaj gcych lub ulegaj gcych zakryciu

Podstawg odbioru robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot zgodnie z
dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczna,

- inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.

Zakres robo6t zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia inspektora nadzoru lub inne
dokumenty potwierdzone przez inspektora nadzoru i obejmuje w szczegdlnosci prawidiowos¢ wykonania:

- podioza,

- powtok antykorozyjnych,

- warstw gruntujgcych.

8.4. Odbidr ko ncowy

Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez inspektora nadzoru w dzienniku
budowy zakonczenia robét i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robét, zawartych w umowie.
QOdbiér polega na sprawdzeniu :

- zgodnosci wykonania powtok antykorozyjnych i malarskich z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg
techniczna,

- wygladu,

- odpowiednich atestow, aprobat na wyréb.

Do odbioru robét wykonawca przedstawia :

- zaswiadczenia dopuszczenia wyrob6w do stosowania w budownictwie i jakosci materialow,

- protokoly odbioréw czesciowych.
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9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1 Ogdine ustalenia dotycz gce pfatno Sci

Ogdlne ustalenia dotyczgce ptatnosci podano w Wymaganiach Ogdlnych.
9.2. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje calkowity koszt wykonania robét malarskich dla:
- jednej tony konstrukciji stalowej zabezpieczonej powtokg antykorozyjna,

- jednego metra kwadratowego powtok malarskich,

- jeden metr kwadratowy impregnacji ogniochronnej i grzybobojczej drewna.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

PN-86/B-01806 - Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogolne zasady uzytkowania, konserwacji i
napraw.

PN-EN 12500 (U) - Ochrona metali przed korozjg. Ryzyko korozji w warunkach atmosferycznych. Klasyfikacja,
okreslenie i ocena korozyjnosci atmosfery.

PN-EN 24624 - Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci.

PN-EN ISO 12944-2 - Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systeméw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk.

PN-EN ISO 12944-3 - Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich. Czesé 3: Zasady projektowania.

PN-EN I1SO 12944-4 - Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemoOw malarskich. Czes¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.

PN-EN I1SO 12944-7 - Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich. Czesé 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich.

PN-EN I1SO 12944-8 - Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systeméw malarskich. Czes¢ 8: Opracowanie dokumentaciji dotyczgcej nowych prac i renowacii.

PN-EN ISO 2409 - Farby i lakiery. Metoda siatki naciec.

PN-EN ISO 2808 - Farby i lakiery. Oznaczenia grubosci powtoki.

PN-ISO 4628 - Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok lakierowych. Okreslenie intensywnosci, ilosci i
rozmiaru podstawowych rodzajéw uszkodzenia (wszystkie arkusze).

PN-ISO 8501-1 - Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa
ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niebezpiecznych podiozy stalowych
oraz podiozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powiok.

PN-EN ISO 8503-1 - PN-EN ISO 8503-4. Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow.
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ST-9- ROBOTY NAPRAWCZE | RENOWACYJINE )
ST-9 - CPV 45410000-4 - TYNKOWANIE (NAPRAWA TYNKOW)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacii
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace napraw
tynkéw cementowo-wapiennych lub tynkéw cienkowarstwowych dla celéw realizacji inwestycii:
Przebudowa czes$ci pomieszczenh parteru i 1 pietra budynku - zamiana funkcji pomieszczeh wraz ze
wzmocnieniem konstrukcji stropu nad holem wejsciowym w budynku Muzeum Narodowego we
Wroctawiu, Plac Powstancow Warszawy 5, Wroctaw.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robo6t obj etych specyfikacj a

W ramach naprawy ubytkéw tynkéw przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robat:
- wykonanie nowych tynkéw cementowo-wapiennych na projektowanych zamurowaniach,
- uzupetnienie tynkéw cementowo-wapiennych po rozbiérce scian dzialowych w maszynowni went.,
- uzupetnienie tynkéw cementowo-wapiennych w miejscach wymiany okien i drzwi.
- uzupetnienie tynkéw cementowo-wapiennych w miejscach bruzd, w ktorych prowadzone sg rurociggi
i przewody elektryczne,
- naprawa fragmentu ceglanej elewacji po wykuciu otworéw na przejscie przewoddéw wentylacji
mechanicznej od strony dziedzihca,
- wykonanie prac porzgdkowych,
- niezbedne czynnosci pomocnicze.
14. Okreslenia podstawowe
Ogdlne okreslenia podstawowe podano w Wymaganiach Ogdlnych.
15. Ogolne wymagania dotycz gce robét
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w Wymaganiach Ogdlnych. Wykonawca jest odpowiedzialny za
jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng i poleceniami
inspektora nadzoru.
Na wszystkich istniejacych $cianach murowanych nalezy sprawdzi¢ stan techniczny tynkow.
Ewentualne stare, odparzone tynki nalezy skué, uzupemi¢ ubytki, i wykona¢ przecierke zaprawg
cementowo-wapienna.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycz gce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materialéw podano w Wymaganiach Ogadinych.

Zaprawy do wykonania tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykle" oraz aprobatom technicznym.

Do przygotowania zapraw i skraplania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajacg wymaganiom
normy PN-88/B-32250 ,Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowac wodociggowg wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych
oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek powinien speinia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych", a w szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- miec¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm. piasek Srednioziarnisty
0,5-1,0 mm. piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm; do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek
gruboziarnisty odmiany 1 do warstw wierzchnich ~ $rednioziarnisty odmiany 2; do gtadzi piasek
powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane
zwykte". Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy
przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu, tj. w okresie
ok. 3 godzin. Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany. Do zaprawy cementowo-
wapiennej nalezy stosowa¢ cement portlandzki wedtug normy PN-B-19701;1997 ,Cementy powszechnego
uzytku". Za zgodg inspektora nadzoru mozna stosowa¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych
25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé
wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonego, ktore
powinno tworzyé jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen
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obcych. Skfad objetosciowych sktadnikéw zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycz gce sprz etu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Wymaganiach Ogdlnych.

Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia sprzetu odpowiedniej jakosci w celu wykonania i
przeprowadzenia robét zwigzanych z tynkowaniem oraz czynnosci pomocniczych.

3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwykhych

Wykonawca przystepujgcy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- mieszarki do zapraw,

- agregatu tynkarskiego,

- betoniarki wolnospadowej,

- pompy do zapraw,

- przenosnych zbiornikéw na wode.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotycz ~gce transportu.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Wymaganiach Ogdlnych.

4.2. Transport materialow

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normag BN-88/6731-08. Cement
iwapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone
workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed
zawilgoceniem. Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub
pojemnikach stalowych. Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi  asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonywania robét

Ogdlne warunki wykonywania rob6t podano w Wymaganiach Ogoéinych.

5.2. Warunki przyst gpienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
zwigzane z usunieciem (skuciem) starych, zawilgoconych, spekanych i odparzonych tynkéw, ewentualnym
uzupetnieniem ubytkéw, zamurowaniem przebi¢ i bruzd a takze zdemontowaniem niewykorzystywanych
przewodow instalacji.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkow
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur".

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoéch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢é w czasie wigzania i twardnienia, tj. w
ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3. Przygotowanie podio za

Podtoza tynkow zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p.3.3.2.

Spoiny w murach ceglanych w $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaC zaprawg spoin
przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy z
rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji tlustych mozna usungé¢ 10-proc. roztworem szarego
mydta. Nadmiernie suchg powierzchnie podioza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4. Wykonywanie tynkéw zwyktych

Przy wykonywaniu tynkéw zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100p.3.3.1.
Sposoby wykonania tynkéw zwykitych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

Grubosci tynkow zwyklych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju, podioza lub podktadu powinny byé
zgodne z normg PN-70/B-10100.
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Tynki zwykte kategorii 1l i Il nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposob
standardowy.

Tynki zwykle kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

Tynk tréjwarstwowy powinien sie skltada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkdw wewnetrznych nalezy
wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

Gtladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.

Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkéw nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne: tynkOw nienarazonych na
zawilgocenie - w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych - w
proporcji 1:1:2.

6. KONTROLA JAKO SCIROBOT

6.1. Ogdlne wymagania dotycz gce kontroli jako $ci rob6t

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w Wymaganiach Ogolnych.

6.2. Badania przed przyst apieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan inspektorowi nadzoru do akceptacji.
Badania te powinny obejmowa¢ wszystkie wtasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone w pkt.
2 niniejszej specyfikacii.

6.3. Badania w czasie rob6t

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i
konsystenciji, powinny wynikac¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykie".

Wyniki badan materiatléw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w spos6b podany w normie PN-70/B-10100
p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegélnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podiozy,

- mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych,

- przyczepnosci tynkdw do podioza,

- grubosci tynku,

- wygladu powierzchni tynku,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- wykonczenia tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru rob6t

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w Wymaganiach Ogélnych.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest jeden metr kwadratowy wykonanego tynku.

7.3. Zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn diugosci $cian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu.
Powierzchnie pilastrow i stupéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchnie tynkdw stropdw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle Scian
surowych na pfaszczyzne pozioma.

Z powierzchni tynkéw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych ciggnionych, obrébek kamiennych,
kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0.5 m”.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w Wymaganiach Ogéinych.

8.2. Zgodno $¢ robdt z dokumentacj g projektow g i specyfikacj g techniczn g

Roboty powinny byé wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektows, specyfikacjg techniczng oraz
pisemnymi decyzjami inspektora nadzoru.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng i wymaganiami
inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania omoéwione w pkt. 6 daly pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.
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W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczehstwu uzytkowania i trwatosé tynku, zaliczyé
tynk do nizszej kategorii,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungé tynk i ponownie wykonaé¢ roboty
tynkowe.

8.3. Odbiér podio za

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do rob6t tynkowych. Jezeli odbi6r
podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic¢ i umy¢ wodg.

8.4. Odbidr tynkow

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byé
zgodne z dokumentacjg projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie mogag
by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na calej dlugosci kontrolnej dwumetrowej faty.
QOdchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogdlem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniu,

- poziomego - nie moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i og6lem nie wiecej niz 6 mm na calej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami, itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotow roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw przenikajgcych z
podioza, pilsni itp.,

- trwale slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

Qdbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycz gce ptatno $ci

Ogodine ustalenia dotyczace ptatnosci podano w Wymaganiach Ogdlnych.

Placi sig za wykonang i odebrang ilos¢ m2 powierzchni tynku wedtug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbidrke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonanie rob6t na wysokosci do 4 m,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 - Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-88/B-32250 - Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-30020:1999 - Wapno.

PN79/B-06711 - Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 - Zaprawy budowlane zwykie.

PN-B-19701:1997 - Cementy powszechnego uzytku.

PN-ISO-9000 (Seria 9000-9004) Normy dotyczace systemdéw zapewnienia jakosci i zarzadzanie
systemami zapewnienia jakosci.
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ST-10- CPV 45421160-3 - INSTALOWANIE WYROBOW META LOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczeg6towe] specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
montazu elementow slusarki budowlanej dla celéw realizacji inwestycji: Przebudowa czesci pomieszczen
parteru i 1 pietra budynku - zamiana funkcji pomieszczen wraz ze wzmocnieniem konstrukcji stropu
nad holem wejsciowym w budynku Muzeum Narodowego we Wroctawiu, Plac Powstancow Warszawy
5, Wroctaw.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t obj etych specyfikacj a

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z
wykonaniem wszystkich czynnosci zwigzanych z instalowaniem elementéw konstrukcji metalowej
podlegajgcych wbudowaniu w ramach przebudowy budynku, takich jak:

- montaz konstrukcji stalowej postumentow, elementéw wsporczych eksponatéw, ekranéw z
witrazami,

- montaz kioskow multimedialnych oraz stalowej obudowy kolumn ze szklanym wypetnieniem w sali
ekspozycyjnej,

- montaz aluminiowych oston opraw oswietleniowych na gtowicach kolumn i pilastrow,

- montaz w 2 oknach zaluzjowych kratek wentylacyjnych,

- montaz przewodow wentylacji mechanicznej,

- montaz hakéw w sklepieniu do zawieszenia zyrandoli,

- montaz poreczy, zabezpieczajacych przed przypadkowym wejsciem, montowanych na
przeszkleniach i drzwiach szklanych sali konsumpcyjnej kawiarni (po zdjeciu umieszczonej w tych
miejscach tasmy samoprzylepnej).

W zakres czynnosci dotyczacych instalowania wyrobéw metalowych niniejszej ST nie wchodzi
pokrywanie powtokami malarskimi, ktore jest przedmiotem specyfikacji ST-8, i obejmuje:

- przygotowanie powierzchni do malowania,

- nakfadanie powtok antykorozyjnych,

- hanoszenie podkiladu gruntujgcego,

- malowanie nawierzchniowe.

1.4. Okre slenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podano w Wymaganiach Ogélnych.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot

OgdIlne wymagania dotyczace rob6t podano w Wymaganiach Ogélnych.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakosé¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z dokumentacjg
projektowg, specyfikacjg techniczng i poleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycz gce materiatéw

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow podano w Wymaganiach Ogolnych.

Wszelkie uzyte gotowe wyroby muszg by¢ zgodne z wymaganiami i instrukcjami wybranego systemu
oraz posiada¢ aprobaty techniczne dopuszczajgce do stosowania w budownictwie.

Aprobaty techniczne - dokumenty wystawiane przez Instytut Techniki Budowlanej na wniosek firmy
produkujgcej materiaty okreslajg wtasciwosci materiatdw oraz sposéb ich stosowania.

2.1. Szczegbtlowe wymagania dotycz gce materiatow

2.1.1. Wyroby stalowe

Zostang zastosowane wyroby stalowe, takie jak: konstrukcja postumentéw, elementéw wsporczych
eksponatéw, ekranéw z witrazami, hakéw w sklepieniu do zawieszenia zyrandoli.

Wszystkie projektowane rewizje instalacji nalezy wykona¢ w technologii bezramkowej, do wypetnienia
ptyta G-K w plaszczyznie Sciany lub sufitu w wykonczeniu, jak sciana lub sufit, w ktérych beda
zamontowane

2.1.2. Wyroby aluminiowe

Zastosowano aluminiowe ostony opraw oswietleniowych na glowicach kolumn i pilastréw, wykonane z
typowych profili aluminiowych; ceownika, rury kwadratowe;.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotycz ace sprz etu
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Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w Wymaganiach Ogélnych.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania prac winien wykazaé sie mozliwoscig korzystania ze sprzetu
gwarantujgcego wihasciwg, to jest spetniajagcg wymagania specyfikacji technicznej jakos$¢ robot.
Wykonawca zobowigzany jest do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych prac, zardbwno w miejscu ich wykonywania, jak tez
przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunki i wyladunku
materiatow, sprzetu itp.

4. TRANSPORT

4.1. Og6lne wymagania dotycz gce transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w Wymaganiach Ogélnych.

4.2. Transport

Materialy do pokrywania powtokami malarskimi powinny by¢ transportowane w opakowaniach.
Opakowania powinny zabezpiecza¢ wyroby przed uszkodzeniami mechanicznymi i odksztatceniami.
Na kazdym opakowaniu powinna znajdowa¢ sie informacja zawierajgca: oznakowanie, numer
aprobaty technicznej, numer certyfikatu, znak budowlany.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonywania robot

Ogolne warunki wykonywania rob6t podano w Wymaganiach Ogoélnych.

Wszystkie prace zwigzane z montazem powinny by¢ wykonywane zgodnie z projektem, specyfikacjg
techniczng, poleceniami Inspektora nadzoru i z Polskg Normg PN-B-06200.

5.2. Warunki monta zu

Montaz powinien by¢ wykonywany zgodnie z projektem z zastosowaniem srodkéw zapewniajgcych
statecznos¢ w kazdej fazie montazu oraz osiggniecie projektowanej nosnosci i sztywnosci po
ukonczeniu rob6t. Montaz oraz sposéb fgczenia nalezy wykonywa¢ na podstawie projektow
warsztatowych montowanych elementéw konstrukcji po zatwierdzeniu przez projektanta i Inspektora
nadzoru.

Montaz elementéw do $cian nalezy wykonaé za pomocg kotew chemicznych - do betonu, cegty,
pustakow. Kotwa chemiczna powinna posiada¢ wlasciwosci: szybkie utwardzenie (w temp. 20° okoto
30 min), bezwonna, nie zawiera styrenu, brak skurczu <1%, mozliwo$¢ stosowania w wilgotnych
otworach (opady atmosferyczne), aplikacja przy uzyciu standardowego pistoletu do silikonow 300ml,
temperatura pracy (opakowania) 5° do 30°.

Podczas montazu nalezy zachowac tolerancje doktadnosci wykonania zgodnie z Polska Normg PN-B-
06200 oraz wg zatozen projektéw warsztatowych.

6. KONTROLA JAKO SClI

6.1. Ogdlne wymagania dotycz ace kontroli jako $ci

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robo6t podano w Wymaganiach Ogélnych.

6.2. Opis bada h

Zakres kontroli i badan nalezy dostosowa¢ do rodzaju konstrukcji. Wszystkie kontrole, badania
powinny by¢ udokumentowane.

Przy odbiorze dostawy wyrobéw nalezy sprawdzic:

- zgodnos¢ wyrobow z zamoéwieniem i dokumentacja,

- kompletnos¢ i prawidtowosé dokumentéw jakosci,

- stan techniczny wyrobéw (kontrola powierzchni, ksztattu), oznaczenia.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w Wymaganiach Ogdlnych.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest:

- 1 sztuka akcesoridéw

- jeden metr kwadratowy powtok malarskich.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w Wymaganiach Ogolnych.

8.2. Zgodno $¢ robdt z dokumentacj g projektow g i specyfikacj gtechniczn g
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Roboty powinny by¢é wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng oraz
pisemnymi decyzjami inspektora nadzoru.

8.3. Odbidr robét zanikaj gcych lub ulegaj gcych zakryciu

Podstawg odbioru robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot zgodnie z
dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczna,

- inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.

Zakres robo6t zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia inspektora nadzoru lub inne
dokumenty potwierdzone przez inspektora nadzoru i obejmuje w szczegdlnosci prawidiowos¢ wykonania:

- podioza,

- powtok antykorozyjnych,

- warstw gruntujgcych.

8.4. Odbidr ko ncowy

Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez inspektora nadzoru w dzienniku
budowy zakonczenia robét i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robét, zawartych w umowie.
QOdbiér polega na sprawdzeniu:;

- zamocowania podpdr konstrukci,

- odchytek geometrycznych ukladu,

- jakosci materiatdw i spoin,

- stanu elementéw konstrukcji i powtok ochronnych,

- odpowiednich atestow, aprobat na wyréb.

Do odbioru robét wykonawca przedstawia :

- zaswiadczenia dopuszczenia wyrob6w do stosowania w budownictwie i jakosci materialow,

- protokoty odbioréw czesciowych.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1 Ogdine ustalenia dotycz gce pfatno Sci

Ogdlne ustalenia dotyczgce ptatnosci podano w Wymaganiach Ogdlnych.
9.2. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje catkowity koszt wykonania:

- 1 szt. zamontowanego wyrobu

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

PN-EN-10020 - Stal. Klasyfikacja.

PN-86/B-01806 - Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogolne zasady uzytkowania, konserwacji i
napraw.

PN-ISO 8501-1 - Przygotowanie poditozy stalowych przed nakiadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa
ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niebezpiecznych podtozy stalowych
oraz podiozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.

PN-EN ISO 8503-1 - PN-EN ISO 8503-4. Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow.

PN-EN- 45014,

PN-B-06200,

PN-H-01107.
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ST-11 - IZOLACJA PRZECIWWILGOCIOWA | PRZECIWWODNA Z FOLII
CPV - 45450000-6 - ROBOTY BUDOWLANE W YKONCZENIOWE, POZOSTALE

1WSTEP

11. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w
zakresie wykonywania izolacji przeciwwilgociowej i przeciwwodnej z folii polietylenowej (paroizolaciji)
dla celéw realizacji inwestycji: Przebudowa czesci pomieszczen parteru i 1 pietra budynku - zamiana
funkcji pomieszczenh wraz ze wzmocnieniem konstrukcji stropu nad holem wejsciowym w budynku
Muzeum Narodowego we Wroctawiu, Plac Powstancow Warszawy 5, Wroctaw.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych specyfikacj g

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci prowadzenia rob6t zwigzanych z
wykonaniem przebudowy budynku i obejmuije :

- wszystkie czynnosci konieczne do wykonania izolacji przeciwwilgociowej i przeciwwodnej z folii
polietylenowej (paroizolacji) na stropach, w ktérych przewiduje sie wymiane posadzki.

- wykonanie prac porzadkowych,

- niezbedne czynnosci pomocnicze.

14. Okreslenia podstawowe

Ogodlne okreslenia podstawowe podano w Wymaganiach Ogdlnych.

Folia polietylenowa stuzgca do zabezpieczenia przegrod poziomych i pionowych, stanowigca réwniez bariere
ochronng przy izolacji termicznej i akustycznej, powinna spetia¢ wymagania:

- szczelnos¢ dla pary wodnej,

- wytrzymalos¢ na rozrywanie,

- elastycznos¢ i fatwos¢ w montazu,

- ochrona przed zawilgoceniem budynku,

- ochrona przed oddziatywaniem czynnikéw atmosferycznych i zanieczyszczen.

15. Ogolne wymagania dotycz gce robét

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w Wymaganiach Ogolnych. Wykonawca jest odpowiedzialny za
jakosé ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng i poleceniami
Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycz gce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materialéw podano w Wymaganiach Ogadinych.

Wymagane aktualne dokumenty dopuszczajgce do stosowania w budownictwie: deklaracja zgodnosci z
obowigzujgcymi normami, aprobata techniczna, atest higieniczny i przeciwpozarowy.

2.2. Wymagania dotycz agce materiatu

Whykorzystane mogg byé wylgcznie materialy przeznaczone przez producenta na podstawie waznych
dokumentéw dopuszczajgcych te materiaty do stosowania w budownictwie.

Wstega folii powinna by¢ bez dziur, zataman, naderwan, o prostych krawedziach. Folia powinna odpowiadac
wymaganiom norm: PN-EN 13859-1:2006 i PN-EN 13859-2:2006.

Wiasciwosci techniczne, ktérym powinna odpowiadac folia:

- niepalnos¢,

- grubos¢: min. 0,2mm,

- wodochtonnos¢: max 1,0%,

- wytrzymalos¢ na rozerwanie wzdtuzne; = 80N/mm,

- wytrzymalos¢ na rozerwanie poprzeczne: = 60N/mm,

- zakres temperatur stosowania: -40°C-80°C,

- szerokosc¢ standardowa: 5m,

- dlugos¢ standardowa: 20m.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycz gce sprz etu

Do wykonywania prac stuzg elektronarzedzia potrzebne do wykonywania robot izolacyjnych oraz pomocniczych;
Wykonawca zapewnia sprzet odpowiedniej jakosci .

4. TRANSPORT
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4.1. Ogdlne wymagania dotycz ~gce transportu.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Wymaganiach Ogdlnych.

Wykonawca moze uzywac tylko takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng negatywnie na jakos$¢ przewozonych
materiatdw. Przewozone materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i ukladane zgodnie
z warunkami transportu wskazanymi przez producenta.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonywania rob6t

Ogolne warunki wykonywania rob6t podano w Wymaganiach Ogolnych.

5.2. Przygotowanie podio za

Powierzchnia pod izolacje na przegrodach powinna by¢ sucha, oczyszczona ze wszystkich czesci pylastych i

zluszczen, mleczka cementowego i innych zanieczyszczen. Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny byé

naprawione i wygtadzone a wystajgce czesci skute i wyszlifowane, wieksze zagtebienia nalezy wypetnic¢

materiatem naprawczym zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru. Gladko$¢ powierzchni powinna
cechowac sie brakiem lokalnych wglebien i wybrzuszen, progéw, wystajacych ziaren kruszywa i tym podobnych.

Nieréwnosci nie powinny przekracza¢ 3 mm lub 2 mm wgtebien.

5.3. Wykonywanie rob6t izolacyjnych

Ukladanie izolacji powinno odbywa¢ sie zgodnie z instrukcjg producenta. Zaklad podiuzny miedzy dwoma
sasiednimi pasami izolacji nie powinny by¢ mniejsze niz 100 mm. Podstawowymi klejami stabilizujgcymi folie do

podioza sg lepiki asfaltowe na zimno lub kleje uzywane do fgczenia tworzyw termoplastycznych. Mozna mocowaé

folie do podioza betonowego w obrebie zakladéw, np. za pomoca kotkéw rozporowych o diugosci nie mniejszej niz
35mm, stosujac przy tym podkiadki o Srednicy ok. 40mm. Folie mozna uklada¢ réwniez luzem, pod warunkiem

stosowania warstwy dociskowej, np. w postaci murkow z cegly, warstw betonowych itp.

Powtoka z foli musi by¢ wykonana tak, aby zapewni¢ szczelnos¢ na przenikanie wilgoci lub na przedostawanie sie
wody pomiedzy izolowanymi warstwami. Folie systemowe nalezy montowa¢ zgodnie z zaleceniami producenta i z
uzyciem materiatdw przez niego wskazanych.

6. KONTROLA JAKO SCIROBOT

6.1. Ogdlne wymagania dotycz gce kontroli jako $ci rob6t

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w Wymaganiach Ogolnych.

6.2. Kontrolajako $ci

Wszystkie fazy i procesy technologiczne wykonywanych robot podlegajg sprawdzeniu jakosci w
trakcie ich prowadzenia. Ze wzgledu na zanikajgcy charakter robét Wykonawca powinien wykazaé
szczegolng dbalos¢ o nadzor i kontrole robét, zwracajgc uwage na:

- sprawdzenie zgodnosci materiatbw z dokumentacja projektowsg, specyfikacjg techniczng,
powotanymi normami oraz $wiadectwem jakosci.,

- sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej,,

- sprawdzenie poprawnosci uktadania warstw; kazda warstwa powinna stanowi¢ czystg i jednolitg
powierzchnie, przylegajgcg do podktadu,

- sprawdzenie poprawnosci i dokladnosci obrobienia narozy, miejsc przechodzenia przez izolacje
przewodow i innych elementéw.

6.3. Opis bada h

Nalezy przeprowadzi¢ badania:

- sprawdzenie materiatbw co do zgodnosci z dokumentacjg nalezy przeprowadzi¢ przez poréwnanie
wzajemnej zgodnosci za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru wymiaréw liniowych z
doktadnoscig do 0,5 cm,

- sprawdzenie zgodnosci materiatbw na podstawie zaswiadczen jakosci i innych dokumentéw,
stwierdzajgcych zgodnosé z wymaganiami norm.

- sprawdzenie nieréwnosci za pomoca faty, ktére nie powinny przekracza¢ 3 mm lub 2 mm wgtebien,

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia izolacji co do wlasciwosci materiatéw i montazu w stosunku do
zalecen producenta..

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w Wymaganiach Ogolnych.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarows jest jeden metr kwadratowy powierzchni izolacii.
7.3. Zasady obmiarowania

Powierzchnie przyjmuje sie wg dokumentacji projektowej.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w Wymaganiach Ogéinych.

8.2. Zgodno $¢ robdt z dokumentacj g projektow g i specyfikacj g techniczn g

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng oraz
pisemnymi decyzjami inspektora nadzoru.

8.3. Odbior

Odbiér nalezy przeprowadzi¢ dla kazdej fazy rob6t osobno, sporzadzajgc kazdorazowo protokét odbioru, z
odnotowaniem dokonywanych poprawek.; po dostarczeniu na budowe materialéw izolacyjnych, po
przygotowaniu podioza i po wykonaniu warstwy izolacyjnej. Podstawag do odbioru izolacji sg badania jakosci
wykonywanych robot.

Do odbioru wykonawca przedstawia:

- zaswiadczenia jakosci materiatow,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- zapisy w dzienniku budowy.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogoine ustalenia dotycz gce ptatno sci

Ogodine ustalenia dotyczgce ptatnosci podano w Wymaganiach Ogdlnych.
Cena jednostkowa obejmuje wykonanie 1 m2 powierzchni izolowane;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy: PN-EN 13984:2006, Pn-EN 13501-1, PN-EN 13859-1:2006.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych ITB czesé C: Zabezpieczenia i izolacje.
Warszawa 2004

Aktualne dokumenty dla zastosowanej folii wodoodpornej i wodoszczelnej lub materiatow
systemowych, dopuszczajgce do stosowania w budownictwie.
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